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CONTRAT D’EXPLOITATION, DE MAINTENANCE ET ENTRETIEN

MANAGEMENT DU SYSTEME INTEGRE SSE

LIVRET TECHNIQUE

Capacité de l'installation, nature du traitement et de la valorisation

Quantités de réactifs et d'énergie consommée

Quantités et qualité des matiéres entrantes et sortantes par utilisateur

Quantité et qualité de I'énergie sortant pour les entreprises utilisatrices

Quantité et qualité des sous-produits de l'incinération (synthése des résultats des analyses), destination finale

des sous-produits

Récapitulatif des renseignements notés sur le journal de marche

F.  Non-conformités observées dans le cadre de I'autosurveillance et des analyses complémentaires sur les rejets
dans I'atmosphére et les eaux de surface

G. Commentaire général sur |'état des autres ouvrages du service affermé, et synthése des informations
concernant |'évolution de cet état depuis I'exercice précédent.

H. Insuffisances éventuelles des ouvrages pour répondre aux besoins des utilisateurs ou pour |'exploitant pour
remédier a ces insuffisances.

I.  Ouvrages et installations mis hors services

J.  Mise a jour de l'inventaire conformément a |'article 9.4

K. Principales opérations de maintenance courante effectuées sur l'installation

L. Nombre et nature des dépannages effectués d'urgence au cours de I'exercice

M. Nombre, durée et cause des interruptions de service, description des mesures prises

N. Liste des contrats de prestations confiés a une entreprise tierce

oo wp»

m

Bilan des travaux

A. Une liste détaillée des travaux de renouvellement et de grosses réparations réalisés pendant I'exercice, en
distinguant ceux qui ont été réalisés par le Syndicat et ceux qui ont été réalisés par I'Exploitant, et en indiquant
de facon précise I'état d'avancement du programme de travaux de renouvellement

B. Une liste des interventions de renouvellement par le Titulaire illustrée de photos des équipements

antérieurement et postérieurement aux travaux

Une liste détaillée des nouveaux ouvrages mis en service pendant I'exercice

D. Une liste détaillée des installations, équipement et matériels mis hors service

Q]

SITUATION DU PERSONNEL

A. L'effectif exclusivement affecté au service affermé

B. Les agents affectés a temps partiels directement au service (nombre et qualification par fonction et temps
consacré)

C. De toute évolution majeure affectant la situation du personnel intervenant dans le cadre du service affermé,
notamment en cas de modification de la convention collective applicable

D. Des accidents de travail significatifs survenus au cours de I'exercice
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E. Des observations formulées par l'inspection du travail, notamment pour ce qui concerne la sécurité des
ouvrages, l'installation et équipement constituant le service affermé

LIVRET FINANCIER

A. "Le compte rendu financier est accompagné d'un document explicatif appelé "annexe du compte rendu
financier" qui détaille I'ensemble de la méthodologie suivie pour I'élaboration des CDF et permet d'expliquer
et de comprendre le résultat présenté. Cette annexe fait partie intégrante du CRF. Dans la rédaction qui suit, la
référence a ""l'annexe des comptes"" concerne ce document

B. Le compte rendu financier retrace la totalité des opérations afférentes a I'exécution du service affermé. Il
présente le résultat issu de la différence entre I'ensemble des produits - produits d'exploitation - et I'ensemble
des charges - charges d'exploitation, charges calculées et charges de structure - apres prise en compte du
résultat financier

C. Les produits et les charges déclarés par |'exploitant doivent pouvoir étre vérifiés par la comptabilité analytique
et générale.
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ANNEXE 10
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CONTRAT D’EXPLOITATION, DE MAINTENANCE ET
ENTRETIEN

L'exploitation du Centre de Valorisation Energétique des Déchets (CVED) de Vitré par CYCLERGIE est encadrée par
un contrat d’exploitation de maintenance et d’entretien avec le SMICTOM du SUD Est 35.

Notification datée du 15/07/2019 vaut pour ordre de service pour un démarrage de la phase exploitation, maintenance
entretien GER du marché a compter du 11/07/2019.

Marché public global de performance ayant pour objet la conception, la réalisation de travaux, I'exploitation et la
maintenance du centre de valorisation énergétique des déchets ménagers et assimilés.

REGLEMENTATION

Arrété préfectoral d’exploitation du site

Le CVED de Vitré est réglementée par :

e L’arrété préfectoral du 2 novembre 2005 définit I'intégralité des prescriptions d’exploitation et de suivis
techniques et environnementaux du site.

e L’arrété préfectoral complémentaire du 18 janvier 2010 vient préciser le zéro rejet d’eaux industrielles du
site.

e L’arrété préfectoral complémentaire du 27 juillet 2011 :

- A modifié le classement du site au titre des rubriques ICPE suite a la parution du décret n°2010-369 du 13 avril
2010 (modification de la homenclature des installations classées en supprimant d’anciennes rubriques ICPE
liées aux activités déchets (a 3 chiffres) et en a créé de nouvelles regroupées sous la forme 27xx)

- A intégré les exigences de larrété du 3 aolt 2010 modifiant I'arrété du 20 septembre 2002 relatif aux
installations d'incinération et de co-incinération de déchets non dangereux et aux installations incinérant des
déchets d'activités de soins a risques infectieux

Les principales modifications apportées par cet arrété préfectoral complémentaire sont :
- La mise en place de seuils de rejets atmosphériques en flux journalier,
- L’anticipation de la future réglementation relative aux mesures en semi continu des rejets de dioxines/furannes.
- L’arrété préfectoral du 26 avril 2019 N°18272-7 : autorise de cesser la surveillance en continu du parametre
HF (Fluorure d’hydrogéne) dans les rejets atmosphériques générés par l'installation d’incinération de déchets
non dangereux exploitée sur la commune de VITRE.

e Arrété préfectoral complémentaire N° 18272-8 du 4 novembre 2020 :

- Portant prescriptions relatives aux garanties financiéres de l'unité de traitement par incinération de déchets
organiques exploitée a Vitré par le Syndicat de traitement Vitré-Fougéres
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Directive IED

La Directive n°2010/75 du 24 novembre 2010, dite « directive IED », relative aux Emissions Industrielles impose aux
industries I'obligation de recourir aux meilleures techniques disponibles (MTD) pour réduire les pollutions de toute
nature.

Concrétement, les exploitants des installations visées par cette directive doivent remettre au préfet les documents
suivants dans un délai de 12 mois apres la date de publication des conclusions sur les MTD.

- Dossier d’examen : analyse du fonctionnement de I'installation depuis I'autorisation en évaluant la conformité
aux MTD et NEA-MTD

- Rapport de base : document qui définit I'état des sols et des eaux souterraines.

La Commission européenne a publié dans sa décision (UE) 2019/2010 de la commission du 12 novembre 2019 les
conclusions sur les MTD relatives au BREF « incinération des déchets »(WI). Celles-ci ont été publiées au JOUE (Journal
Officiel de I’'Union Européenne) le 4 décembre 2019.

Ainsi pour toutes les installations d’incinération, les « dossier d’'examen » et « rapport de base » devaient étre
adressés au préfet avant le 4 décembre 2020. Et les nouvelles exigences devront étre mises en ceuvre dans un délai de
4 ans a compter de la date de publication, soit avant le 4 décembre 2023.

Les exploitants des installations titulaires de l'arrété préfectoral d’autorisation d’exploiter se doivent donc de se
conformer a cette nouvelle réglementation.

Le dossier de réexamen au titre de la Directive IED et du BREF WI a été établi entre le mois de mars 2020 et le mois
d’avril 2020 et a été envoyé le 9 juillet 2020. Il est le résultat d'une collaboration entre le Syndicat de Traitement
Vitré-Fougéres, exploitant titulaire de I'Arrété Préfectoral d’Exploiter, Dalkia Wastenergy, I'exploitant délégué, et
BUREAU VERITAS EXPLOITATION.

Visite DREAL

Le 3 juillet 2020 les services de la DREAL ont réalisé une visite d’inspection sur TUVE de Vitré dont le compte-rendu
daté du 31 juillet 2020 est parvenu a I'attention du SMICTOM.

Cyclergie a apporté des éléments de réponse aux 8 observations, et le SMICTOM a adressé un courrier réponse a la
DREAL le 26 aolt 2020.

Aucune mise en demeure n’a été émise lors de cette inspection.
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MANAGEMENT DU SYSTEME INTEGRE SSE

RENOUVELLEMENT DE NOS CERTIFICATS SANTE-SECURITE, ENVIRONNEMENT, ENERGIE ET QUALITE

Energie (ISO 50001), la Santé/Sécurité (ISO 45001) et 'Environnement (ISO 14001)

Le site est passé avec succés en audit de triple certifications avec I’organisme Afnor, en novembre 2020.

ATON CERTHICA TN

N° 2014/62656.13 Page 1/2 N® 2D 46265613 Page2/2

AFHOR Certification certifis que le systéme de maragement misen placs par Annexe! Appendix n® 1

AFNOFR certiies thai the ysfem by
DALKIA WASTENERGY DALKIA WASTENERGY
D"g"rg ?:A:':LN“: ;&m’s j Liste complementaire oes sites entrant dans i perimétre de 13 carification :

Compiemertsvy kst of Doations within Mme camfcsion soopa:
CONCEPTION, REALISATION ET EXPLOITATION D'UNITES DE VALORISATION ENERGETIQUE

DES DECHETS NON DANGEREUX ET DES DASRI, DE VALORISATION BIOLOGIQUE Bitge : TourFranklin La Défonse 8 FR-82042 PARIS LA DEFEMSE CEDEX
DES DECHETS NON DANGERELX, DE VALORISATION MATIERE ET ORGANIQUE. LRI WACENRAGY: ot arss- s qit s solvol I i AT LG
DESIGN, CONSTRUCTION AND OPERATION OF FACILITIES DESIGNED FOR THE TREATMENT SUEHE b Gl IR s e
CIDEME : 7, route de Lowrches FR-59I8Z DOUCHY-LES-MINES

OF NON HAZARDOUS WASTE AND POTENTIALLY INFECTIOLIS CLINICAL WASTE (ENERGY

RECOVERY), NON HAZARDOUS WASTE (BIORECYCLING), MATERIAL/DRGANIC RECOVERY. CYCLERGIE : Liew dit "Larrouza™ CD 46 FR-40200 PONTENX-LESFORGES

CYCLERGIE . Usine de Salni-PFerdon 1033, route ge Marcadé FR-40090 MONT-DE-MARSAN

SN Svnht oL L0 confonee s axkenens IIMBe Aot CYDEL : Lisu dit *Coume-dels-Tris-Pious” FR-86600 CALCE
ARCEVAL : UIOM Les Gitlnes FR-45500 ARRABLOY
ISO 14001 : 2015 CYCLERGIE: 1B, rue de La Garenne FR-17470 PAILLE
CYCLERGIE: ARGOAT Emvironnement ZILeSourn FR-56300 PONTIVY
at aat déployé sur les sites suivants : CIDEME : 7 des Torres du Pont Rouge FR-S9600 MAUBEUGE
anu e ceyeloped o e Slowiogy ot OUANALAQ ENVIRONNEMENT : 21 de Public GP-97090 SAINT BARTHELEMY CEDEX

CIDEME : 30. rue Benoit Franchon FR-69400 VILLEFRANCHE-SUR-SAONE

Biege 1 Tow Franklin LaDéfense 8 FRO2042 PARIS.LA-DEFENSE CEDEX
BIOGIE : Ruo Armand Carrel FR-59840 DUNKERQUE

Liste des sites certHiés en annexe | Lisi of cetifed neations on appendix
L CIDEME : Usine ECOCEA Chemin deLessard FR-T1150 CHAGNY
i Bt e, e s kWA 2020-12-31 Mo 2023-12-30 CIDEME : 216, chomin do fa Sorpoyars VIRIAT CE 70128 FRO1004 BOURG ENBRESSE CEDEX
= L CYCLERGIE : Route dee eaux ZILa Haie Robert FR-35500 VITRE

This conificain i vaid fram pearirantytliy)

—

Julien NIZRI

Managing Diractor of AFNOR Cestiication
Com porvarter
S s

% i Prassin e Fremmers - 2570

11 i P i s - 3577 L Pramn Sanes O Cari - Frai
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Certificat

N°2014/62658.12

AFNOR Certification cerifie que lo systéme de managoment mis on plil‘.'l par:
AFNOR Certif et hy srstem

DALKIA WASTENERGY

pour les activits suivantes -
Tor the Following activities:

CONCEFPTION, REALISATION ET EXPLOITATION D'UNITES DE VALORISATION ENERGETIQUE
DES DECHETS NON DANGEREUX ET DES DASRI, DE VALORISATION BIOLOGIQUE DES DECHETS
NON DANGEREUX, DE VALORISATION MATIERE ET ORGANIQUE.

DESIGN, CONSTRUCTION AND OPERATION OF FACILITIES DESIGNED FOR THE TREATMENT
OF NON HAZARDOUS WASTE AND POTENTIALLY INFECTIOUS CLINICAL WASTE (ENERGY
RECOVERY), NON HAZARDOUS WASTE (BIORECYCLING], MA L/ORGANIC RECOVERY.

Adbi ks atJogh confommar aidguasas eculens pee:
hes been assessed and found o meet the reglarements

I1SO 45001 : 2018

ot o5t déployé sur les sites sulvants :
and is deveioped on the folowing locations:

Siége : Tour Franklin La Défense 8 FR-52042 PARIS-LA-DEFENSE CEDEX
Liste des sites certifiés en annexe / List of cartified locations on appendix

2020-12-31 e

G cartiicat sl walabie & coesptu du |won s
et say Linsd

s et s vk Feen (s

2023-12-30

Julien NIZRI
Directeur Général d' AFNOR Certification
Managing Director of AFNOR Cenification

1 am Fras e Prossmes -5

Cen‘iﬁcaz‘

f,’"'.'r" =]

N°2017/7TB1I21.12 Paga 1.2

AFNOR Certification cerlifie gue le sySLéme Of managernent mes en place par .
AENOR Cortification eethies fist the man RyStem ampiementad by

DALKIA WASTENERGY

Pour ks activies sulvantas -
o the following activites:

CONCEPTION, REALISATION ET EXPLOITATION D'UNITES DE VALORISATION ENERGETIQUE
DES DECHETS NON DANGERELX ET DES DASRI, DE VALORISATION BIOLOGIOUE
DES DECHETS NON DANGEREUX, DE VALORISATION MATIERE ET ORGANIOUE.

IES.‘GN. CONSTRUCTION AND OPERATION OF FACILITIES DESIGNED FOR THE TREATMENT
NON HAZARDOUS WASTE AND POTENTIALL ¥ INFECTIOUS CLINICAL WASTE (ENERGY
mv;, NON HAZARDOUS WASTE (BIORECYCLING), MATERIAL/ORGANIC RECOVERY,

& 816 dvalue st jugé conioeme Bus BeigenCas FECERSE par -
D DEBn B8SSESET Ang AWLAT 16 MEE INe requIemens ol

IS0 50001 : 2018

et oat déployé surles sites sulvants ¢
v it dslaped on e foiwng incatiens

Adrasse N SIREN
Slega: Tour Franklin LaDéfense § FR-82042 PARIS-LA DEFENSE CEDEX 134303323
Lists complamentalm des stas cortifies &n snnaco | O izt of appenat
ersumble ez sitns Far
(i, e i

G SeiBCal 15! VAR 3 COMERSN (1| il M)
This codicatn & vkt ¥ (ymacmany

2020-12-31 el 2023-12-30

Julien NEZRI
Disecteur Genéral d'APNOR Certification
\snaging Directer of AFNOR Cerifeatan

5 A ket 7o 3 MO S

afag

afag

Certificat

N°2014/62658.12

Page2/2

Annexe | Appendix n* 1

DALKIA WASTENERGY

Liste complémentaire des sites entrant dans le parimétre de la certification -
Camplameantary list of locations within the cevtification scope.

Siége : Tour Frankiin La Défense 8 FR-32042 PARIS-LA-DEFENSE CEDEX
DALKIA WASTENERGY : L'Etolle Verte 20, gual de selne FR-83400 SAINT-OUEN
CIDEME : 4, rue du Gallbot ZI FR-59330 SAINT-SAULVE
CIDEME : 7, route de Lourches FR-59282 DOUCHY-LES-MINES
CYCLERGIE : Lieu dit “Larrouza” CD46 FR-40200 PONTENX-LES-FORGES
CYCLERGIE : Usine de Saint-Perdon 1038, route de Marcadé FR-40080 MONT-DE-MARSAN
CYDEL : Lleu dit "Coume-dels-Trés-Pilous” FR-66600 CALCE
ARCEVAL : UIOM Les Gitines FR-45500 ARRABLOY
CYCLERGIE : 18, rue de La Garenne FR-17470 PAILLE
CYCLERGIE : ARGOAT Environnemsant ZiLe Sourn FR-56300 PONTIVY
CIDEME : Z1 des Terres du Pont Rouge FR-59600 MAUBEUGE
CIDEME : 80, rue Benoit Franchon FR-89400 VILLEFRANCHE-SUR-SAONE
BIOGIE : Rue Armand Carrel FR-59640 DUNKERQUE
CIDEME : Usine ECOCEA Chemin de Lessard FR-T1150 CHAGNY
CIDEME : 216, chemin de la Serpoyére VIRIAT CS 70128 FR-01004 BOURG EN BRESSE CEDEX
CYCLERGIE : Route des eaux 21 La Hale Robert FR-35500 VITRE

 ram Fracice s Promsmend - K1 2 P S8 Cores Cacky - Frnacs T
e TSN &

Certificat

ok
ertimic

= afmer

N* 2017/76121.12 Page 2/2
Annexs | Appendic n® {
DALKIA WASTENERGY
Lists complémentairs. des Sitoa sntrant dans & parimitre da ks cortificatin :
Compemantary 15 of [0CAI0nS wiFi Ihe cenifcaron Stooe:
Adresse N SIREN
Siege | TourFranklin LaDetense § FR-E20MZ PARIS-LA-DEFENSE CEDEX 334303823
DALKIA WASTENERGY : L'Elcile Verte 20, guaideseine FR-23400 SAINT-OUEN 33IBE2I
CIDEME : 4, rus du Galhat 21 FR-SG810 SAINT-SAULVE 35166786
CIDEME - 7. route do Lourches FR-63282 DOUCHY-LES-MINES 333667600
CYCLERGIE : Lbeu dil “Larrouza” CO 48 FR-30200 PONTENX-LES-FORGES S3284910
CYCLERGIE : Lising de Sain-Pardon 1034, routs de Marcad? FR-4080 MONT-DE-NARSAN 33394815
GY¥DEL : Lisu it “Coume-tiels-Tres-Pious™ FR-E6600 CALCE 424424752
ARCEVAL : UNOM Los Gitines FR-45600 ARRABLOY 63667686
CYGLERGIE | 10, rue de La Garenne  FR-17470 PALLE 238994216
CYCLERGIE: ARGOAT 4 Le Soum FR EELEEEE L
CIDEME : ZIdes Terres du Pont Rouge FR-53600 MAUBEUGE 35I66TERE
CIDEME : 30, mis Banalt Franchon  FR-69400 VILLEFRANCHE-SUR-SAONE 251667TE86
BIOGIE: Rwe Armand Camel FR-58640 DUNKERQUE 334303623
CIDEME : Usine ECOCCA Cheomin de Lessard  FR-71150 CHAGNY 43778877
CIDEME : 176 chemin oe la Serpoyare VIRIAT CS 701268 FR-01004 BOURG EN BRESSE CEDEX ASES0S3T
CYCLERGE : Raute des eaun 71 La Hale Robert FR-35500 VITRE FITAEAE
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LIVRET TECHNIQUE
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Capacité de l'installation, nature du traitement et de la valorisation

Le CVED de Vitré traite et valorise les déchets du SMICTOM du Sud-Est d'llle-et-Vilaine (35). Le Syndicat Mixte ouvert
de traitement des déchets ménagers Vitré Fougéres traite environ 25 000 tonnes de déchets des 70 communes
adhérentes au syndicat.

Sur la période 2020 la performance énergétique du CVED est a 60.48%. Ce niveau de performance est
principalement di a I'arrét du réseau vapeur LACTALIS de plus de 4 mois sur I'année.

Cette performance énergétique est inférieure a 65% “seuil de réduction de la TGAP” (Taxe Générale des
Activités Polluantes).

TONNAGES PRIS EN CHARGES

Le CVED de Vitre a une capacité de traitement de 28 000 tonnes de déchets solides — Déchets Ménagers et Assimilés
et Déchets d’Activités Economiques Non Dangereux.

Le four d'incinération de déchets a une capacité théorique de 4 tonnes de déchets par heure avec un Pouvoir
Calorifique Inférieur (PCI) moyen de 2 100 kcal / kg.

Ci-dessous les données des tonnages entrants et sortants de 'année 2020. Durant les phases d’'arréts techniques de
juin et d’octobre 2020 le détournement des déchets est de 3 092 tonnes.

OMR SMICTOM 24 194,68 Tonnes

DNDAE SMICTOM 0,52 Tonnes

TOTAL SMICTOM 24 195,20 Tonnes

OMR PRIVE 35,79 Tonnes

DNDAE PRIVE 81,77 Tonnes

TOTAL PRIVE 117,56 Tonnes

TOTAL RECEPTIONNE 24 312,76 Tonnes

DETOURNEMENTS de déchets 3 092,79 Tonnes

INCINERE 21 019,97 Tonnes (delta fosse 200 T au 31/12/20)

Les graphiques ci-dessous représentent la répartition des apports de déchets pendant I’'exercice 2020 :
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En 2020, le SMICTOM SE 35 a continué d’apporter un flux de déchets d’OM “Ordures Ménagéres” en
provenance du Syndicat de traitement des ordures ménageéres de Vitré Fougéres (5 760 tonnes) en contrepartie
d’une réduction des apports de DNDAE Déchets Non Dangereux d’Activités Economiques” « Incinérables de
déchetteries » du territoire du SMICTOM de Vitré.

Les clefs de répartitions figurent dans les graphiques ci-dessous :

Répartition des apports en 2020 Répartition SMICTOM

DNDAE SMICTOM OMR PRIVE | r——— e :
0,52 !_- ~ | ||_3_1_ P Vitre - Fougeres

OMR SMICTOM |
24177,13

= OMR SMICTOM = DNDAE SMICTOM = OMRPRIVE = DNDAE PRIVE

Apports 2020

EOMR Fougéres @ OMRYitré

3000t

2000t

1000t

at

AT A A R

#OMR SMICTOM = DNDAE SHICTGM mOMRPRIVE 0 DNDAE PRIVE
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REFUS DE DECHETS

Un controle visuel est effectué pendant les opérations de déchargements dans le hall.

Exemple : en juin 2020, nous avons alerté le SMICTOM d’un chargement de matiére non conforme.

A. Quantités de réactifs et d'énergie consommée

Electricité 1929,586 MWh
Gaz 786,252 MWh
GNR Engins + Braleur 13,635 M3
Eau de ville 9 864 M3
Eau lagunage KERVALIS 990 M3
Chaux 286,66 Tonnes
Charbon actif 8 Tonnes
Acide 8 000 Litres
Soude 8 000 Litres
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B. Quantités et qualité des matiéres entrantes et sortantes par utilisateur

Annexe 1
SYNTHESE DES FLUX - TONNAGE ET VALORISATION ANNEE : 2020
Donnees implémenteas automatiguerment
RECU 24 230¢t 82t
- 99,7% 0,3% o ol _ | souDE
S 287t 8 000 litres
AR DECHETS 13,64 kot inc a0kt e | kaoe
- 24313t l 8 000 fitres
Conso DONT ACHAT B J :
1930 MWh 1578 MWh ' -Produite 453921 2,16 Tvapeur / t inc EAL LAGUNAGE
42 893 MWh 2,08 MWh / tinc <=JEA=_  KERVALIS
GNR 990 m3
— e, e -
13,64 m3 INCINERE 21020t 3,12t/h
GAZ FONCTIONNEMENT FOUR 6735h ﬁ I EAU DE VILLE
786 252 kwh ONCTIONNEMENT GT 3082h 10 188 m3
18,33 kWh/tinc : 1,51 m3/h
/ 0,48 m3/t inc
PRODUCTION e
GTA ET AUTO ' Ve : s
DETOURNEMENT SMECO CONSO ) : 3219t 7i3t
DETOURNEMENT ISDND 3003t 352 MWh . A 15,3% 2,9%
TOTAL 3093t 0,11 Mwh/h
- = - ,—: ]
& OMWh  VENTE ELECTRICITE R Qr‘ _‘)
1965 MWh DEGAZEUR
14 389 MWh  VENTE KERVALIS 19,48 t
4120 MWh  VENTE LACTALIS
0 Mwh VENTE COOPER
4951 MWh VENTE 8P
25 425 MWh TOTAL VALORISES 862t
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C. Quantité et qualité de I'énergie sortant pour les entreprises utilisatrices

Energie thermique valorisée par client..

Part Valorisée 2020

4951 MWh
21%

14 389 Mwh

4120 MWh 61%

18%

® KERVALIS = LACTALIS = TOTALBP
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D. Quantité et qualité des sous-produits de l'incinération (synthése des résultats des

analyses), destination finale des sous-produits.

4501,

4001

3501

300 1.

250t

200t

150t

100t

50t

Ot

[

I

Sous Produits mensuel (t)

I il

Janvier

Février

Avyril

Juin

Juiliet

Aot

Sept.

Octohre

MNov.

Déc.

B MACHEFERS

418t.

3501

427t

356t.

297t

303t.

354t

314t.

ot

24t

(154

B REFIOM

BE,17

81,46

86,02

58,54

59,48

20,22

79,76

66,48

000t

20,58

73,83

= METAUX

28,52

27,85

23,59

23,81

23,95

28,76

2417

17,50

000t

0,001

26,92

Destination des Métaux :

= MACHEFERS
B REFICM

= METALX

Les 253 tonnes de Métaux (soit 1,2% de nos sous-produits d’incinération) partent en valorisation matiere chez GDE a
Montoir de Bretagne (44).

En Annexe 2, les certificats de valorisation des métaux et bordereaux de suivi des déchets.

Destination des REFIOM :

Les 713 Tonnes de REFIOM (soit 2,9% de nos sous-produits d’incinération) sont traitées en centre d’enfouissement
technique chez SECHE Environnement (53)
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Destination des Machefers :

Les 3 219 Tonnes de Machefers produites de janvier a novembre 2020 (soit 15,3% de nos sous-produits d’incinération)
ont été traitées en centre d’enfouissement technique chez SECHE Environnement (53).

Apreés les travaux de modernisation, le lot des machefers produits en décembre 2020 a répondu a toutes les exigences
réglementaires pour étre confié¢ a SECHE ECO-INDUSTRIES a la Dominelais (35) « plateforme de maturation de
machefersy.

En Annexe 3 les analyses machefers.

Synthése des analyses machefers 2020 :

Teneur intrinséqu . F
VL (AM du ' Sl ¢ @ o f‘ﬂp s «ﬁ &
Elements Polluants 181472019) Unités | & L G J}do‘ & ’j".
Fasutars ssprmes sur proguts secs SEfemaii| & & |& ¢ | & &
Carbone Amét usine
COT (Carb Org. Tolal)| a0 ghgouts | 173 281 | <000 | <3000 0058 | Amétuaine 133 199
PCE [PCE 28,52,101,118,138.153,180) Amél usine|
FCE lotaux calcubés 1 «0.07 <D 07 Amétusine| <007 <007
Hydrocarbures 500 <25 =25 Amét using <25 34
HAP (16 composés) Arrdt using
TOTAL | 50 <0500 | <0.830 amétusine] <0600 | <0800
BTEX Améit usine
<060 | <060 Amétusine| <060 0,60
1.5 99 Arvél Using 13 1
| o
sewcarl sew [ | o R AN AV
Psulats axpAmas sir produits sacs defamaiag| & & S |¢ & &
Fraction solubte| 20 000 100000 | 60000 mgkg 19180 | 23260 | 17710 | 15340 14990  |Amdtusine| 12030 13230
Chiorures| 10000 25000 15000 | makg %785 | 91me0 | 33 3708 4784 | Amdtusing| 35398 37795
Suifates| 10000 50000 20000 | mgig 15 180,00 | 206 13 425 Arél isine an 1247
Fluorures| B0 500 500 mghg 6.3 1.50 21 B4 24 Amét usine| 38 <1,00
Arsenic (As)] 0.6 25 2 mgkg 001 | «001 | =001 | <001 0.03 Amdlusing| <001 =001
Baryum {Ba)| 56 300 100 mghg 1334 635 122 | 1784 067 | Amétusine 1.05 0.31
Cadmium (Cd)| 0,05 5 1 mg'kg 0005 | <0005 | <0005 | <0005 <0005 |Amétusine| <0005 0,008
Chrome [Cr)| 2 7 0 mgke 005 | <008 | 014 | <wus <005 |Amdtusine| 022 018
Cuivre (Cu)| 50 100 gy 043 010 05 0.23 0 Armét using 0.09 0.2
Mercure (Hg)| 0,01 2 02 mgkg | =0.0010 | «0.0010 | <0.0010| 00010 | <DO010 |Amdtusine| <0.0010 <0,0010
Motybdéens (Mo)| 56 W 10 mgkg 0,14 126 | 0437 015 0.49 Amétusine| 065 0,63
Mickel (Nr)| 0.5 A 10 mgikg =0,05 005 | <005 | <005 <005 |Amdlusine| <005 <005
Plomb (Pb)| 1.6 50 10 mgkg 1.73 0.26 608 B64 0,08 A using 032 1,06
Antimoine (58)| 0.7 5 07 mgikg 0,05 013 | 014 0,05 016  |Amétusine| 008 0.55
Séténium (Se)| 0,1 T 05 mglkg «0.01 004 | <001 | <000 002 |Amdtusing| <001 <001
Zinc {Zn)] 50 200 50 mglky 1.35 0.96 =05 366 =05 Al sing 0.5 <05

Photo SEIl La Dominelais
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E. Récapitulatif des renseignements notés sur le journal de marche

En Annexe 4, les synthéses fin de mois ou sont reportés les principaux événements du journal de marche.

En résumé, pour I'exercice 2020, la disponibilité de l'incinérateur est de 77% et celle du GTA est a 35%.

F. Non-conformités observées dans le cadre de I'autosurveillance et des analyses
complémentaires sur les rejets dans I'atmospheére et les eaux de surface :

Le contrOle des rejets atmosphériques est réalisé par les suivis ci-dessous:

*L’analyse en continu des émissions dans l'air des polluants suivants : HCL, SO2, CO (Monoxyde de carbone),NOX,
COT (COVNM), Poussiéres.

*Des mesures en semi-continu des dioxines et furanes.

*Un contrdle annuel métrologique de I'analyseur (procédure d’essai QAL2 - AST).

*Des contrdles semestriels a la cheminée effectués par un organisme agréé.

*L’analyse des retombées autour de I'installation réalisée une fois par an par AAIR Lichens.

DEPASSEMENTS DES REJETS ATMOSPHERIQUES :

1- Le 16 avril 2020 vers 3h15, incrémentation de 5 moyennes Hcl dans le compteur 72 heure du systéme d’acquisition
des rejets atmosphérique Winscan, ce qui a provoqué un dépassement VLE jour.

Causes profondes :

- Retard de livraison de chaux SORBACAL en début de période de confinement.

- Manque d’anticipation de la conduite (organisation particuliére « P.C.A »)

Actions engagées :

- Sensibilisation de I'ensemble du personnel du CVED sur la maitrise des rejets atmosphériques

Révision du processus d’approvisionnement en chaux avec le fournisseur, soit J-4 en délais de prévenance

2- Le 23 novembre 2020 vers 22h30, enregistrement d’'un dépassement ponctuel
de Hcl dans le compteur %2 heure du systéme d’acquisition des rejets
atmosphériques Durag « en période de mise au point ».

Causes profondes :

- Page de supervision de I'analyseur figée durant plusieurs heures

- Absence du buzzer d’alarme

- Absence de message d’alarme du dépassement sur I'’écran de supervision

- Absence de communication entre le nouveau systéme contréle commande et
systeme d’acquisition des rejets atmosphériques.

Actions engagées :

- Mise en place et test du buzzer d’alarme en salle de commande

- Mise au point du systéme d’injection de chaux en mode manuel et automatique
- Installation d’un live bit sur la page du supervision du systéme d’acquisition

- Mise en place d’un bandeau d’alerte pour signaler tous dépassements

- Modification de la temporisation avec un arrét de ligne au bout de 3h au lieu de
4h.
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Les mesures en continu :

Afin de réaliser le suivi réglementaire des émissions, le site est équipé d’appareils de mesure disposés sur la
cheminée, « TITULAIRE » et d’'une installation « REDONDANTE » des analyseurs en continu.

Un report en salle de commande permet de suivre en temps réel les rejets atmosphériques et d’agir si
nécessaire.

Est présenté dans le tableau ci-dessous le flux journalier maximum émis chaque mois :

HCL co 502 NOX coT POUSSIERE Pl EMLE
2020 Masse Masse Masse Masse Masse Masse SEi:;[;*;EN
(kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kNm3/h)
Janvier 0,53 4,35 0,67 81,67 0,65 0,24 1745
Fevrier 147 2,84 1,27 76,50 0,59 0,25 17,38
Mars 1,29 11,35 3,91 776 0,9 0,23 16,29
Avril 5,47 2,28 0,46 79,68 1,21 0,27 16,22
Mai 0,72 3,46 0,38 85,84 1,38 0,24 18,71
Juin 3,96 4,14 0,66 81,33 1,29 0,19 15,67
Juillet 1,37 342 0,6 79,71 0,13 0,26 17,61
Aoiit 1,55 7,05 1,12 86,49 0,73 0,20 17,57
Septembre 0,68 3,31 0,49 90,35 1,29 0,27 17,35
Octobre  |Usine & l'arrét |Usine & l'arrét | Usine & I'arrét | Usine a I'arrét | Usine a 'arrét [ Usine a I'arrét [Usine & 'arrét
Movembre 18,85 23,55 9,61 146 154 0,49 22,47
Décembre 4,12 25,12 2,13 173,98 1,24 0,39 25,17

Les seuils imposeés en flux jour dans l'arrété préfectoral du 27 juillet 2011 en kg/jour sont rappelés ci-dessous :

coT -

HF 0,50 kg

NOX 184 kg/

POUSSIERE 4,60 kg/
co
Vitesse d éjection des gaz

Cd+TI 0,023 kg/j

Hy 0,023 kgt
_ ahwn;rﬂ:‘::um 0,23 g/

DIOXINES ET FURANNES

* Pour rappel le parametre HF n’est plus concerné depuis avril 2019 (courrier DREAL 2018).
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Les flux émis mensuellement et annuellement sont présentés dans le tableau ci-dessous :

HCL co 502 MNOX CEF POUSSIERE | VOLUME FUMEE
2020 Masse Masse Masse Masse Masse Masse SEC 11%02
(kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kNm3)
lanvier 12,42 29,07 6,39 21277 11,47 5,71 12979,80
Février 13,92 19,32 10,81 1975,67 13,43 6,07 12096,30
Mars 13,9 28,33 10,22 1991.42 14,24 5,77 11280,50
Avril 23,09 14,66 2,35 2049,.84 21,03 5,68 11468,02
Mai 13,74 34,65 3.5 2180,35 15,32 5,62 12975,38
Juin 10,05 36,54 2,88 130681 344 2,64 FAAE. 73
Juillet 10,01 60,66 3,22 1980,24 0,83 5,22 12304,11
Aot 12,83 67,51 753 2056,07 3,93 5,26 11982,39
Septembre 14,56 9,6 5,206 1520,53 15,06 5,44 9896,96
Octobre [Usine a I'arrét|Usine & I'arrét | Usine & l'arrét | Usine & I'arrét | Usine & I'arrét |Usine & l'arrét| Usine & l'arrét
Movembre 35,51 76,03 20,54 1219,04 6,33 2,36 173,26
Décembre 55,6 97,95 25,7 35660,8 25,18 4,33 14606,25
Total 216,23 474,32 98,8 2237447 134,26 54,1 122211,89
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Les mesures en semi-continu des dioxines et furanes :

Nous réalisons un prélévement en continu des dioxines et furanes. Le bureau de contréle APAVE se charge
de la prestation compléte : installation et reprise de cartouches + analyses en laboratoire et rapport selon la
référence normative GA X 43-139 “Guide pour les tests de performance” et suivi périodique des systémes de
mesure en semi continu des PCDD/F et PCB et pour la gestion des cartouches.

PCDD et PCDF . - - . : _
en 1-TEQ Analyseur  Analyseur semi PCDD et PCDF en
o 7 N semi continu con Jour
ng/Nm3 =M tion mg /
14 oy disponibilité
2020 OTAN _.ﬁnm!h_ sponibilité " ann uelle FLUX Journalier
30,/12/2019 au
27/01/2020 B, 004 100,0 100,0 0,00173
?m u ' 0,004 100,0 100,0 0,0019
24/02 au
25/03/ 2020 0,006 100,0 100,0 0,0022
25/03 au
20/04/ 2020 0,005 100,0 100,0 0,0019
20/04 au
18/05/ 2020 0,004 99,6 99,9 0,0017
18/05au
15/06/ 2020 0,004 100,0 99,9 0,0013
15/06 au
15/07/ 2020 2,808 100,0 99,9 0,0038
0,008 100,0 99,9 0,0031
10/08 au 7/09/2020 0,008 100,0 99,9 0,0023
07/09 au
07/10/2020 G003 100,0 9949 0,0020
07/10au ; e 2 S e
30/10/ 2020 Usine a l'arrét | Usine 3 I'arrét Usine 3 'arrét
30/10 au
27/11/2020 0,025 100,0 99,9 0,0090
27/11 au 0,017 e s —
0,0083
0,099

Les résultats sont conformes et sont trés en dessous du seuil de 0,1 ng/Nm3 et de 0,046 mg/jour.
Le seuil d’'indisponibilité annuelle fixé a 15% du temps de fonctionnement, est largement respecté ;
I'analyseur de Vitré a été disponible en 2019 : 99.9 % du temps de marche du four.

Pas de non conformité détectée sur les rapports APAVE des Dioxines
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Ci-dessous les conclusions des rapports d’analyses mensuels de 'APAVE sur les cartouches de prélévement de
Dioxines

Janvier 2020 :

3.3 CONCLUSION (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurés en semi-continu sur la pérode du 30M2/2019 au
27/01/2020, issue des mppm‘ta d'analyses est estimée 4 0,004 ng TEQ/ m," réf. & 11 % 02 pour une valeur

seuil 30,1 ng TEQ/m," réf 4 11 % 02

Ces valeurs en semi continu sont safisfaisantes,

Février 2020 :

3.3 ConcLusioN (Hors aAccREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu sut la pérode du 27/01/2020 au
240272020, issue des rappor!.s d'analyses est estimée 4 0,004 ng TEQ/ m,’ réf. & 11 % O2 pour une valeur
seuil & 0,1 ng TEQ/m,” réf & 11 % 02.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes.

Mars 2020 :

3.3 ConcrLusion (HOrs accreDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejel de dioxine mesurée en semi-continu s la période du 24/02/2020 au
25/03/2020, issue des rappuds d'analyses est estimée a 0,006 ng TEQ/ m," réf. a 11 % 02 pour une valeur
seull 4 0,1 ng TEQ/m,’ réf. 4 11 % 02

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisanies.

Avril 2020 :

3.3 ConcLusiON (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu 5ur la période du 25/03/2020 au
20/04/2020, issue des rapports d'analyses est estimée a 0,005 ng TEQ/ m,” réf. & 11 % 02 pour une valeur
seuil 30,1 ng TEQ/m," réf 4 11 % O2.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes,

Mai 2020 :

3.3 ConcLusiON (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejel de dioxine mesurée en semi-continu 5ur la période du 20/04/2020 au
18/05/2020, issue des r':'lppﬂl‘lS d'analyses est estimée a 0,004 ng TEQ/ m,” réf. a 11 % 02 pour une valeur
seull a 0.1 ngTE{l’m;. réf. a 11 % 02,

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisanies.
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Juin 2020 :

3.3 CoNncLUSION (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu sur la période du 18/05/2020 au
15/06/2020, issue des rapporis d'analyses est estimée 2 0,004 ng TEQ/ m;” réf. 2 11 % 02 pour une valeur
seull a 0.1 ng TE'I:II.|’11'|.;,3 réf. 411 % 02,

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes.

Juillet 2020 :

3.3 CoONCLUSION (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu sur_ la période du 07/09/2020 au
05/10/2020, issue des rapports d'analyses est estimée 4 0,005 ng TEQ/ m,’ réf. a 11 % O2 pour une valeur
seuil 4 0,1 ng TEQ/m;” réf. 8 11 % 02.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes.

Aot 2020 :

3.3 ConcLusion (Hors AccREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu st la période du 15/07/2020 au
10082020, issue des rappoﬂs d'analyses esl astimée 4 0,008 ng TEQ/ m,® réf. & 11 % 02 pour une valeur
seuil 40,1 ng TEQ/m,” réf. & 11 % O2.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes.

Septembre 2020 :

3.3 ConcLusiON (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en Semi-continu 5ur la période du 10/08/2020 au
07/09/2020, issue des rappmtﬁ d'analyses est estimée 4 0,008 ng TEQ/ m,” réf. & 11 % O2 pour une valeur
seuil 40,1 ng TEQ/m,” réf. & 11 % O2.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisanies.

Octobre 2020 :

3.3 CowncLusioN (HORS AcCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu 5ur la période du O7/09/2020 au
05/10/2020, issue des rappms d'analyses est estimée 4 0,005 ng TEQ/ m,® réf. 4 11 % O2 pour une valeur
seuil 40,1 ng TEQ/m,” réf. 4 11 % O2.

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisanties.,
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Novembre 2020 :

3.3 ConcLusioN (HORS ACCREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu sur la période du 30/10/2020 au 27/11/2020,
issue des rapports d'analyses est estimée 3 0,025 ng TEQ/ me® réf. a 11 % O2 pour une valeur seuil 4 0,1 ng
TEQ/m® réf. & 11 % 02,

Ces valeurs en semi continu sont satisfaisantes.
Décembre 20 :

3.3 ConcrLusioN (HORs AccREDITATION COFRAC)

La teneur moyenne en rejet de dioxine mesurée en semi-continu sur la période du 27/11/2020 au 24/12/2020,

issue des rapports d'analyses est estimée 3 0,017 ng TEQ/ me® réf. a 11 % 02 pour une valeur seuil 4 0,1 ng
TEQ/mo® réf. a 11 % 02.

Ces valeurs &n semi continu sont satisfaisanles.

En Annexe 5, les rapports trimestriels de vérification des analyseurs de rejet atmosphérique

Pas de non conformité détectée lors des maintenance trimestrielle sur les analyseurs de SECAUTO
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Contréle annuel métrologique des analyseurs :

L'analyseur de fumées est également soumis a une surveillance via les procédures d’essai QAL2 (tous les 3
ans) et AST (tous les ans).

La procédure QAL2 a donc été réalisé sur les 23, 24 et 25 juin 2020 et donne les résultats suivants :

Pour le systéme d’analyse TITULAIRE :

Titalsire Type IE:::I.‘SAEI : m:d'f‘m] IC{%) |Domaine de validits D’;ﬂmﬂ;fu':h::::fg R u::::il::é 1:2::51

L e (E/ne)
oo QaL mEfmo3 30 10 0- 49,7 mg/mo3 ¥=1lu Lo E
NOx © QaLz mg/mo3 400 20 0- 254,86 mg/mo3 y=098x - C
coT D QaLz mgfmo3 10 30 - 18,7 mg/mo3 y=097x+047 100 c
Poussiéras @ QaLz mgfmo3 10 30 0-10mg/mo3 y=1x - c
502 10 QanLz g mod 50 i 0- 1008 mg/ma3 y=1x+0,06 Loo C
HCI © ALz mg/mo3 10 40 0- 16,5 mgfmo3 y =088 + 0,45 100 i
Debit D QAL mo3fh 37536,54 1,84 0- 338601 mo3/h y=1l06x - L
Humidite D QaL2 % hum 12 30 0-138% y=121x+0,04 0,95 [
02D QALZ %sec 11 15 0-17% y=101x 5 C
Caz QAL? - 10 15 0-EB% y=101x% = L

C - Comfiorme MNC = Non Con forme

1.1.2  Avis et interprétations

Au sens de la norme NF EN 14-181 et du fascicule FD X 43-132, les analyseurs soumis a étalonnage sont

conformes.

Pour le systéme d’analyse REDONDANT:

" Droite d'étalonnage i sk

Redondant | Type m‘-‘ﬂ:‘_‘:ém " rd_“m] (%) |Domaine devalldité P m“:f g | varlabiité | justesse

(C/mC) (C/NC)
cod QaL2 mg/mo3 50 10 - 49,7 mgfmo3 y=1x 100 c
MOx D QaLz mgfmo3 400 20 0-252,1 mg/mo3 y=106x - c
coTo QALZ mg/mo3 10 30 0- 18,7 mg/mo3 y=105x-129 0,98 £
Poussiéres @ QAL2 mg/mo3 10 30 0- 10 mg/fmo3 y=1x - t
5020 QAL? mg/mo3 50 0 0- 1008 mg/mo3 y=1x-0,08 100 c
HEl @ QaLz mg/mo3 10 40 0- 16,5 mg/mo3 y=100x-034 100 c
Débit & QaLz modfh 37535, 54 7,84 0- 345622 mo3h y=104x - C

Humidits £ QaLz % hum 12 30 0-157% y=162x+«087 089 NC

020 QAL 36 seC 11 15 0-17% y=10lx - @
Co2 QALZ M sec 10 15 0-8% ¥y=097x 3 C

z Confinrme MC : Mon. Confomme

1.2.2  Awis et interprétations

Au sens de la norme NF EN 14-181 et du fascicule FD X 43-132, les analyseurs soumis a étalonnage sont

conformes.

Les analyseurs sont conformes
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Les mesures semestrielles :

Les mesures semestrielles ont été réalisées en 2020/21 par 2 organismes extérieurs agréés :
- ’APAVE pour le contrdle du 23 et 24 juin 2020,
- IRH pour le contréle inopiné du 19 février 2021 (réalisé en 2021 suite a I'arrét usine et sur dérogation de la

DREAL) :

Seuil VLE 1/2h |Sewil VLE jour ma semestr

60 mg/Nm3 10 mg/Nm3 0.0 mg/Nm3 0,54 mg/Nm3

20 mg/Nm3 10 mg/Nm3 1.3 mg/Nm3 2,00 mg/HNm3

HF 4 mg/fNm32 1 mg/Hm3 0,0 mg/Nm3 0,070 mg/Nm3
NOX - 400 mgfHm2 237 mg/HNm3

POUSSIERE 30 mg/Nm3 | 10mg/Nm3 | ©§,13 mo/Nm3 | 0,97 mg/Nm3

i
S0z | 200 mg/Mm3 50 mg/Nm3 1,0 mg/Nm3 0,075 mg/Nm3
!

Seuil VLE 10 mn | Seuwil VLE jour

150 mg/Hm3 50 mg/HNm3 0.0 mg/Hm3 0,00 mgfNm3

Seuil

cd + Tl 0,050 mg/Nm3 0,34 po/Mm3  |0,0000 mg/Hm3

|
|

Vitesse d'ajection des gaz | 12 m/s 15.6 m/s
|

Hg |

0,050 mg/Nm2
b-+As+Ph+Cr+Co+Cu+Mn+Ni
+W |

0,50 mg/Hm3 0,0831 mg/Nm3 |0,0091 mg/Nm3

DIOXINES ET FURAMMES | 0.1 ng/MNm3 0,0085 ng/Nm2 | 0,0002 ng/Nm3

Aucun dépassement des seuils réglementaires de VLE n’est constaté.
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La mesure des retombées aux abords de l’installation (dioxines, furanes et métaux lourd) :

L'arrété ministériel du 20 Septembre 2002 impose aux unités d’incinération d’ordures ménageres d’effectuer une
surveillance environnementale annuelle pour évaluer 'impact des retombées des polluants a proximité des
usines.

Le site de Vitré réalise une biosurveillance annuelle de ces émissions dans les lichens depuis 2007. Pour
I'analyse de I'évolution, les données sont comparées a partir de 2011, les années antérieures étant considérées
comme appartenant a un historique.

Rappel : Les lichens établissent un profil d’équilibre entre le contenu du biocapteur et celui de l'air. Lorsque la
teneur atmosphérique augmente ou diminue, celle des lichens suit cette évolution avec un temps de latence, par
désorption ou rétention progressive. C’est pour cette raison que les mesures dans les lichens traduisent le
contenu atmosphérique moyen indépendamment des pics isolés et non répétitifs, qui ne modifient pas
significativement la teneur atmosphérique.

ir Liche P [ ;
V'a o n\l‘ : - P \
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- : - : L5 Craselieres

LZ-lo Motte *

= gl Moitm
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Localisation sur fond OSM, rayons de localisation : 1500m, 3000m

Lo flache bleve indique 'using, les étolles représentent les emplocements de préiévements

S I S S P -
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Ci-dessous les conclusions du rapport Aair Lichens 2020 (Rapport 1924/01/21) :

Drarvanlic amircnnsmeantal

Bl Jmpacls

Monsieur Christophe Bourillon

CYCLERGIE = CWED VITRE
45 RouTE DES EALX
35500 VITRE

MSREL : 1924,/00/21

Carquefou, |8 15 lemider 2021
Messleur,

Mous. avons 2 plaisic de vous faire parvenir led rapports ce |'etude des retombeées atmosphérigues deé polluants
autour de votre site par be biais des lichens. Pour le suivi environnemental de- 2070, des mesures de
dioxines/furanes et ETM ont &té réafisées dans les lichens.

Dioxines el furanes .
Tout comme £a 2019, aucune volewr n'est signlficative et awcune recommandation n'est donc nécesseire avec ia

plus « Slevée » & 12% du seuil d'alerte (L2-Lo Motte, 2,4 ng/kg TEQ OMS 1335),
Entre 20189 et 2020, Fensemble décroit dons des tenewrs de base.
Wi sigriature i particulorité ne sont remarquées iors de I'onalyse des congéndres.

Retombées matalligues -
{a charge métailigue totale est globalement stoble entre 3015 et 22T mals L1-Rochers décroit néonmoins de 40%

{baisse de son Mn). Alors qu'en 2019 hult métaux étalent V5*, en 2020, seuls trois sant notés @ Cu, Sbet M sur ped
d'emplocements : L3-La Motte pour fes 3, L1-Bochers et Li-Choiseliéres en Mo,
Ainsi, L2-La Motte confirme une influence urbaine [lo rocade : Cu + 5h) tandis que des poussiéres. telfurigues (&n)

sant pafées

il ressort de la survelllance de 2020 qu'aucune relomboe ne necEssite OB recommandation. La présence de
FCOO/F est faible, Les valeurs des méteux sont asaer cestlgues. Ces reuliss justifient la révision annuelle de

Vemdronnement autour du CVED & Vitré dang les mémes condithons.

Nows voaus remercions de votre confiance &t nous vous assurons de nos diéwauds respects.

Dr Phifippe GIRALDEAU
Beodpglste Behanologuie
Gadrant
LAIR LICHENS - SARL & capilal variable de Ta22 € minimum - 148 fus des Cha
{dATo CARQUEEDY - AFE 7420 B « RGS Manis=s 428 HED 485 - SIRET 429 §
02 &0 30 14 gd 03 4030 14 50 - Makile . Of 12 0B €5 86 -E-mukl nir lichansf@wanadaao. ft
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SURVEILLANCE ENVIRONNEMENTALE ET SECURITE DES EAUX INDUSTRIELLES

Les eaux industrielles (effluents générés par la chaine de déminéralisation, eaux collectées sur la partie arriere de
I'usine (voirie, lavage, eau issue des machefers) sont collectées dans plusieurs bassins de stockage intermédiaires et
peuvent étre envoyées dans le bassin tampon de 300 m?3.

Ces eaux servent a alimenter I'extracteur machefers pour la garde hydraulique et pour l'injection d’eau dans le four.
Depuis juin 2008, le site est en zéro rejet d’eaux industrielles. Un arrété complémentaire du 18 janvier 2010 a natifié ce
point. Concernant le zéro rejet aqueux, le point de rejet eau de process historique a été déconnecté physiquement sous
constat d’huissier le 1 er avril 2015.

En raison de la pluviométrie importante en 2020, le bassin tampon n’était pas suffisant pour contenir toutes les eaux
du site.
L'entreprise locale d’assainissement LEBLANC Environnement a pompé environ 350 tonnes dans le bassin.

G. Commentaire général sur I'état des autres ouvrages du service affermé, et synthése
des informations concernant I'évolution de cet état depuis I'exercice précédent.

Pas de dégradation notable sur les réseaux Kervalis et RCU en 2020.

Concernant le réseau LACTALIS se référer au compte rendu d’activité en Annexe 6 :

H. Insuffisances éventuelles des ouvrages pour répondre aux besoins des utilisateurs ou
pour I'exploitant pour remédier a ces insuffisances.

A l'initiative du SMICTOM Sud Est 35 le cabinet WOOG est mandaté dans le cadre d’'une expertise judiciaire.
Cette expertise judiciaire est en cours depuis avril 2019 sur le réseau vapeur LACTALIS; elle concerne une
éventuelle usure prématurée du réseau vapeur LACTALIS.

I. Ouvrages et installations mis hors services

Le pupitre de contréle commande
Les 6 trappes d’évacuation des poussiéres sous post-combustion.
Les convoyeurs des poussiéres sous-chaudiére

J. Mise a jour de l'inventaire conformément a l'article 9.4

Extrait de I'inventaire figurant en Annexe 7
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WTE-5535% Manomeétre radial 0-10 Bars, 1/4°G @63 avec gly MAGASIN Magasin nivesu 1 [ ALLEE M: / / ETAGERE 1: 5
WTE-1001 electropompe 3cr 100 0,55kw (circulation central hydrau) MAGASIN Magasin 2 bas [ ALLEE 1
WTE-1003 carte rotation cellule {WVT3002-1-20/45f) IMAGASIN Magasin TGET 2 1
WTE-1004 carte rotation celluls (WT-VEPAZ-1-21/V0/TL MAGSASIN Magasin TGET 2 1
WTE-1005 transformateur AC100-240% DC15V/L 24 MAGASIN Magaszin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE O- 1
WTE-1006 resistance thermotron HTSW307IPT MAGASIN Magasin nivesu 1 [ ALLEE M: J RACK A: / ETAGERE O: 1
WTE-1013 attache rapide 254 1
WTE-1014 demi attache rapide 25,4 1
WTE-103 Convertisseur £-20 m& entrée 0-10V sortie MAGASIN Magasin nivesu 1 [ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1- 1
WTE-106 Sonde température (R 300°-1300° MAGASIN Magaszin nivesu 1 [ ALLEE M: / RACK A: [ ETAGERE 1: 1
VTE-107 Alimentation stabilizée 250W 24V 104 MAGASIN Magazin nivesu 1 ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 1
WTE-103 Controleur automatigue de calibration 0-50 mV MAGASIN Magasin nivesu 1 [ ALLEE M / RACK A: / ETAGERE 2: 1
WTE-112 Minutewr poussoir MAGASIN Magazin niveau 1/ ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-113 Disjoncteur 2 pales 324 courbe C MAGASIN Magasin nivesu 1/ ALLEE M: / RACK A: [ ETAGERE 4: 1
WTE-115 Cisjoncteur 4 pales 634 courbe C MAGASIN Magasin niveau 1 [ ALLEE M. / RACK A: / ETAGERE 4- 1
VTE-124 Disjoncteur moteur 0,63-14 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
WTE-126 Disjoncteur moteur 16-2,54 MAGASIN Magasin niveau 1 [ ALLEE M. J RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-127 Disjoncteur moteur Z 5-44 MAGASIN Magazin niveau 1/ ALLEE M./ RACK A: [ ETAGERE 5: 1
VTE-130 Disjoncteur moteur 144 MAGASIN Magasin niveau 1 ALLEE M. J RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-132 Disjencteur moteur 20-254 MAGASIN Magasin niveau 1 [ ALLEE M: / RACK A: [ ETAGERE 5: 1
WTE-135 Relais thermigue 0,10-0,154 MAGASIN Magasin nivezu 1 / ALLEE M: / RACK A: [ ETAGERE 5: 1
WTE-138 Refais thermigue 0,63-14 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
WTE-140 Relzis thermique 1,6-2 54 MAGASIN Magasin niveau 1 [ ALLEE M. / RACK A: / ETAGERE 5: 1
WTE-143 Relais thermigue 12-184 MAGASIN Magaszin niveau 1/ ALLEE M: / RACK &: / ETAGERE &: 1
VTE-144 1

Belaiz tharmiqus 7-104

MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE &:

L [ P e al e m————

PROJET - Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35 29




Information relative a I'exploitation
Du 01/01 au 31/12/2020
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K. Principales opérations de maintenance courante effectuées sur l'installation

Interventions maintenance prédictives AEHZ:

Annexe 8

tives:

reven

Interventions

PLAMNING PREVENTIF ANNUEL 2020

iawastenergy

wa
1Y

%1
I

Contréle y

Cantréle hesdomadaire des snslyseurs de fumees

PR AR A S 6 A E S A

Contrile mensuel des protections foudre dans fes

TEET

Contréle hebdomadsire cu réseau Lactafis jchambre 3

XX X/ XX X[X X/ X[X

releves des

wanre,

nouveay grappin: 08/20

Maintanance annuee du grappin Mise en service cu

31
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Planning de vérification réglementaire:

Extrait du planning de suivi des contréles périodiques réglementaires en Annexe 9

TABLEAU DE SUIVI DES CONTROLES PERIDDIQUES
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L. Nombre et nature des dépannages effectués d'urgence au cours de l'exercice

06-janv Dépannage des compresseurs 2h zh
07-janv Remplacement motaréducteur vis grenaillage 1,5h 4h
13-janv Remplacement des cables tables vibrantes sous PC 2,5h 5h
15-janv Permutation des maoteurs de cribles machefer aprés révision 2,5h 2h
20-janv Remise en état pompe relevage fosse descendreur 4h gh
21-janv Remplacement courroies tapis machefer 0.5h 0,5h
23-janv Dépannage de la pompe injection eau usée 3h ah
27-janv Securisation sous poussoir zh
31-janv Remplacement du disjoncteur principal du grenaillage 1h
Od-fewr Remplacement des éclateurs grenaillage en marche Zh
04-féwr Remplacement des filtres sécheurs d'air 1h
Qd-févr Remplacement de la pompe alimentaire 2 et du clapet schroeder BCh 27.5h
07-mars Rupture de I'arbre du balancier refroidisseur 48h 24h
O7-avr Dépose des calorifuges pour contrdle des compensateurs ah
21-avr Réfection des cames des sas double clapets 3h 2h
24-avr Remplacement des galets des sas double clapets 0,5h 0,5h
28-avr Installation des dévidairs d'air comprimées 3h
05-mai Remplacement d'un rouleau sur la bande transporteuse 1h
05-mai Remplacement pompe de relevage chambre CetD 1h
07-mai Appoint d'huile sur la centrale hydrauligue
17-juil Securisation de la chambre B suite panache vapeur 10,5h
20-juil pompage de la chambre D4 suite disjonction circuit lectrique
21-juil Inspection des chambres et pompage B2 et réparation évacuation F& 8h
08-aoit Réparation fuite chaudiére &0h Sh
24-aolt Nettoyage chaudiére en marche 1h
2B-sept Levé non-conformité contréle électrique TGBT1 0,5h 0,5h
02-oct Pose de 3 interrupteur sectionneur injection de chaux zh
22-oct Levé non-conformite contrdle électrique TGET1 0,5h 0,5h
05-nov Remplacement éclairage sous pc 2h 2h
16-oct Remplacement des alimentations éclairages sous PC 3zh
30-oct Remplacement de la prize électrigue réfectoire suite court circuit 1h ih
12-nov Remplacement des sondes T2, T3, T7 2h
17-now Levé non-cenformite contrdle électrique TGBT2 0.,5h 0,5h
17-nov Remplacement des flexibles acide soude Zh 2h
20-nov Dépannage bruleur gaz Zh
23-now Remize en place de la porte N1 suite degondage Zh
23-nov Remplacement carré de croisillon sur pont roulant 0,5h
26-nov Decolmatage manuelle filtre @ manche 3h
27-nov Débourrage vis 2 Gh
0d-déc Dépannage support guirlande pont roulant 1h
02-dec Deécolmatage manuelle filtre & manche zh
03-déc dépannage grenaillage 4h 1h
07-déc Envoie en révision des soupapes LACTALIS 1h
05-déc Dépannage injection d'eau 1h 1ih
08-déc Remplacement de 5 barreaux sur la cellule 1h
9-déc Depannage support guirlande pont roulant 1,5h
18-déc MNettovage bout de four 0.5h ih
22-dec Réparation fuite chaudiére 46h 24h
24-déc Reprise fuite hydraulique grappin 0,5h 1h
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M. Nombre, durée et cause des interruptions de service, description des mesures prises

En Annexe 10, les comptes rendus d’incident (CRI) de maintenance ayant provoqué une interruption de service.
En synthése des comptes rendus d’incident sont repris la description, la cause et les mesures prises.

Réferences | Date incident | MAINTENANCE INTITULE du CRI
02-2020 29/01/2020 X Fuite condensat chambre B du reseau LACTALIS
032020 17/02/2020 X NTB béche + NTB ballon chaudiére
03-2020 11/01/2020 X NTB chaudiere== mise en securité du generateur vapeur.
04'-2020 05/03/2020 X Arbre du balancier refroidisseur 2eme parcours HS
06-2020 23/03/2020 X Fas de couplage GTA au reseau EDF
08-2020 05/05/2020 X fuite d'eau sur le rechauffeur ballon chaudiere
09-2020 18/05/2020 X fuite vapeur économiseur
11-2020 03/06/2020 X Fissure cellule
15-2020 30/06/2020 X fuite vapeur sur le collecteur principale avant GTA
20-2020 08/08/2020 X Coupure ligne HTA
21-2020 09/08/2020 X Fuite chaudiére
242020 08/09/2020 X Fuite vapeur réseau KERVALIS
25-2020 168/09/2020 X Microcoupure réseau electrique installation
26-2020 24/09/2020 X Fuite chaudiére sur le mur d'eau au 2éme parcours
29-2020 25/11/2020 X perte de l'alignement mécanique de la cellule d'incineration
34-2020 08/12/2020 X Coupure électrique
35-2020 14/12/2020 X Fuite diaphragme vapeur chaudiére
36-2020 16/12/2020 X Disjoncteur automate sauté
A7-2020 20012/2020 X Fuite alimentation épingle ballon chaudiére
38-2020 21/12/2020 X Fuite chaudiére
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N. Liste des contrats de prestations confiés a une entreprise tierce

FOURNISSEURS
ADVISEOS FLI SCHEMKER France
AR LIauiD IMAGINFORM SECAUTO
APAVE IRH SECHE
ARMOR. LEBLANC S0CAH
ATALIAN LOXAM SOCOR
AVBEB WMABED SOCOTEC
AXXEL MANUMESURE SOVIDIS
BOLLORE MEME sSVD T
BUREAL VERITAS MALCO THYREALU
CHEOMNOPOST OFFICE DEFOT TSF
CHUBB CORANGE VEOLIA
EDF FRECIA
ELIS QUARON
EMDREESS HA RESEAU MAINTEMANCE
EUROPCAR RHEINBRAUN
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Bilan des travaux
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A. Liste détaillée des travaux de renouvellement et de grosses réparations réalisés
pendant I'exercice, en distinguant ceux qui ont été réalisés par le Syndicat et ceux qui
ont été réalisés par I'Exploitant, et en indiquant de facon précise I'état d'avancement
du programme de travaux de renouvellement

Annexe 11 : les plannings d’arréts technique et annexe 12 ou sont regroupés les travaux effectués durant les arréts
techniques de l'usine de juin et d’octobre 2020.

B. Liste des interventions de renouvellement par le Titulaire illustrée de photos des
équipements antérieurement et postérieurement aux travaux

Annexe 11 : les plannings d’arréts technique et annexe 12 ou sont regroupés les travaux effectués durant les arréts
techniques de l'usine de juin et d’octobre 2020.

C. Une liste détaillée des nouveaux ouvrages mis en service pendant I'exercice

Se référer au compte rendu arrét usine du mois d’octobre 2020.

D. Une liste détaillée des installations, équipement et matériels mis hors service

Se référer au compte rendu arrét usine du mois d’octobre 2020.

Le pupitre de contréle commande :
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Les convoyeurs des poussiéres sous-chaudiére :
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SITUATION DU PERSONNEL
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A. L'effectif exclusivement affecté au service affermé :

PERSONNEL “organigramme”

- 1 Directeur Usine
- 1 Chargée Santé Sécurité Envi
S

>

ronnement Energie

1 Responsable d’exploitation - 6 Responsable de conduite

1 Responsable de maintenance - 3 Techniciens de maintenance

- 1 polyvalent (Maintenance - Conduite)

f:: dalkia wastenergy

CROUPE eOF

Directeur Usine

i

g

S

Responsable
d’Exploitation

[I

] M Chargée [. Responsable de
SSEEn Maintenance

]

Responsable de
Conduite
Responsable de
Conduite

Responsable de
Conduite

Responsable de

Conduite

Responsable de
Conduite

Responsable de
Conduite
Polyvalent

Responsable Usine

Technicien de
Maintenance
Technicien de
Maintenance
| Technicien de
Maintenance

Fonciion Rifle dans 'équipe Energle

Membre équipe énergie et garant des CEE - Représentant de la Diraction —
Réle ¢écisionnaire et budgétzira

= Lisison hiérarchique
——= Lizison forctionnalle

B vemire euipe snerge

Responsable de Production
Relais environnement

Membre éguipe energie - Representant de s dirsction =n cas d'sbsence du
responsable Usine - Responsable systéme de mansgement local

Rezszporzable Maintenance
Ralais sécurita

Mambre 2quipe énargie — RBsprézentant de |z direction en cas d'sbsence du
responsable Usine - Charge du olan de mesura — Référant technigue

Chargee S5EEn

Membre Equipe ensrgie — Responsanie systeme de management regional

01/10/2020

B. Les agents affectés a temps partiels directement au service (nombre et
qualification par fonction et temps consacré)

Non concerné
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C. De toute évolution majeure affectant la situation du personnel intervenant
dans le cadre du service affermé, notamment en cas de modification de la
convention collective applicable

Pas de modification de la convention collective applicable

MOUVEMENT DE PERSONNEL

’0

% Arrivée de Thomas DEVROE (Technicien maintenance)

Départ de Morgan CARRARA (Technicien maintenance)

Arrivée de Maxime POTTIER (Responsable de conduite polyvalent)
% Arrivée de Maxime JUET (Responsable de conduite)

2 2
X ¥4

X3

D. Des accidents de travail significatifs survenus au cours de I'exercice

Aucun accident de travail.
Au 31 décembre 2020, le CVED totalisait 1 355 jours sans accidents de travail avec et sans arrét.

E. Des observations formulées par l'inspection du travail, notamment pour ce qui
concerne la sécurité des ouvrages, l'installation et équipement constituant le
service affermé

Aucune observation formulée par l'inspection du travail.
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ANNEXES

PROJET - Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35

43




ANNEXE 1

Synthése des flux — tonnage et valorisation
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ANNEXE 2

Certificats de valorisation des métaux
et

Bordereaux de suivi des déchets
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ANNEXE 3

Analyses des machefers
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ANNEXE 4

Les synthéses fin de mois

« les principaux événements du journal de marche »
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ANNEXE 5

Rapports trimestriels de vérification des analyseurs de rejet
atmosphériques
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ANNEXE 6

Compte rendu d’activité du réseau LACTALIS
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ANNEXE 7

Extrait de 'inventaire
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ANNEXE 8

Interventions maintenance prédictives
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ANNEXE 9

Extrait du tableau de suivi des contréles périodique
réglementaire
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ANNEXE 10

Comptes rendu d’incident de maintenance
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ANNEXE 11

Plannings des arréts techniques
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ANNEXE 12

Comptes rendus des arréts techniques
de l'usine

de juin et d’octobre 2020
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ANNEXES
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ANNEXE 1

Synthése des flux — tonnage et valorisation
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SYNTHESE DES FLUX - TONNAGE ET VALORISATION

Données implémentées automatiquement

ANNEE : 2020

1930 Mwh

786 252 kwh
18,33 kWhyt inc.

GTA ET AUTO
CONSO
352 MWh
0,11 MWh/h

OMWh  VENTE ELECTRICITE :

4120 MWh  VENTE LACTALIS
4 951 MWh VENTE BP
25 425 MWh TOTAL VALORISES




ANNEXE 2

Certificats de valorisation des métaux
et

Bordereaux de suivi des déchets
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GDE — Groupe ECORE

GUY DAUPHIN ENVIRONNEMENT
Société Anonyme au capital de 125 000 000 €

GDE Montoir de Bretagne Montoir de Bretagne, le 29/05/2019
Z.A.C de Cadréan '
44550 Montoir de Bretagne
CYCLERGIE
A l'attention de Regis Bourillon
C.V.E.D

Route des Eaux
Z.l. de la Haie Robert
35500 Vitré

Obijet : Attestation de recyclage et valorisation
Monsieur,

La société Guy Dauphin Environnement, agence de Montoir de Bretagne, atteste avoir
proceder & la collecte, au recyclage et a la valotisation de vos déchets (61T620) sur le 1° trimestre
2020.

ae

. Produits ferreux et non ferreux pour recyclage sidérurgique sur le marché portuaire a
destination de I'Europe, de la Turquie ou du Maroc.

Nous vous pricns de bien vouloir agréer, Monsieur, nos sincéres salutations.

Siége social : Route de Lorguichon — BP 5 — 14540 ROCQUANCOURT-Tél : 02 31 27 16 16 — Siret : 653 820 53¢ rnn 1@
Siege administratif : ZAC du Cadréan — BP 47 — 44550 MONTOIR DE 8RETAGNE —Tél : 02 40 45 95 35— Fax : 02 3 ZaN
Site internet ~ www.gderecyclage.com ===
groupe ecore N\ [

Intertelk

™




GDE - Groupe ECORE

GUY DAUPHIN ENVIRONNEMENT
Société Anonyme au capital de 125 000 000 €

GDE Montoir de Bretagne Montoir de Bretagne, le 03/09/2020
Z.A.C de Cadréan
44550 Montoir de Bretagne
CYCLERGIE
A Pattention de Regis Bourillon
CV.ED

Route des Eaux
Z.\. de la Haie Robert
35500 Vitré

Objet : Attestation de recyclage et valorisation

Monsieur,

La sociéte Guy Dauphin Environnement, agence de Montoir de Bretagne, atteste avoir
procéder a la collecte, au recyclage et a la valorisation de vos déchets (70T880) sur le 2¢™¢ trimestre
2020.

. Produits ferreux et non ferreux pour recyclage sidérurgique sur le marché portuaire a
destination de I'Europe, de 1a Turquie ou du Maroc.

Nous vous prions de bien vouloir agréer, Monsieur, nos sincéres salutations.

Thierry Guillemeau1 /

T 02 40 45 95 B3 s
RCS CAEN 653 820 546 . 4

Siége social : Route de Lorguichon — BP 5 — 14540 ROCQUANCOURT- Tél : 02 31 27 16 16 — Siret : 653 820 53¢ "nn e

Siege administratif : ZAC du Cadréan — BP 47 — 44550 MONTOIR DE BRETAGNE — Tél ; 02 40 459595 — Fax : 02 2 A

Site internet — www.gderecyclage.com ==%)

AVZ

tertel



GDE — Groupe ECORE

GUY DAUPHIN ENVIRONNEMENT
Société Anonyme au capital de 125 000 000 €

GDE Montoir de Bretagne Montoir de Bretagne, le 16/11/2020
Z.A.C de Cadréan
44550 Montoir de Bretagne
CYCLERGIE
A I'attention de Regis Bourillon
CV.E.D
Route des Eaux
Z.l. de la Haie Robert
35500 Vitré

Obijet : Attestation de recyclage et valorisation

Monsieur,

La société Guy Dauphin Environnement, agence de Montoir de Bretagne, atteste avoir
procéder & 1a collecte, au recyclage et a la valorisation de vos déchets (44T180) sur le 3™ trimestre
2020.

. Produits ferreux et non ferreux pour recyclage sidérurgique sur le marché portuaire a
destination de 'Europe, de la Turquie ou du Maroc.

Nous vous prions de bien vouloir agréer, Monsieur, nos sinceres salutations.

Thierry Guiliemeau

Siege administratif : ZAC du Cadréan — BP 47 — 44550 MONTOIR DE BRETAGNE —Tél: 02 40459595 —Fax: 023
Site internet — www .gderecyclage.com

S R A S A
i
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GDE — Groupe ECORE

GUY DAUPHIN ENVIRONNEMENT
Société Anonyme au capital de 125 000 000 €

GDE Montoir de Bretagne Montoir de Bretagne, le 09/02/2021
Z.A.C de Cadréan
44550 Montoir de Bretagne
CYCLERGIE
A I'attention de Regis Bourillon
C.V.E.D

Route des Eaux
Z.l. de la Haie Robert
35500 Vitré

Objet : Attestation de recyclage et valorisation
Monsieur,

La société Guy Dauphin Environnement, agence de Montoir de Bretagne, atteste avoir
procéder a la collecte, au recyclage et a la valorisation de vos déchets (16T180) sur le 4°™® trimestre
2020.

. Produits ferreux et non ferreux pour recyclage sidérurgique sur le marché portuaire a
destination de 'Europe, de la Turquie ou du Maroc.

Nous vous prions de bien vouloir agreer, Monsieur, nos sincéres salutations.

GDE
SA au capital de 125 000 000 €
LAC de Cadréan

Tél: 024045953 ka1 02 404582 53
RCS CAEN 653 820 530 - TVA FR61 653820530
SIRET 653 820 530 00083 ~ APE 38322

e

Thierry Guillemeau

Sizge social : Route de Lorguichon —BP 5 - 14540 ROCQUANCOURT- Tél : 02 31 27 16 16 - Siret : 653 820 530 NN 29
Siége administratif : ZAC du Cadréan —BP 47 - 44550 MONTOIR DE BRETAGNE —Tél : 02 40 45 95 95 —Fax : 02 3
Site internet — www.gderecyclage.com
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ANNEXE 3

Analyses des machefers

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35

46



SOCOr

ANALYEE ENVIAONNEMENTALR

ESSAIS

Accréditation 1-0273
Portée disponible
sur www.cofrac.fr

Rapport d'analyse Pagel1l/ 5
Edité le : 24/02/2020

DALKIA Wastenergy
M. Guillaume ABLUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 5 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

L'accréditation du COFRAC atteste de la compétence des laboratoires pour les seuls essais couverts par I'accréditation,
identifiés par le symbole #.
Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : S0OC20-1335 Réference contrat : SOCC19-1872
Identification rapport : SOC2002-288 V1 Identification échantillon : SOC2002-288
Référence client : ANALYSE MENSUELLE SUR MELANGE DES 3 TIERS
Nature: (PRODUITS SOLIDES - MIDND (MACHEFERS D'INCINERATION DE DECHETS NON D
Prélevement : Réceptionné le 05/02/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o] o
Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes 8  Reférences de %
5 qualité >
=i o
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 215 % brut Séchage en étuve - NF EN 14346 A (2007 - norme i
abrogée)
Préparation/Broyage d'un échantillon - - NF EN 15 002 #
Analyse chimique
Carbone organique total (COT) 17.3 g/kg sec NF EN 15936 Méthode B #
Composés organiques
BTEX
Benzene <0.1 mg/kg sec HSS/IGC/MS Extraction méthanol - NF EN I1ISO #
22155
Toluéne <0.1 mg/kg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN ISO #
22155
Ethylbenzene <0.1 mg/kg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN ISO *
22155
Xyléne ortho <0.1 mg/kg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN ISO #
22155
Xylenes (m + p) <0.2 mg/kg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN I1SO #
22155
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208



SOCOR

Rapport d'analyse
Edité le : 24/02/2020
Identification rapport: S0OC2002-288 V1

Page 2/ 5

Destinataire : DALKIA Wastenergy
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g qualité
Somme des BTEX <0.6 mg/kg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN I1SO
22155
Somme des BTEX <0.60 mg/kg sec calcul
HAP
Fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Benzo (b) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Benzo (k) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Benzo (a) pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Benzo (ghi) pérylene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Indéno (1,2,3 cd) Pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Anthracene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Acénaphtene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Chrysene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Dibenzo (a,h) anthracene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Fluoréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Naphtaléne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Phénanthréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Acénaphtylene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Benzo (a) anthracéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Somme des 16 HAP <0.800 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527
Hydrocarbures C10-C40
Indice hydrocarbures C10-C40 <25 mg/kg sec GCI/FID - NF EN 14039
PCB congénéres
PCB 28 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374
PCB 52 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
PCB 101 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
PCB 118 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
PCB 138 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
PCB 153 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
PCB 180 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
Somme des 7 PCB <0.07 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374
Dioxines - Furanes
Dioxines et furanes (*) cf rapport joint - -
Dioxines
PCDD et PCDF
Prise d'essai (MS) (*) 8.79 gMs HRGC/HRMS - Méthode interne
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzodioxine (*) 3.8514 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzofurane (*) 8.5943 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8,9-Heptachlorodibenzofurane (*) 2.1932 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 1.6883 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.3801 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 2.1690 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.3421 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzofurane (*) 0.3317 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
2,3,4,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 1.625 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -

Méthode MET-003
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Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzodioxine (*) 0.1904 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - #
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 1.5589 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - #
Méthode MET-003
2,3,4,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 1.2251 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - i
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.1992 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - #
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzodioxine (*) <0.1 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - #
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzofurane (*) 0.9980 ng’kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - ?
Méthode MET-003
Octachlorodibenzodioxine (*) 11.7637 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - ?
Méthode MET-003
Octachlorodibenzofurane (*) 15.8504 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - #
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzodioxines (*) 0.5449 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzofuranes (*) 27.4585 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzodioxines (*) 1.3864 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzofuranes (*) 19.3831 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzodioxines (*) 4.4885 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzofuranes (*) 17.4768 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzodioxines (*) 7.2995 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzofuranes (*) 16.0773 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=0 (*) 15 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=loq (*) 16 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Dioxines, furanes : :TEQ (OMS 2005) nd=loq/2 (*) 1.6 ng/kg MS HRGC/HRMS apres extraction liquide/solide -
Méthode MET-003
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
1 - Refus a 4mm avant concassage 66.9 % NF EN 15 002
2 - Métaux 4.0 % NF EN 15 002
3 - Refus de concassage 0.3 % NF EN 15 002
4 - Refus total de concasse (2+3) 43 % NF EN 15 002
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 93.2 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Volume d'eau ajouté 900 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Date début 10/02/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Date de fin 11/02/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Filtration & 0.45 pm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 750 ml Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Conformité température de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Conformité du blanc de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN

Métaux

12457-2
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Destinataire : DALKIA Wastenergy
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Baryum lixiviable 1.334 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Baryum lixiviable 13.34 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Chrome lixiviable < 0.005 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 #
Chrome lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 *
Cuivre lixiviable 0.043 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 *
Cuivre lixiviable 0.43 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Nickel lixiviable < 0.005 mgl/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 *
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ?
Plomb lixiviable 0.173 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 #
Plomb lixiviable 1.73 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Zinc lixiviable 0.135 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 #
Zinc lixiviable 1.35 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 i
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Molybdeéne lixiviable 0.014 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 #
Molybdene lixiviable 0.14 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Antimoine lixiviable 0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Antimoine lixiviable 0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 #
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 *
Sélénium lixiviable <0.001 mgl/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 #
Sélénium lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ?
Mercure lixiviable <0.00010 mg/| SAAChlorure stanneux - NF EN 1483 (2007 norme
abrogée)
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAAChlorure stanneux - NF EN 1483 (2007 norme
abrogée)
Analyses physicochimiques de base
pH & 20°C sur lixiviat 12.60 - Electrochimie
Température de mesure pH 21.10 °C NF T90-008 (2001 - norme abrogée)
Conductivité électrique a 25°C sur lixiviat 7510 uS/cm Conductimétrie - NF EN 27888
Fraction soluble 1918 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029
Fraction soluble 19180.000 mg/kg sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029
Fluorures lixiviable 0.63 mg/l lonométrie - NF T 90 004
Fluorures lixiviable 6.30 mg/kg sec lonométrie - NF T 90 004
Chlorures lixiviables 267.85 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1
Chlorures lixiviables 2678.50 mg/kg sec Chromatographie ionigue - NF EN 1SO 10304-1
Sulfates lixiviables 15 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1
Sulfates lixiviables 15.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1

Caractérisation
Classement environnemental

Classification du produit

NiV1etNiV2 soit
S

arrété du 18 novembre 2011

Le délai entre le prélévement et la réception ne peut étre défini (absence de date de prélévement). Selon le paragraphe 7.4.3 de la

norme NF EN ISO/IEC 17025 v2017, les résultats sont susceptibles d'étre affectés par cet écart
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Rapport provisoire
DALKIA Wastenergy

M. Guillaume ABLUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 2 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la

validité des résultats.O]
Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a

été regu.
Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-2848 Réference contrat : SOCC19-1872
Identification rapport : SOC2003-1534 Identification échantillon : SOC2003-1534
Référence client : MIDND

Nature: (PRODUITS SOLIDES - MIDND (MACHEFERS D'INCINERATION DE DECHETS NON D
Prélevement : Réceptionné le 12/03/2020

Prélevé par le client
Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte

de l'incertitude associée au résultat.

Références de
qualité

uondsleg

Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes

Analyse sur le produit
Analyse de base

Humidité totale 20.9 % brut Séchage en étuve - NF EN 14346 A (2007 - norme
abrogée)
Préparation/Broyage d'un échantillon - - NF EN 15 002

Analyse chimique
Carbone organique total (COT) 3.9 g/kg sec NF EN 15936 Méthode B

Composés organiques
BTEX
HAP
Hydrocarbures C10-C40
PCB congénéres
Dioxines - Furanes

Dioxines
PCDD et PCDF

Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h

1 - Refus a 4mm avant concassage 61.9 % NF EN 15 002

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208
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Identification rapport: SOC2003-1534

Destinataire : DALKIA Wastenergy
&
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes @ Reférences de
= qualité
=}
2 - Métaux 4.4 % NF EN 15 002
3 - Refus de concassage 0.5 % NF EN 15 002
4 - Refus total de concasse (2+3) 49 % NF EN 15 002
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 93.2 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Volume d'eau ajouté 900 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Date début 17/03/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Date de fin 18/03/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Filtration & 0.45 pm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 760 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Conformité température de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Conformité du blanc de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN
12457-2
Métaux
Analyses physicochimiques de base
pH & 20°C sur lixiviat 12.20 - Electrochimie
Température de mesure pH 21.00 °C NF T90-008 (2001 - norme abrogée)
Conductivité électrique a 25°C sur lixiviat 2964 uS/cm Conductimétrie - NF EN 27888
Fraction soluble 1186 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029
Fraction soluble 11860.000 mg/kg sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029

Caractérisation
Classement environnemental

Le délai entre le prélevement et la réception ne peut étre défini (absence de date de prélévement). Selon le paragraphe 7.4.3 de la

norme NF EN ISO/IEC 17025 v2017, les résultats sont susceptibles d'étre affectés par cet écart
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DALKIA Wastenergy
M. Guillaume ALBUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 5 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

L'accréditation du COFRAC atteste de la compétence des laboratoires pour les seuls essais couverts par I'accréditation,
identifiés par le symbole #.
Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-3398 Réference contrat : SOCC19-1872
Identification rapport : SOC2004-261 V1 Identification échantillon : SOC2004-261
Référence client : MIDND
Nature: (PRODUITS SOLIDES - MIDND (MACHEFERS D'INCINERATION DE DECHETS NON D
Prélevement : Réceptionné le 02/04/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o Q
Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes 8  Reférences de %
g aualite
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 26.3 % brut Séchage en étuve - NF EN 14346 A (2007 - norme Q i
abrogée)
Préparation/Broyage d'un échantillon - - NF EN 15 002 NA #
Analyse chimique
Carbone organique total (COT) 29.6 g/kg sec NF EN 15936 Méthode B Q #
Composés organiques
BTEX
Benzéne <0.1 mg/kg sec HSSIGCIMS Extraction méthanol - NF EN ISO ND #
22155
Toluéne <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND #
22155
Ethylbenzéne <0.1 mg/kg sec HSSIGC/MS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND *
22155
Xyléne ortho <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND #
22155
Xylénes (m + p) <0.2 mg/kg sec HSSIGCIMS Extraction méthanol - NF EN ISO ND #
22155
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208



SOCOR

Rapport d'analyse
Edité le : 22/04/2020
Identification rapport: SOC2004-261 V1

Page 2/ 5

Destinataire : DALKIA Wastenergy
o
Parameétres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Somme des BTEX <0.6 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
Somme des BTEX <0.60 mg/kg sec calcul ND
HAP
Fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (b) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (k) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) pyréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (ghi) péryléne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Indéno (1,2,3 cd) Pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Anthracéne <0.05 mglkg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Acénaphténe <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Chryséne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Dibenzo (a,h) anthracéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Fluoréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Naphtaléne 0.08 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 Q
Pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Phénanthréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Acénaphtyléne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) anthracéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Somme des 16 HAP <0.830 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Hydrocarbures C10-C40
Indice hydrocarbures C10-C40 <25 mg/kg sec GCI/FID - NF EN 14039 ND
PCB congénéres
PCB 28 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 52 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 101 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 118 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 138 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 153 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 180 <0.01 ma/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
Somme des 7 PCB <0.07 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
Dioxines - Furanes
Dioxines et furanes (*) cf rapport joint - - NA
Dioxines
PCDD et PCDF
Prise d'essai (MS) (*) 10.14 gMs HRGC/HRMS - Méthode interne NA
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzodioxine (*) 2021.1844 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzofurane (*) 283.4336 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8,9-Heptachlorodibenzofurane (*) 39.3200 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 65.6823 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 240.8409 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 83.5499 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzodioxine (*) 120.7764 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzofurane (*) 7.5670 ng’kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 112.314 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q

Méthode MET-003
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Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
s aqualité
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzodioxine (*) 29.6979 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 33.2222 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 72.1593 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 48.6209 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzodioxine (*) 1.7113 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzofurane () 13.8969 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzodioxine (*) 1453.9322 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzofurane (*) 102.9663 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzodioxines (*) 109.2484 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzofuranes (*) 322.2871 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzodioxines (*) 943.8644 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzofuranes (*) 546.2041 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzodioxines (*) 2059.1499 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzofuranes (*) 719.7482 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzodioxines (*) 3753.9396 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzofuranes (*) 444.9537 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=0 (*) 147 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=loq (*) 147 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes : :TEQ (OMS 2005) nd=loq/2 (*) 147 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
1 - Refus a 4mm avant concassage 62.7 % NF EN 15 002 Q
2 - Métaux 6.3 % NF EN 15 002 Q
3 - Refus de concassage 1.4 % NF EN 15 002 Q
4 - Refus total de concasse (2+3) 7.7 % NF EN 15 002 Q
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 93.2 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Volume d'eau ajouté 900 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Date début 09/04/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de fin 10/04/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Filtration & 0.45 pum - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 800 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Conformité température de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Conformité du blanc de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA

Métaux

12457-2
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Identification rapport: SOC2004-261 V1

Destinataire : DALKIA Wastenergy
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Baryum lixiviable 0.638 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 6.38 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.008 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.08 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.010 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.10 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Nickel lixiviable < 0.005 mgl/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.026 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 0.26 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Zinc lixiviable 0.096 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Zinc lixiviable 0.96 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Molybdeéne lixiviable 0.126 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Molybdéne lixiviable 1.26 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.013 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.13 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 ND
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable 0.004 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Sélénium lixiviable 0.04 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Mercure lixiviable <0.00010 mg/| SAAChlorure stanneux - NF EN 1483 (2007 norme ND
abrogée)
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAAChIorure stanneux - NF EN 1483 (2007 norme ND
abrogée)
Analyses physicochimiques de base
pH & 20°C sur lixiviat 12.00 - Electrochimie Q
Température de mesure pH 20.10 °C NF T90-008 (2001 - norme abrogée) Q
Conductivité électrique a 25°C sur lixiviat 4790 uS/cm Conductimétrie - NF EN 27888 NA
Fraction soluble 2326 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 23260.000 mg/kg sec Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviable 0.15 mg/l lonométrie - NF T 90 004 Q
Fluorures lixiviable 1.50 mg/kg sec lonométrie - NF T 90 004 Q
Chlorures lixiviables 911.19 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 9111.90 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 18.0 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 180.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Caractérisation
Classement environnemental
Classification du produit NiViet NiV2 soit - arrété du 18 novembre 2011 NA

S

Détection : Q : Quantifié D : Détecté

Le délai entre le prélévement et la réception ne peut étre défini (absence de date de prélévement). Selon le paragraphe 7.4.3 de la

ND : Non Détecté

: Non Applicable

norme NF EN ISO/IEC 17025 v2017, les résultats sont susceptibles d'étre affectés par cet écart
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Claude LAMBRE
Directeur Laboratoire
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DALKIA WASTENERGY
Mme Jessica MORIN

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 3 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-4621 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2005-1453 V1 Identification échantillon : SOC2005-1453
Référence client : MACHEFERS

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Prélevement : Prélevé le 04/05/2020 a 09h00  Réceptionné le 18/05/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o]
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes 8  Reférences de
5 qualité
=1
Mesures sur le terrain
Frais divers - - NA
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 25.3 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q
Préparation déchets solides & 4 mm - - NA
Perte au feu a 500°C 2.30 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q
Analyse chimique
pH & 20°C sur extrait 11.70 - Electrochimie - 1ISO 10390 Q
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 120.5 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume d'eau ajouté 869.5 ml Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de début 27/05/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de fin 28/05/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208
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S0C2005-1453 V1

Destinataire : DALKIA WASTENERGY
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
5 aqualité
Filtration 0.45 um - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 760 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Température du lixiviat conforme °C Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Métaux
Baryum lixiviable 0.122 mg/| ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 1.22 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.014 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.14 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable <0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 D
Cuivre lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.009 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 0.09 mg/kg sec ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Zinc lixiviable <0.050 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Zinc lixiviable <0.5 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Molybdéne lixiviable 0.037 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 Q
Molybdéne lixiviable 0.37 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Antimoine lixiviable 0.014 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Antimoine lixiviable 0.14 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 D
Sélénium lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAA SnCI2 vap. froides - NF EN ISO 12846 ND
Analyses physicochimiques de base
Carbone organique (COT) lixiviable <3 mg/l COTmetre - NF EN 1484 D
Carbone organique (COT) lixiviable <30.00 mg/kg sec COTmetre - NF EN 1484 ND
Fraction soluble 1771 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 1.771 % sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviables 021 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Fluorures lixiviables 2.1 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 373.9 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 3739.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 20.6 mg/l Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 206.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q

Détection : Q : Quantifié D : Détecté

Celine DUROT

ND :

Non Détecté

Responsable laboratoire Chimie / Spectro

NA:

Non Applicable
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DALKIA WASTENERGY
Mme Jessica MORIN

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 2 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la

validité des résultats.O]
Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a

été regu.
Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-5247 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2006-860 V1 Identification échantillon : SOC2006-860
Doc Adm Client : Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Référence client : Mélange machefers / cendres sous chaudieres

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Préléevement : Prélevé le 29/05/2020 & 14h00  Réceptionné le 05/06/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de

5 qualité
=3

Mesures sur le terrain

Frais divers NA

Analyse sur le produit

Analyse de base

Humidité totale 24.1 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q

Préparation déchets solides a 4 mm NA

Perte au feu a 500°C 2.35 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q

Détection : Q : Quantifié D : Détecté ND : Non Détecté NA : Non Applicable

Chloe GIRARD
. p . . . -
Responsable reception/préparation matrice solide
-

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208
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Identification rapport: SOC2006-860 V1
Destinataire : DALKIA WASTENERGY
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DALKIA Wastenergy
M. Guillaume ALBUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 3 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-6228 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2006-4414 V1 Identification échantillon : SOC2006-4414
Doc Adm Client : Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Référence client : MACHEFERS / CENDRES SOUS CHAUDIERE

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Préléevement : Prélevé le 29/06/2020 & 11h50 Réceptionné le 30/06/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g qualité
Mesures sur le terrain
Frais divers - - NA
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 245 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q
Préparation déchets solides a 4 mm - R NA
Perte au feu a 500°C 2.32 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q
Analyse chimique
pH & 20°C sur extrait 12.7 - Electrochimie - ISO 10390 Q
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 94.3 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume d'eau ajouté 688.9 ml Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de début 09/07/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
- SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208
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Doc Adm Client :

S0C2006-4414 V1

Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Parameétres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
S qualité
Date de fin 10/07/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Filtration 0.45 pm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 620 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Température du lixiviat conforme °C Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Métaux
Baryum lixiviable 1.784 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 17.84 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable <0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Chrome lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cuivre lixiviable 0.023 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.23 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Nickel lixiviable <0.005 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 ma/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.664 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 6.64 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Zinc lixiviable 0.366 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Zinc lixiviable 3.66 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Molybdéne lixiviable 0.015 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Molybdene lixiviable 0.15 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAA SnClI2 vap. froides - NF EN I1SO 12846 ND
Analyses physicochimiques de base
Carbone organique (COT) lixiviable <3 mg/l COTmetre - NF EN 1484 D
Carbone organigue (COT) lixiviable <30.00 mg/kg sec COTmétre - NF EN 1484 ND
Fraction soluble 1634 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 1.634 % sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviables 0.64 mg/| Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Fluorures lixiviables 6.4 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 370.8 mg/l Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 3708.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 1.3 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 13.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q

Détection : Q : Quantifié D : Détecté

ND :

Non Détecté

NA : Non Applicable
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Destinataire : DALKIA Wastenergy

Celine DUROT
Responsable laboratoire Chimie / Spectro
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DALKIA Wastenergy
M. Guillaume ALBUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 2 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la

validité des résultats.O]
Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a

été regu.
Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : SOC20-7595 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2008-61 V1 Identification échantillon : SOC2008-61
Doc Adm Client : Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Référence client : MACHEFERS

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Préléevement : Prélevé le 31/07/2020 &4 10h00  Réceptionné le 03/08/2020

Prélevé par le client
Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g qualité
Mesures sur le terrain
Frais divers NA
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 22.0 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q
Préparation déchets solides & 4 mm NA
Perte au feu a 500°C 2.88 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q
Détection : Q : Quantifié D : Détecté ND : Non Détecté NA : Non Applicable
Celine DUROT
Responsable laboratoire Chimie / Spectro
ol
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Identification rapport: SOC2008-61 V1
Destinataire : DALKIA Wastenergy
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CYCLERGIE
Mme Jessica MORIN

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 2 pages.
Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la

validité des résultats.O]
Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a

été regu.
Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : S0OC20-8742 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2009-696 V1 Identification échantillon : SOC2009-696
Doc Adm Client : Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Référence client : MACHEFERS / CENDRES SOUS CHAUDIERE - MENSUEL

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Préléevement : Prélevé le 07/09/2020 & 09h55  Réceptionné le 08/09/2020

Prélevé par le client
Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de

g qualité

Mesures sur le terrain

Frais divers NA

Analyse sur le produit

Analyse de base

Humidité totale 23.0 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q

Préparation déchets solides & 4 mm NA

Perte au feu a 500°C 2.15 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q

Détection : Q : Quantifié D : Détecté ND : Non Détecté NA : Non Applicable

Claude LAMBRE
Directeur Laboratoire %‘"
ol
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CYCLERGIE
Mme Jessica MORIN

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis al'essai. Il comporte 3 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’essais joint

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Identification dossier : S0OC20-9602 Réference contrat : SOCC20-643
Identification rapport : SOC2009-3348 V1 Identification échantillon : SOC2009-3348
Doc Adm Client : Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Référence client : MACHEFERS

Nature: (PRODUITS SOLIDES - RESIDUS DE COMBUSTION)

Préléevement : Prélevé le 28/09/2020 4 09h00  Réceptionné le 29/09/2020

Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g qualité
Mesures sur le terrain
Frais divers - - NA
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 16.2 % brut Séchage en étuve - Protocole SVDU (Déc 2000) Q
Préparation déchets solides a 4 mm - R NA
Perte au feu a 500°C 3.03 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Protocole SVDU Q
Analyse chimique
pH & 20°C sur extrait 11.60 - Electrochimie - ISO 10390 Q
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
Concassage a 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 107.4 g Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume d'eau ajouté 882.6 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de début 05/10/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
ol
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Doc Adm Client :

S0C2009-3348 V1

Commande n°2211903/1000517/0523 du 14/05/20

Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
S qualité
Date de fin 06/10/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Filtration 0.45 pm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 850 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Température du lixiviat conforme °C Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Métaux
Baryum lixiviable 0.067 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 0.67 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable <0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Chrome lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cuivre lixiviable 0.021 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.21 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Nickel lixiviable <0.005 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.009 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 0.09 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Zinc lixiviable < 0.050 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 D
Zinc lixiviable <0.5 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Molybdene lixiviable 0.049 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Molybdene lixiviable 0.49 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.016 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.16 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable 0.003 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable 0.03 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Sélénium lixiviable 0.002 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Sélénium lixiviable 0.02 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAA SnClI2 vap. froides - NF EN I1SO 12846 ND
Analyses physicochimiques de base
Carbone organique (COT) lixiviable 5.8 mg/l COTmetre - NF EN 1484 Q
Carbone organique (COT) lixiviable 58 mg/kg sec COTmetre - NF EN 1484 Q
Fraction soluble 1499 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 1.499 % sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviables 0.24 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Fluorures lixiviables 2.4 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 478.4 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 4784.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 42.8 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 428.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q

Détection : Q : Quantifié D : Détecté

ND :

Non Détecté

NA : Non Applicable
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CYCLERGIE
M. Guillaume ALBUCHER

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis a I'essai. Il comporte 5 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’'essais joint

L'accréditation du COFRAC atteste de la compétence des laboratoires pour les seuls essais couverts par I'accréditation,
identifiés par le symbole #.

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Laréférence de I’échantillon, sa nature, ainsi que la date de prélevement, si celui-ci a été réalisé par le client, sont des
informations fournies par ce dernier.

Identification dossier : SOC20-13507 Réference contrat : SOCC20-648
Identification rapport : SOC2012-2817 V1 Identification échantillon : SOC2012-2817
Référence client : Machefers
Nature: (PRODUITS SOLIDES - MIDND (MACHEFERS D'INCINERATION DE DECHETS NON
DANGEREUX))
Prélévement : Prélevé le 15/12/2020 a 08h00  Réceptionné le 16/12/2020
Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

Date de début d'analyse le 16/12/2020

o o
Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes & Reérencesde J
5 qualité >
=1 O
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 23.8 % brut Séchage en étuve - NF EN 14346 A (2007 - norme Q ?
abrogée)
Préparation/Broyage d'un échantillon - - NF EN 15 002 NA #
Perte au feu a 500°C - determination 1 3.08 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Perte au feu a 500°C - determination 2 3.15 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Perte au feu a 500°C - moyenne 3.12 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Analyse chimique
Carbone organique total (COT) 13.3 g/kg sec NF EN 15936 Méthode B Q #
Composés organiques
BTEX
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208



SOCOR

Rapport d'analyse
Edité le : 21/01/2021
Identification rapport:

Page 2/ 5

S0C2012-2817 V1

Destinataire : CYCLERGIE
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Benzéne <0.1 mg/kg sec HSSIGC/MS Extraction méthanol - NF EN ISO ND
22155
Toluéne <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND
22155
Ethylbenzéne <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
Xyléne ortho <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND
22155
Xylenes (m + p) <0.2 mg/kg sec HSSIGC/MS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
Somme des BTEX <0.6 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND
22155
HAP
Fluoranthéne <0.05 mglkg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (b) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (k) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (ghi) péryléne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Indéno (1,2,3 cd) Pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Anthracéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Acénaphténe <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Chryséne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Dibenzo (a,h) anthracéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Fluoréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Naphtaléne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Pyréne <0.05 mglkg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Phénanthréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Acénaphtyléne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) anthracéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Somme des 16 HAP <0.800 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Hydrocarbures C10-C40
Indice hydrocarbures C10-C40 <25 mg/kg sec GC/FID - NF EN 14039 ND
PCB congénéres
PCB 28 <0.01 mglkg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 52 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 101 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 118 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 138 <0.01 ma/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 153 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 180 <0.01 mglkg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
Somme des 7 PCB <0.07 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
Dioxines - Furanes
Dioxines et furanes (*) cf rapport joint - - NA
Dioxines
PCDD et PCDF
Prise d'essai (MS) (*) 9.88 gMs HRGC/HRMS - Méthode interne NA
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzodioxine (*) 109.6992 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzofurane (*) 57.2413 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8,9-Heptachlorodibenzofurane (*) 11.9293 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 9.2947 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 11.1369 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q

Méthode MET-003
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Destinataire : CYCLERGIE
(o]
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
s aqualité
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 12.9112 ng’kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzodioxine (*) 7.5397 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzofurane (*) 1.5690 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 12.690 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzodioxine (*) 2.2804 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 5.1409 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 7.4228 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 3.4755 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzodioxine (*) 0.3620 ng’kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzofurane (*) 2.9685 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzodioxine (*) 210.7601 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzofurane (*) 97.3312 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzodioxines (*) 13.2474 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzofuranes (*) 60.8169 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzodioxines (*) 35.2861 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzofuranes (*) 60.6294 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzodioxines (*) 101.6300 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzofuranes (*) 101.1144 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzodioxines (*) 198.1225 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzofuranes (*) 97.6112 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=0 (*) 13 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=loq (*) 13 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes : :-TEQ (OMS 2005) nd=log/2 (*) 13 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
1 - Refus a 4mm avant concassage 45.9 % NF EN 15 002 Q
2 - Métaux 8.8 % NF EN 15 002 Q
3 - Refus de concassage 0.4 % NF EN 15 002 Q
4 - Refus total de concasse (2+3) 9.2 % NF EN 15 002 Q
Concassage a 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 93 g9 Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Volume d'eau ajouté 900 ml Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Date début 21/12/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de fin 22/12/2020 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA

12457-2
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Destinataire : CYCLERGIE
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Filtration & 0.45 pum - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 800 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Conformité température de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Conformité du blanc de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Métaux
Baryum lixiviable 0.105 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 1.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.022 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.22 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.009 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.09 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Nickel lixiviable <0.005 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.032 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 0.32 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Zinc lixiviable <0.050 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Zinc lixiviable <0.5 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable < 0.0005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable <0.005 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Molybdeéne lixiviable 0.065 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Molybdene lixiviable 0.65 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Antimoine lixiviable 0.008 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2
Antimoine lixiviable 0.08 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2 ND
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable <0.001 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 D
Sélénium lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Mercure lixiviable <0.00010 mg/l SAA SnCI2 vap. froides - NF EN 1483 (2007 norme D
abrogée)
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAA SnCI2 vap. froides - NF EN 1483 (2007 norme ND
abrogée)
Analyses physicochimiques de base
Température de mesure pH 18.80 °C NF T90-008 (2001 - norme abrogée) Q
pH & 20°C sur lixiviat 12.20 - Electrochimie Q
Conductivité électrique a 25°C sur lixiviat 3290 uS/cm Conductimétrie - NF EN 27888 NA
Fraction soluble 1203 mg/l Gravimétrie aprés séchage & 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 12030.000 mg/kg sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviable 0.38 mg/l lonométrie - NF T 90 004 Q
Fluorures lixiviable 3.80 mg/kg sec lonométrie - NF T 90 004 Q
Chlorures lixiviables 353.98 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 3539.80 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 411 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 411.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Caractérisation
Classement environnemental
Classsification du produit NiV1etNiV2 soit - arrété du 18 novembre 2011 NA

S

Détection : Q : Quantifié

D : Détecté

: Non Détecté

: Non Applicable
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Selon l'arrété du 18 novembre 2011: Concernant les chlorures, les sulfates et la fraction soluble, il convient, pour étre jugé conforme,
de respecter soit les valeurs associées aux chlorures et aux sulfates, soit de respecter les valeurs associées a la fraction soluble.

Claude LAMBRE

Directeur Laboratoire /
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CYCLERGIE
Mme Jessica MORIN

C.V.E.D. de Vitré
Route des Eaux - ZI la Haie Robert
35500 VITRE

Le rapport établi ne concerne que I'échantillon soumis a I'essai. Il comporte 5 pages.

Lareproduction de ce rapport d'analyse n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral.

Le laboratoire est responsable de toutes les informations fournies dans le rapport, sauf lorsque I'information est fournie par le
client. En outre, le laboratoire ne saurait étre tenu pour responsable des informations fournies par le client et affectant la
validité des résultats.O]

Dans le cas ou le laboratoire n’a pas été chargé de |'étape d’échantillonnage, les résultats s’appliquent a I'échantillon tel qu’il a
été regu.

Les activités de laboratoire sont réalisées au sein de SOCOR a DECHY, hormis les paramétres éventuellement sous-traités qui
sont réalisés chez le sous-traitant, dont I'adresse est indiquée sur son rapport d’'essais joint

L'accréditation du COFRAC atteste de la compétence des laboratoires pour les seuls essais couverts par I'accréditation,
identifiés par le symbole #.

Les parameétres sous-traités sont identifiés par (*).

Laréférence de I’échantillon, sa nature, ainsi que la date de prélevement, si celui-ci a été réalisé par le client, sont des
informations fournies par ce dernier.

Identification dossier : SOC21-24 Réference contrat : SOCC20-648
Identification rapport : SOC2101-105 V1 Identification échantillon : SOC2101-105
Référence client : Machefer
Nature: (PRODUITS SOLIDES - MIDND (MACHEFERS D'INCINERATION DE DECHETS NON
DANGEREUX))
Préléevement : Prélevé le 31/12/2020 a4 11h00  Réceptionné le 04/01/2021
Prélevé par le client

Les données concernant la réception, la conservation, le traitement analytique de I'échantillon et les incertitudes de mesure
sont disponibles sur demande. Pour déclarer, ou non, la conformité a la spécification, il n'a pas été tenu explicitement compte
de l'incertitude associée au résultat.

Date de début d'analyse le 04/01/2021

o o}
Paramétres analytiques Résultats Unités Méthodes & Reérencesde J
5 qualité >
3 (9]
Mesures sur le terrain
Frais divers - - NA
Analyse sur le produit
Analyse de base
Humidité totale 20.0 % brut Séchage en étuve - NF EN 14346 A (2007 - norme Q *
abrogée)
Préparation/Broyage d'un échantillon - - NF EN 15 002 NA #
Perte au feu a 500°C - determination 1 3.30 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Perte au feu a 500°C - determination 2 3.78 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Perte au feu & 500°C - moyenne 3.54 % sec Calcination 4h sur produit <4 mm - Méthode interne Q #
PA 163
Analyse chimique
Carbone organique total (COT) 19.9 g/kg sec NF EN 15936 Méthode B Q #
ol

Rue Barack Obama - ZAC du Luc - 59187 DECHY - Tél : 0327943370 - Fax : 0327943371 - contact@socor.fr
SAS au capital de 145 896 euros - RCS Douai B 562 062 208 - TVA n° FR 37562 062 208
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S0C2101-105 V1

Destinataire : CYCLERGIE
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
Composés organiaues
BTEX
Benzéne <0.1 mg/kg sec HSSIGC/MS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
Toluéne <0.1 mglkg sec HSS/GC/MS Extraction méthanol - NF EN ISO ND
22155
Ethylbenzéne <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND
22155
Xyléne ortho <0.1 mg/kg sec HSS/GCIMS Extraction méthanol - NF EN 1ISO ND
22155
Xylénes (m + p) <0.2 mg/kg sec HSSIGC/MS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
Somme des BTEX <0.6 mg/kg sec HSS/IGC/MS Extraction méthanol - NF EN 1SO ND
22155
HAP
Fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (b) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (k) fluoranthéne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) pyréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Benzo (ghi) pérylene <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Indéno (1,2,3 cd) Pyréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Anthracéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Acénaphténe <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Chryséne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Dibenzo (a,h) anthracéne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Fluoréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Naphtaléne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Pyréne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Phénanthréne <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Acénaphtyléne <0.05 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Benzo (a) anthracene <0.05 mg/kg sec GC/MS - NF EN 15527 ND
Somme des 16 HAP <0.800 mg/kg sec GCIMS - NF EN 15527 ND
Hydrocarbures C10-C40
Indice hydrocarbures C10-C40 34 mg/kg sec GCI/FID - NF EN 14039 Q
PCB congéneéres
PCB 28 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 52 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 101 <0.01 mglkg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 118 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 138 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 153 <0.01 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
PCB 180 <0.01 mg/kg sec GC/MS - Méthode Interne PA 374 ND
Somme des 7 PCB <0.07 mg/kg sec GCIMS - Méthode Interne PA 374 ND
Dioxines - Furanes
Dioxines et furanes (*) cf rapport joint - - NA
Dioxines
PCDD et PCDF
Prise d'essai (MS) (*) 10.22 gMs HRGC/HRMS - Méthode interne NA
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzodioxine (*) 6.0673 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,6,7,8-Heptachlorodibenzofurane (*) 11.7892 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8,9-Heptachlorodibenzofurane (*) 2.7293 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q

Méthode MET-003
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Destinataire : CYCLERGIE
o
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes § Références de
g' qualité
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 2.1876 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.6170 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 2.8740 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.4696 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8,9-Hexachlorodibenzofurane (*) 0.3836 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,6,7,8-Hexachlorodibenzofurane (*) 1.887 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzodioxine (*) 0.2386 ng’kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 1.6270 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,4,7,8-Pentachlorodibenzofurane (*) 1.7226 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
1,2,3,4,7,8-Hexachlorodibenzodioxine (*) 0.2910 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzodioxine (*) <0.1 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - D
Méthode MET-003
2,3,7,8-Tétrachlorodibenzofurane (*) 1.2403 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzodioxine (*) 19.3503 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Octachlorodibenzofurane (*) 21.3900 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzodioxines (*) 8.9627 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des tétrachlorodibenzofuranes (*) 28.9720 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzodioxines (*) 7.3143 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des pentachlorodibenzofuranes (*) 22.5484 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzodioxines (*) 17.9632 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des hexachlorodibenzofuranes (*) 23.3583 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzodioxines (*) 11.3638 ng/kg MS HRGC/HRMS apreés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Somme des heptachlorodibenzofuranes (*) 21.2629 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=0 (*) 2.0 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes :TEQ (OMS 2005) nd=loq (*) 21 ng/kg MS HRGC/HRMS aprés extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Dioxines, furanes : :TEQ (OMS 2005) nd=log/2 (*) 2.1 ng/kg MS HRGC/HRMS apres extraction liquide/solide - Q
Méthode MET-003
Test de lixiviation
Lixiviation : 1 éluat de 24h
1 - Refus a 4mm avant concassage 52.0 % NF EN 15 002 Q
2 - Métaux 6.5 % NF EN 15 002 Q
3 - Refus de concassage 0.2 % NF EN 15 002 Q
4 - Refus total de concasse (2+3) 6.7 % NF EN 15 002 Q
Concassage & 4 mm - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Prise d'essai mise a lixivier 93.4 ¢] Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Volume d'eau ajouté 900 mi Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q

12457-2
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Destinataire : CYCLERGIE
g
Parametres analytiques Résultats Unités Méthodes @ Reférences de
s aqualité
Date début 11/01/2021 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Date de fin 12/01/2021 - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Filtration & 0.45 pum - - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Volume du lixiviat récupéré 770 ml Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN Q
12457-2
Conformité température de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Conformité du blanc de lixiviation oui - Test de lixiviation sur produit <4 mm - NF EN NA
12457-2
Métaux
Baryum lixiviable 0.031 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Baryum lixiviable 0.31 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.018 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Chrome lixiviable 0.18 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.020 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Cuivre lixiviable 0.20 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Nickel lixiviable <0.005 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Nickel lixiviable <0.05 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Plomb lixiviable 0.106 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Plomb lixiviable 1.06 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Zinc lixiviable < 0.050 mg/l ICP/MS - NF EN 1SO 17294-2
Zinc lixiviable <0.5 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Cadmium lixiviable 0.0008 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Cadmium lixiviable 0.008 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Molybdéne lixiviable 0.063 mg/| ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Molybdene lixiviable 0.63 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.055 mg/l ICP/MS - NF EN I1SO 17294-2 Q
Antimoine lixiviable 0.55 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 Q
Arsenic lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Arsenic lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Sélénium lixiviable <0.001 mg/l ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 D
Sélénium lixiviable <0.01 mg/kg sec ICP/MS - NF EN ISO 17294-2 ND
Mercure lixiviable <0.00010 mg/| SAA SnCI2 vap. froides - NF EN 1483 (2007 norme D
abrogée)
Mercure lixiviable <0.0010 mg/kg sec SAA SnCI2 vap. froides - NF EN 1483 (2007 norme ND
abrogée)
Analyses physicochimiques de base
Température de mesure pH 18.8 °C NF T90-008 (2001 - norme abrogée) Q
pH & 20°C sur lixiviat 115 - Electrochimie Q
Conductivité électrique a 25°C sur lixiviat 2234 puS/em Conductimétrie - NF EN 27888 NA
Fraction soluble 1323 mg/| Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fraction soluble 13230.000 mg/kg sec Gravimétrie aprés séchage a 105°C - NF T90-029 Q
Fluorures lixiviable <0.1 mg/| lonométrie - NF T 90 004
Fluorures lixiviable <1.00 mg/kg sec lonométrie - NF T 90 004 ND
Chlorures lixiviables 377.95 mg/l Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Chlorures lixiviables 3779.50 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 124.7 mg/l Chromatographie ionique - NF EN 1SO 10304-1 Q
Sulfates lixiviables 1247.0 mg/kg sec Chromatographie ionique - NF EN ISO 10304-1 Q
Caractérisation
Classement environnemental
Classification du produit Vi - arrété du 18 novembre 2011 NA
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Détection : Q : Quantifié D : Détecté ND : Non Détecté NA : Non Applicable

Selon l'arrété du 18 novembre 2011: Concernant les chlorures, les sulfates et la fraction soluble, il convient, pour étre jugé conforme,
de respecter soit les valeurs associées aux chlorures et aux sulfates, soit de respecter les valeurs associées a la fraction soluble.

Claude LAMBRE

Directeur Laboratoire ﬁ"



ANNEXE 4

Les synthéses fin de mois

« les principaux événements du journal de marche »

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35 47



C aires évé ts exploitation :
Arrét du Four : Durée Causes
Faits marquants:

29/01/2020 - Arrivé du nouveau Téléscopique MANITOU
31/01/2020 - Visite du site Kervalis par le personnel présent du CVED

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique = 65,71%

=>10/01/2020 - Arrét fourniture vapeur vers Kervalis (cause départ feu chez Kervalis)

=>15/01/2020 - Permutation de fourniture vapeur Kervalis vers Lactalis (cause départ feu chez Kervalis)
I:> En janvier - Essais talon vapeur sur le réseau lactalis a 0,5t/h a 1,5t/h et a 2t/h
=>23/01/2020 - A la demande du Smictom35 Fourniture privilégié sur Kervalis, GTA et RCU
=>29/01/2020 - Arrét fourniture vapeur sur réseau Lactalis => Fuite sur un coude Condensat en chambre B2

03/02/2020 - Compteur Chaufferie Dalkia

02/01/2020 - Remise a Zéro des compteurs Energie du site

Santé Sécurité:

14/01/2020 - Présentation des objectifs SSE au personnel présent
Pas d'accident de travail avec ou sans arrét

10/01/2020 - Expertise sécurité DALKIA sur les chambres a vannes du réseau vapeur Lactalis

|Environnement

10/01/2020 - DREAL demande de contréle inopiné sur les rejets atomospheriques 2020

10/01 et 11/01- Plusieurs incidents sur analyseur Titulaire entrainant des indisponibilités sur le mois. Perte de la fonction Zéro REF des analyseurs a cause du PC Winscan.
Intervention de Secauto sur site pour remplacement carte TIG + carte mére MIR (Récupération a partir du stock piéce du CVED de Pontivy)

Depuis le 01/01/2020 - Controle régulier des chambres technique du réseau vapeur Lactalis (Niveau d'eau + Assechement)

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmés ou incidents | incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmés ou incidents | incidents Clients

29-janv.-20 FUITE SUR RESEAU CONDENSAT CHAMBRE B2

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmés ou incidents | incidents Clients




C aires évé ts exploitation :
Arrét du Four : Durée Causes

Faits marquants:

-A la demande du Smictom35, fourniture vapeur a privilégier sur le réseau RCU

-13/02 Livraison du nouveau grappin OM

-14/02 et 25/02 Mauvais fonctionnement chaudiere d1 au reperage cable de I'entreprise BOSSARD pour préparation des travaux SNCC
-25/02 Expertise de la chambre B des réseaux Lactalis par M.Notelteers Sapiteur du cabinet WOOG

-27/02 Audit du réseau RCU par le cabinet SCHAEFFER et entreprise SIETAR

-27/02 Audit du réseau RCU par le cabinet SCHAEFFER et entreprise SIETAR

-COPIL Energie avec Smictom35, Dalkia, Kervalis, Lactalis et Cyclergie

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 62,18%
|Energie Aéro= 688,7Mwh

-Réseau Lactalis a I'arret depuis début Février jusqu’au 12/02 (réchauffage) et mise en service le 13/02 jusqu"au 17/02, puis nouvel arret le 18/02 jusqu'au 27/02.
Bilan: 2 Weekend sur 4 sans fourniture Vapeur sur le réseau Lactalis

- Autoconsommation dégazeur elevée:
1) Le lundi matin au basculement sur le reseau Kervalis, récuperation des condensats froid de leur bache atmospherique
2) Surproduction de notre Unité d'eau déminéralisee => manque de retour condensat sur fourniture Lactalis

- Performance du GTA dégradée a partir du 24/02 => Expertise en cours avec bureau technique DTI DWE, régulateur de tension Obsolete, chiffrage pour remplacement a l'identique

Compteur chaufferie DALKIA le 3/03/2020
I | !

Evénements du mois :

Evénements a venir:

Environnement / Sécurité

- 26/02 Rappel de consigne sur la conduite a tenir pendant I'épidemie du Coronavirus

Communication :

ISocial :

-CSE Cyclergie le 18/02/2020

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident CYCLERGIE incidents Clients

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents CYCLERGIE incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents CYCLERGIE incidents Clients




C aires évé ts exploitation :

Arrét du Four : Durée Causes
Arrét flash la journée du 9/03/2020
pour remise en service du balancier refroidisseur 46h Axe du balancier du refroidisseur cassé

Ap| paration

Avant réparation _

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 62,91%

|Energie Aéro= 311 Mwh (remise en service du réseau Lactalis a partir du 19/03)

Constat général = Bon fonctionnement malgré le fortuit sur le refroidisseur
P.E en hausse depuis Février (+0,7%) principalement du a la disponibilté du réseau Lactalis,
et ce malgré le fortuit du GTA.

- Arrét du réseau Lactalis depuis le 2/03 jusqu'au 19/03 pour réparation d'un coude sur circuit condensat par la SADE

- Depuis le 26/03 => Talon bas vapeur semaine a 2T/h sur le primaire Lactalis
(Réduction des trains d'eaux condensats, meilleur réactivité du réseau Lactalis pour basculer en pleine charge pendant arrét Kervalis)

- Probleme de fourniture chez Kervalis, arréts (sur fortuit et modification plan de charge)

- Depuis le 3 Mars Modification des paramétres RCU=> la valeur de la température de régulation de la sonde TTECC 12 est portée a 107,5°C (avant la bouteille de mélange)
la valeur de la température de la sonde TTECC 1 est portée a 70°C (T° retour avant entrée refroidisseur)

- Depuis le 23/03/2020 =>Fortuit sur le GTA (recherche de panne) avec |'appui de la DTI DWE, TIL et TEAM TURBO MACHINE

Compteur chaufferie DALKIA le 2/04/2020

Evénements du mois :
- Changement de la nature des apports constaté en fosse depuis le début du confinement, présence de déchets vert, carton et matiére plastique
- Arrét flash la journée du 9/03/2020 pour réparation du balancier refroidisseur + nettoyage installation => 46h heures d'arrét

Evénements a venir:

COVID 19=> poursuite du confinement sur le mois d'Avril, maintient des mesures Télétravail et Astreinte & domicile

Environnement / Sécurité
- COVID 19=> renforcement de la sécurité sanitaire (Gel, consignes, prise de température, gestions des EPI et mise en ceuvre du PCA)

- Probléme sur Winscan => 21/03 perte de 4h30 de données (Intervention SECAUTO sur récupération des données, sans succes)
29/03 perte de 1h00 de données

Communication :

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents incidents Clients

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

| Date | heure/durée | arréts programmeés ou incidents | incidents Clients




C ires évé s exploitation :

Arrét du Four : Durée Causes

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 64,13%

Energie Aéro= 83 Mwh

Constat général = Bon fonctionnement malgré I'arrét four de 11h par manque de réactif
P.E en hausse depuis Mars (+1,2%) principal du a la disponibilté du réseau Lactalis,
et ce malgré le fortuit du GTA.

- 21/04 => Talon bas vers Lactalis a 1,5T/h afin d'optimiser la fourniture vapeur chez les clients vapeur (Kervalis et Lactalis)

Compteur chaufferie DALKIA le 4/05/2020

W ___FiE

Evénements du mois :

- Augmentation des débourrages bout de four + Débourrage en post combustion => Dégradation de la qualité des OM (Erreur de tri)
- Envoi au smictom du bilan Annuel 2019

- Fortuit sur GTA (Voir CRI en piéce jointe)

Evénements a venir:

- Préparation du rapport de base IED

Environnement / Sécurité

- COVID 19=> maintien des prescriptions du PCA (Gel, consignes, prise de température, gestions des EPI)
- 01/04 => Audit air comprimé sur la consommation d'énergie

- Finalisation du rapport GEREP

- Rupture de stock chaux SORBACAL => Défaut logistique du fournisseur

-16/04 => Dépassement moyenne journaliére a 14,4mg/m3 sur le HCL

-Erreurs d'acquisition du PC Winscan sans raison apparente

RH:

-A partir du 22/04 => Recyclage des responsables de conduite a la maitrise des rejets atmosphériques

Arrét sur la journée du 16/04 11,5h Probleme d'approvisionnement en réactif chaux

- 14/04=> Définition d'un nouveau schema de distribution vapeur en week-end => Si réseau Lactalis saturé, fourniture vapeur sur le RCU

- A partir du 17/04=> Modification des ouvertures canaux d'air + Vitesse rotation cellule pour adapter la combustion a la qualité des OM Entrants

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents

| incidents Clients

9-avr.-20 Arret de fourniture vapeur vers RCU a la demande du smictom

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents

| incidents Clients

7-avr.-20 26h Réseau Lactalis a I'arret, consigné a la demande du SMICTOM (intervention en chambre technique)

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents

incidents Clients




C aires évé ts exploitation :

Arrét du Four : Durée
Du 18/05 au 20/05 48,5h
Le 22/05 2h

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 64,43%
|Energie Aéro= 322 Mwh

et le fortuit du GTA.

Compteur chaufferie DALKIA le 3/06/2020

Evénements du mois :

06/05 => Contréle PFF entre chambre BC et DE sur réseau Lactalis
Contrdle d'un coude aérien SIETAR au départ du CVED

-Préparation de I'arret technique du mois de Juin

Evénements a venir:

-Arret Technique Usine du 08/06 au 15/06

Environnement / Sécurité

- COVID 19=> Jusqu'au 12 Mai => Mesure de confinement avec maintien du PCA

- Poursuite des entretiens individuels et professionnels

- Formation au poste de responsable de conduite pour Maxime Pottier

Causes
Fuite chaudiére au niveau de I'économiseur

Probléme sur grappin

Constat général = Fonctionnement altéré par I'arrét four de 48,5h a cause d'une fuite chaudiére (Disponibilité Mai 93%)
P.E en hausse depuis Avril (+0,3%) Malgré l'indisponibilité du réseau Lactalis 2 Week end,

08/05 => Micro fuite sur épingle réchauffage chaudiére (réparé le 19/05 pendant l'arret flash)

A partir du 13 Mai => Mesure de déconfinement , prise de température corporel de tout le personne du CVED + EE
Desinfection des locaux 3 fois par jour (Niveau 0 et niveau 1 batiment administratif)
Respect de la distanciation social >1m sinon port du masque obligatoire

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie

incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients
4-mai-20 75h Fuite sur réseau secondaire vapeur
8-mai-20 3h Probleme sur réseau lactalis chez eux
17-mai-20 28h Probleme sur réseau lactalis chez eux

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients
26-mai-20 3h Arret fourniture a la demande du client
28-mai-20 7h Arret fourniture a la demande du client

29-mai-20 5h

Arret fourniture a la demande du client




C aires évé ts exploitation :

Arrét du Four : Durée Causes
Du 06/06 a 9h30 au 15/06 a 14h 220,5h Arret technique programmé
Du 29/06 a 23h au 30/06 a Oh 25h Construction de chaux dans le silo, probléme injection réactif

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 64,42%

Energie Aéro= 138,5 Mwh

Constat général = - Fonctionnement altéré par I'arrét four de 25h en raison d'un incident sur le silo de chaux
- Gestion des apports pendant I'arret technique avec le rechargement de 100T d'OM

Compteur chaufferie DALKIA le 1/07/2020

E E o

M-
==
C=0.1Wh / imp

Evénements du mois :

Du 06/06 au 15/06 => Arret technique d'une semaine pour nettoyage et travaux au niveau du grenaillage, cellule, extracteur, refroidisseur
Du 22/06 au 25/06 => Test opérationnel + QAL2 sur les analyseurs titulaire et redondant

Du 29/06 au 30/06 => Arret usine pour cause de construction matiére dans le silo de chaux

Le 30/06 => Passage en revue de I'analyse fonctionnel du nouveau systéme SNCC avec la DTl et le personnel de quart de I'usine

|Evénements a venir:
Début Juillet => Envoi du Porté a connaissance, sur les travaux de modernisation du site, a la prefecture du 35
Le 03/07/2020 => Inspection DREAL

|Environnement / Sécurité

- COVID 19=> Mesure de déconfinement , prise de température corporel de tout le personne du CVED + EE
Desinfection des locaux 3 fois par jour (Niveau 0 et niveau 1 batiment administratif)
Respect de la distanciation social >1m sinon port du masque obligatoire

A fin Juin 2020 => Aucun Accident de travail (avec et sans arret)
Le CVED Totalise 1171 jours de travail sans Accident
RH :

- Titularisation de M.Pottier au poste de responsable de conduite

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie | incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients

24-juin-20 3h Intervention Lactalis sur le reseau secondaire

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients




Commentaires événements exploitation :

Arrét du Four : Durée Causes
Du 01/07/2020 de Oh a 8h 8 Probleme voutage silo chaux
Du 01/07/2020 de 8h au 02/07/2020 a 21h 37 Fuite vapeur collecteur alimentation GTA

Valorisation énergétique - Envoi vers I'aéroréfrigérant

Performance énergetique= 65,11%
Energie Aéro= 252,73 Mwh
Constat général = - Hausse de la performance energétique malgré un arret de 45h du au voutage du silo chaux et de la fuite sur collecteur GTA
- Rechargement de FMA en Ordure ménageres le 2/07 et 03/07 ( 58,8T)
- 20/07/2020: Arrét réseau lactalis pour fuite entre chambre A et B (CRI Envoyé au SMICTOM) perte estimée entre 700kg/h et 800kg/h d'aprés les compteurs et la
consommation en eau déminée
- A partir du 20/07/2020: Définition d'un nouveau mix energie, arrét du réseau Lactalis a partir du Lundi au basculement jusqu'au Jeudi soir pour réchauffage
- 15/07/2020: Remise en service du GTA

Compteur chaufferie DALKIA le 3/08/2020

Evénements du mois :

Juillet=> Déploiement de la GMAO

20/07/2020=> Mix energie adapté a la fuite du réseau Lactalis
Avantages du nouveau mix energie

- Perte de la fléxibilité de basculement entre les réseaux Lactalis et Kervalis (perte du talon de 1,5T/h sur le primaire Lactalis)
- Maitrise de la consommation d'eau déminéralisée

- Maintien de la performance du dégazeur thermique

- Sécurisation des performances du GTA

- Pas de dégradation du réseau condensat Lactalis par manque de pression

- Moindre impact sur la performance énergetique de l'installation

- Diminution des interventions en chambres par le personnel de maintenance

Inconvenients du nouveau mix energie

- Si modification du plan de charge Kervalis, pas d'autres exutoires que le RCU et I'Aérocondenseur.
- Pas de valorisation sur I'échangeur A en semaine

Evénements a venir:

10/11/12 Aolt => Préparation Audit interne intégré (ISO 50001, ISO 14001 et OHSAS 18001)

Environnement / Sécurité

Juillet=> En raison des fortes chaleurs, adaptation du plan de charge maintenance
03/07/2020=> Inspection Dréal

20/07/2020 => Sécurisation de la chambre B2 (pose du cheminée+ Barrieres HERAS)
30/07/2020=> Sécurisation de la chambre D4 (pose du cheminée)

RH :

1/07/2020=> Accueil d'un nouveau technicien de maintenance, M.DEVROE Thomas
21/07/2020=> Présentation du projet d'intégration Vitré Cyclergie

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie | incidents Clients

|
JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmes ou incidents Cyclergie incidents Clients
20-juil.-20 89 Fuite réseau Lactalis entre la chambre A et B
27-juil.-20 92 Fuite réseau Lactalis entre la chambre A et B

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmes ou incidents Cyclergie incidents Clients




Commentaires événements exploitation :
Arrét du Four : Durée Causes
Du 09/08/2020 a 2h au 11/08/2020 a 15h 62 Arret usine pour cause fuite chaudiére

Valorisation énergétique - Envoi vers I'aéroréfrigérant

Performance énergetique estimée= 64,93%
=> Suspicion de dérive sur le débitmetre reseau Vapeur Kervalis, des vérifications sont en cours entre le Débitmetre CVED et le Débitmetre Kervalis pour identifier la valeur de la dérive

Un surcomptage du débit vapeur entrainera une réduction de la PE.
Energie Aéro= 655 Mwh

=>Livraison thermique perturbé par I'indisponibilité du réseau Lactalis, ce qui entraine un mix energie dégradé

Constat général = Bonne disponibilité de I'installation, production vapeur et production électrique. Absence d'exutoire pour optimiser la valorisation thermique

f Relevé du 07/09/2020
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Evénements du mois :

Le 08/08/2020 vers 5h30: Coupure EDF pendant un orage, relance de l'unité

Du 10/08 au 12/08: Audit interne ISO 50001, ISO 14001 et OHSAS 18001

Le 12/08/2020: Intervention Heliotrace pour recherche de fuite sur le reseau condensat Lactalis
Aout 2020: Fin du déploiement de la GMAO sur le site

Evénements a venir:

Préparation arret technique: - Aménagement la zone sechage machefer
- Amenagement de la plateforme de stockage sur la passerelle adjacente au CVED avec I'autorisation du SMICTOM

Environnement / Sécurité

Le 10/08/2020: Audit interne consignation tout fluide
Le 28/08/2020: Envoi courrier de réponse a la DREAL au smictom 35 + Envoi rapport Rejet Atmo+QAL2 a la DREAL

Communication :

Social :
JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP
Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie incidents Clients
27-ao0t-20 12h Travaux sur le RCU a la demande de Dalkia
JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS
Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients
Depuis le 18/08/2020 a 16h30 Fuite sur réseau condensat Lactalis

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmes ou incidents Cyclergie incidents Clients




Arrét du Four : Durée Causes
Depuis le 24/09/2020 a 15h 153h Fuite sur mur d'eau 3eme parcours chaudiere + ATUS Octobre 2020

Valorisation énergétique - Envoi vers |'aéroréfrigérant

Performance énergetique estimée= 64,15%

Le 21/09: Fuite vapeur sur la tuyauterie aval nement GTA, bali et sécurisation de la zone

Depuis le 22/09: Arret du GTA cause multiple découplage réseau

|Energie Aéro= 725 Mwh
=>Livraison thermique perturbé par I'indisponibilité du réseau Lactalis, et fonctionnement dégradé du GTA (voir commentaire ci-dessus)

Constat général = Débit moyen OM incinéré estimé a 3,2T/h ; Débit moyen chaudiere estimé a 7,6T/h
Cette bonne performance est stoppée net le 24/09 en raison d'une fuite chaudiére

Compteur Dalkia le 01/10/2020

— i

- |
I —

Evénements du mois :
- A partir du 09/09: Début des travaux réparatoire sur réseau Lactalis
- le 10/09: Expertise du troncon A-B réseau Lactalis

- Du 15/09 au 17/09: Mise en place de bloc béton pour amenagement de la zone de stockage machefer sous le hangar
- le 28/09: Démarrage de 'ATUS Octobre 2020

Evénements a venir:

- le 10/10: Manceuvre de secours a victime avec le SDIS (Evacuation en espace confiné chaudiére et Chambre A réseau Lactalis)
-Mise en service du réseau Lactalis 1er trimestre 2021 a confirmer par le SMICTOM => Impact négatif sur la PE

Environnement / Sécurité

- le 22 et 23/09: Lancement de la campagne de prévention contre les addictions

- Le 29/09: Enlevement du PC Winscan, plus d'acquisition sur le reste du mois (installation a I'arret)

- Maintient des mesures contre le COVID19 avec port du masque obligatoire et distance de sécurité.

Communication :

- Report de I'inauguration du RCU & la demande du SMICTOM (cause COVID19)

Social :

- le 03/09: Ecrasement des données du Winscan de la journée du 03/09 a cause d'une mauvaise manipulation de la part d'un opérateur => Expertise SECAUTO Infructeuse

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmés ou incident Cyclergie

incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmés ou incidents Cyclergie

incidents Clients

1-sept.-20 720h Expertise sur réseau Lactalis

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmés ou incidents Cyclergie

incidents Clients

3-sept.-20 Pas d'arret Fuite sur réseau vapeur Kervalis (Coude fissuré)




Arrét du Four : Durée Causes
IATUS Octobre 2020 743h Arret technique

Valorisation énergétique - Envoi vers I'aéroréfrigérant
|Evénements du mois :

Arret technique en cours

Evénements a venir:

Préparation du rapport d'arret technique

25/11/2020: Audit SSEEn

Environnement / Sécurité
Au 31/10= 1294 jours sans AT

Communication :

Social :

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients




Arrét du Four : Durée Causes

Redémarrage de Il'unité le 20/11/2020

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant

-Distribution de I'energie au maximum au RCU et a Kervalis malgré I'engagement Aéro pendant la phase de mise au point
-Valeurs manquante sur I'energie vapeur chaudiere et eau alimentaire

Evénements du mois :

Redémarrage de I'unité et phase de mise au point de la combustion et distribution de I'energie

Evénements a venir:

-le 14/12/2020: Arret programmé de I'unité pour remise en service du débitmetre vapeur chaudiere

Environnement / Sécurité

-Mise en service de notre nouveau logiciel d'acquisition DURAG, quelques coquilles sur le systéme de comptage en cours de résolution par SECAUTO

Communication :

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmeés ou incident Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients




Arrét du Four: Durée Causes

Du 13/12/2020 a Oh au 15/01/2020 a Oh 72h

Reprise de fuite sur piquage du débitmetre Vapeur sortie chaudiére
Du 20/12/2020 a 13h au 24/12/2020 a 22h 86h

Arret usine sur fuite chaudiére

Valorisation énergétique - Envoi vers l'aéroréfrigérant
- Détection d'un débit fantome sur le débitmetre vapeur aérocondenseur = 0,9T/h soit 450mwh surestimée pour le mois
- Essai demarrrage GTA pour expertise mécanique => Plusieurs défaut en mode ilotage

- P.E 460,5% a fin Décembre

Compteur Dalkia le 04/1/2021

(=T—

Evénements du mois :

- Mise au point du nouveau SNCC

- Fuite hydraulique des verins guillontines sous PC => Intervention par E.E pour remplacement des joints
Evénements a venir:

-Mise au point du SNCC pour atteindre la production vapeur de 8T/h (Réglage des Airs, Vitesse Cellule, Cycle poussoir, Temperatures de fonctionnements de l'incinérateur,
Temperature de service chaudiere, Ventilateur de tirage)

- Préparation de I'ATUS Semaine 5 2021

Environnement / Sécurité
- Cloture de I'année avec 1385 jours sans AT

- Analyse d'eau pluviales => Conforme

- Intervention de SECAUTO sur le systeme d'acquisition des données des rejets atmospheriques pour mise au point (Figeage de mesures, modifications de parametres et d'affichage)
- Plusieurs dépassement de polluants dis a la mise au point des sécurité de l'installation, sans conséquence sur les compteurs DREAL journaliers

Communication :

R.H:

-30% du personnel du CVED absent du 1er au 15 Décembre (Maladie)

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE RESEAU BP

Date heure/durée arréts programmés ou incident Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR LACTALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients

JOURNAL DES INTERRUPTIONS DE FOURNITURE VAPEUR KERVALIS

Date heure/durée arréts programmeés ou incidents Cyclergie incidents Clients




ANNEXE 5

Rapports trimestriels de vérification des analyseurs de rejet
atmosphériques

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35 48



SECAUTO

RAPPORT D’INTERVENTION

SC-PRO-321 03

Rapport d’intervention N° 2001 29'FCR|-1

Agence :
SECAUTO DONGES
Z| des Magouéts 44480 DONGES

Client : SUEZ VITRE

Date d’intervention : 28 et 29/01/2020

Adresse du site : Représentant du client : Mr ALBUCHER/ Mr HAMON
Zl la haie Robert Service : Maintenance
35500 VITRE Tél. : Mail :
Appareil Repére client N° de série Type d’intervention
2 MIR 9000 LCD
Maintenance préventive [X|
EP 1000 Maintenance curative X
02 Chemineée. Mise en service L]
Obijet de I’intervention : 1ere maintenance préventive 2020 Etalonnage X
Autre O]
Travaux effectués : Piéces de rechange Fourniture
Qteé. Désignation Réf. Secauto | Client
MIR 9000 LCD titulaire : 1 |Filtre fin SEC-02-006 X
Contréle et étalonnage du MIR 9000 (cf feuilles jointes). 2 | Joints filtre fin SEC-02-004 X
MIR 9000 LCD redondant : 1 Filtre Milex SEC-02-011 X
Remplacement préventif filtre et joints. 1 | Joints carter SEC-02-005 X
Dérive importante des rapports de roues entre deux Joint de pied de
maintenances. Augmentation significatif du gain 2 | canne SEC-02-003 X
Verre de la source bruni. 1 | Source IR Cablé X
Remplacement de la source IR par stock client Ok

Retour a la normal des rapports de roue H20 et CO2.
Gain en fin d’intervention 365.

Contréle et étalonnage du MIR 9000

EP 1000 + SP100 :

Controble et vérification de 'opacimétre

Nettoyage filtres soufflerie

02 Panamétrics + 02 Yoko:

Contrble et étalonnage des analyseurs d’oxygéne
Bouteilles étalon :

Observations :

Suites a donner :

Offre de prix pour mise en stock source IR

Gaz-étalonz _
Gaza N°-de-bouteillen | Date-de-validiten (CLIET\JC‘TI.i'glEtuCr:E]JTO) Observationsx ';:f?i?'_g?;
Melangen H3WWME2x 08/10/2020= CLIENT= 110-Bn
CH4/HCr H10PWBA® 13/9/2022u CLIENT= 110-Bn
NO/NG2a H3W1625a 25/10/2020a CLIENT= Ll 110-Ba
NO2= H28UTHD= 10/9/2020= CLIENT= a 110-Bn
HCL= H15APABx 15/01/2021= CLIENT= 20-B=
Heures M/O site : Heures de route aller/retour : Distance aller/retour : Nb de nuits :
Signature de l'intervenant Signature et cachet du Remarques Client :
SECAUTO CLIENT
.l ——
—
1/‘; ak .:——):'_ —
A=
S
Nom : CRIAUD Florian .
Nom : ALBUCHER Guillaume

200129-FCRI-1.doc

13/10/15
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Site : SUEZ VITRE
N° de série du MIR 9000 LCD : 1396
X TIG XI WINSCAN

Anomalies avant intervention :

Messages d’erreur :

Temps cycle zéro 90 secondes
référence :

Temps mort : 240 secondes
Alim +15V 14.75 Volts
Alim -15V -14.89 Volts
Alim +5V 5.035 Volts
Masse ana 0 Volt

Identification

N° de ligne :

N° de série de la
X1 SAM 32

[ Oui

[ Oui

Relevés

3H

240 s
15000 + 750 mV
-15000 + 750 mV

5100 + 100mV
010 mV

Redondant Four 1

sonde sec :

[0 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

X Non

X Non

Tension de source :

Vitesse moteur :
Débit :

Pression :
Température :
Clamp :

| Peltier :

2512

1608

45

1005

49.7

-8923

745

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

185
Température de canne :
Température de coffret : B
180
Température du four :
, . -700
Dépression :

Type de filtre de canne

Type de déflecteur

Contréle du filtre de canne + joints
Contréle joints de pied de canne
Etat général de la canne

Controle du filtre fin

Contréle joints de filtre fin

Type de permapure

Contréle perméapure n°1 (chaud)
Contréle perméapure n°2 (froid)
Contréle du millex Sonde Sec

200 + 2°C

175 £ 2°C

200 £ 2°C
-800 D< -600 mbar

[ Cartouche
Opve

X Nettoyage
[J Conforme
X] Conforme
[J Conforme
[J Conforme
X 1x6m

X Conforme
[ Conforme

[ Conforme

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc

Débit :
Pression PC1 :

Pression PC2 :

X Bougie

X Inox

[J Remplacement
X] Remplacement
[J Non conforme
X] Remplacement
X] Remplacement
[J2x3m

[J Remplacement
[J Remplacement

[J Remplacement

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro X Oui [J Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.8 V  Maxi: 6.8 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734

01

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées Actions entreprises

Perte de signal importante entre les deux Remplacement de la source IR. (verre brun)
maintenances. Ajustement chaine d’ ampli.

Augmentation significatif du gain. + 100
entre les deux maintenances.

Passage régulier en contrdle sur rapport de
roue

Remarques

Date intervention :28/01/2020 | Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.15 1.050 0.00 16.0 10 11
S02 mg/m3 100.8 1.050 0.04 99.9 6 7
NO Ppm 100.7 0.970 0.20 94.9 1.00 100.0 3 4
NO2 Ppm 50.4 1.200 0.00 49.8 15 16
NOX mg/m3 1.000 0.05 4 4
co mg/m3 49.6 1.100 0.12 447 1.18 49 8 9
CO2 % 8.003 1.030 0.00 8 5 7
CH4 mg/m3 2.7 1.123 0.00 2.62 12 2
HC mg/m3 16.1 1.044 0 15.9 16 7
CoT mg/m3 -- 1.000 0.00 7 7
HF mg/m3 -- 1.000 0 13 14
H20 % -- 1.000 0 1 7
02 % 11.33 1.000 21 11.5 11.3
| Gaz HCL SO2 NO NO2 NOX CcO Cc0O2 CH4 HC COoT HF H20
| Valeur du galn avant | 590 | S 42799 25566 22052 43733 14858 50362 29064 32969 26247 22194 16169 36270
Valeurs SR 28295 22209 14867 26269 14858 27649 22185 22984 22180 22194 13078 22168
AVant Rap Roue 151 115 148 166 100 183 130 143 118 100 124 164
| Valeur du galn aprés | 326 | S 42616 23309 19467 44895 13207 44986 45064 36122 26994 20798 47744
Valeyrs SR 28252 20821 13210 27041 13207 23435 20813 25443 20803 20798 10804
ApreS Rap Roue 151 112 147 166 100 192 223 142 129 100 236
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 07
Gaz étalon Observation
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLlE}:\lo-Il—J/rSmEtgr:UTO) Observations Zrnezﬁlg?a?oonurszglee Apre‘s remplacement source 3.8 a‘ 12V
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 1108
CH4/HC H10PWB6A 13/9/2022 CLIENT 110 B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110 B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 1108
HCL H15APA8 15/01/2021 CLIENT 40B
AZOTE
Date : 28/01/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Site : SUEZ VITRE
N° de série du MIR 9000 LCD : 1726
X TIG XI WINSCAN

Anomalies avant intervention :

Messages d’erreur :

Temps cycle zéro 90 secondes
référence :

Temps mort : 240 secondes
Alim +15V 14.81 Volts
Alim -15V -14.86 Volts
Alim +5V 5.173 Volts
Masse ana 0 Volt

Identification

N° de ligne :

N° de série de la
X1 SAM 32

[ Oui

[ Oui

Relevés

3H

240 s
15000 + 750 mV
-15000 + 750 mV

5100 + 100mV
010 mV

Redondant Four 1

sonde sec :

987

[0 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

X Non

X Non

Tension de source :

Vitesse moteur :
Débit :

Pression :
Température :
Clamp :

| Peltier :

2494

1580

48

985

48.8

-8926

908

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

185
Température de canne :
Température de coffret : B
180
Température du four :
, . -700
Dépression :

Type de filtre de canne

Type de déflecteur

Contréle du filtre de canne + joints
Contréle joints de pied de canne
Etat général de la canne

Controle du filtre fin

Contréle joints de filtre fin

Type de permapure

Contréle perméapure n°1 (chaud)
Contréle perméapure n°2 (froid)
Contréle du millex Sonde Sec

200 + 2°C

175 £ 2°C

200 £ 2°C
-800 D< -600 mbar

[ Cartouche
Opve

X Nettoyage
[J Conforme
X] Conforme
[J Conforme
[J Conforme
X 1x6m

X Conforme
[ Conforme

[ Conforme

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Tit.doc

Débit :
Pression PC1 :

Pression PC2 :

X Bougie

X Inox

[J Remplacement
X] Remplacement
[J Non conforme
X] Remplacement
X] Remplacement
[J2x3m

[J Remplacement
[J Remplacement

[J Remplacement

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon [ Oui X] Non
Zéro [ Oui X] Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.8 V.  Maxi: 74 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR

SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | [ SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Date intervention :29/01/2020 | Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Tit.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.15 1.100 0.03 15.8 10 11
co mg/m3 49.6 1.062 0.02 51.6 8 9
S02 mg/m3 100.8 1.045 0.05 100.6 6 7
NO Ppm 100.7 0.970 0.07 100.4 3 4
CH4 mg/m3 2.7 1.042 0.03 2.8 12 13
HC mg/m3 16.150 1.040 -0.05 15.9 14 7
NO2 mg/m3 103.5 1.100 -0.01 102.0 15 16
CcO02 % 8.003 1.070 -0.01 7.9 5 7
H20 Ppm -- 1.000 0 1 7
N20 Ppm -- 1.000 0.01 8 2
COoT mg/m3 -- 1.000 0 7 7
NOX mg/m3 -- 1.000 0 4 4
02 % 11.33 1.000 20.3 11.3 20.9
| Gaz HCL [e]e) S02 NO CH4 HC NO2 CcO2 H20 N20 COT NOX
| Valeur du galn avant | 172 | S 25565 53946 23052 16474 19527 24691 24174 10124 17321 53853 17980 9534
Valeurs SR 16587 26940 17980 9537 12094 17970 15763 17949 17982 25939 17980 9534
Avant Rap Roue 154 200 128 173 161 137 153 56 098 207 100 100
| Valeur du galn aprés | 172 | S 25565 53946 23052 16474 19527 24691 24174 10124 17321 53853 17980 9534
Val eEj rs SR 16587 26940 17980 9537 12094 17970 15763 17949 17982 25939 17980 9534
ApreS Rap Roue 154 200 128 173 161 137 153 56 098 207 100 100
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 2 2 |2 |5a 99
Gaz étalon Observation
5 : Y rys Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 1108
CH4/HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT 110 B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110 B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 1108
HCL H15APA8 15/01/2021 CLIENT 20B
Date : 29/01/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100 SC-PRO-920 00

Site : LAMBALLE

N° de série :

Date de l'intervention :
N°e d’Ol :

Type de signal de sortie :

Anomalies avant intervention :

Valeur :

Absence de bruit de roulement
Etat des tuyauteries

Circulation de I'air dans les
contre-brides

Remplacement du filtre

Nettoyage du circuit de
ventilation

Contréle de I'alignement
Tension d’alimentation lampe

Remplacement de la lampe

Taux de contamination

Tension lumiére ambiante

Réglage du zéro

Réglage du span

Réglage du seuil d’alarme

Identification

N° de ligne : 1
DH SP100 n° 18408488
MCU PWODNO1000BNNE n° 18398472

29/01/20

0Jo-20mA Gamme de mesure : [0 0-20 mg/m3
O2-20mA X1 0-50 mg/m3
X 4-20 mA [0 0-100 mg/m3

Controéles préliminaires

O Oui I Non

0,2mg

Opérations de maintenance

Observation

X Conforme [1 Non conforme
X Conforme [J Non conforme
X Conforme [1 Non conforme
O Oui XI Non Nettoyage
Xl Conforme [ Nettoyage
X Conforme [J Non
Valeur : 23,9V Valeur cible : 24V
[ Oui X Non
Valeur : 4.5 Valeur cible : 0%
Valeur : 35 mA Valeur cible : 30 mA
X Oui [ Non
Valeur : 0,1 Valeur cible : 0
Valeur : 70.01 % Valeur cible : 70%
O oui XI Non

Référence: SC-PR0O-920

Révision: 0 Date: 04.04.2014 Page1/2




SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100

SC-PRO-920 00

Anomalies apres intervention :

Controles finaux

[ Oui X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 29/01/20 Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature : ==

e

Référence: SC-PR0O-920 Révision: 0 Date: 04.04.2014
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

Identification

Site : VITRE N° de ligne : 1
N° de série EP 1000 A : E514003

Date de l'intervention : 28/01/2020

N° d’Ol :

Gamme de mesure : 0-50 mg/Nm3

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : ] Oui [XI Non

O oui XI Non

Messages d’erreur :

Relevé des parameétres

Tl (Température interne) 22.4,0°C MI (Mesure poussiéres) 0,5 mg/Nm3
TD (Température diode : 20°C) 22.1°C I XXXX (Mesure zéro : env. 3273) 3273 pas
Pl (Puissance laser : 2 mW) 2,007 mW XXXX (Zéro aprés auto-zéro) 3329 pas
Sensibilité (Haute ou Basse) SH - SB Xf XXXX (Valeur convertisseur) 17125 pas
X (Gain amplificateur : 1 a 256) 8 C.Cont (Composante continue) 1%
ANX.XX (Valeur signal : 0,5 a 5V) 0,53V C.alt (Composante alternative) 1%

Opérations de maintenance

Moteur de soufflerie

Observation

- Absence de bruit de B Conforme [ Non conforme
roulement
- Etat des tuyauteries X Conforme O Non conforme
- Circulation de I’air dans les X Conforme 1 Non conforme
contre-brides
- Remplacement du filtre ] Oui & Non Nettoyage
Piége a lumiére
- Contréle de I'alignement du Xl Oui L1 Non
piége a lumiere
- Propreté piege a lumiére X Conforme 1 Non conforme

Contréle des optiques
- Mesure avant nettoyage des optiques

- Controle propreté des optiques

0,5 mg/Nm3

[] Conforme X Nettoyage
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT

REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

- Mesure aprés nettoyage des optiques

Réglage du Zéro (Si cheminée a I'arrét)

- Mesure aprés réglage du zéro

- Zéro avec obturation du faisceau
optique

- Mesure avec obturation du faisceau
optique

Controle avec cale étalon

- Passage sur cale étalon

- Mesure sur cale étalon

- % atténuation sur cale étalon
- Controle cale étalon

Retransmission des mesures

- Controle de la retransmission en
salle de controle

Anomalies apres intervention :

Messages d’erreur :

---- mg/Nm3
X Oui

-0,0 mg/Nm3

X Oui
17,3 mg/Nm3

21.8 %

X Conforme

X Conforme

Controles finaux

0,2 mg/Nm3

Ligne en service
[J Non

[J Non

[J Non conforme

[J Non conforme

X Non

X Non

Travaux supplémentaires effectués

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 28/01/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature :
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o FICHE DE RAPPORT
S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Identification

Site : DALKIA VITRE N° de ligne : 1
Constructeur : YOKOGAWA
Modeéle : ZR202G

N° de série : 91U830135

Date de l'intervention : 29/01/2020

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Relevé des parametres de fonctionnement avant intervention

Observation

Valeur O2 avant intervention 14,2 %
Tension cellule 02 10.8 A1
Température sonde 750 A07
Constante de cellule - Zéro NA
Constante de cellule - Echelle NA

Opérations de maintenance

Contréle débit air de référence L] Oui [ Non Pas d’air de réf
Controle étanchéité circuits fluide 1 Oui O Non Non applicable
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres
%02 20,80 % 20.9 % 11,6 % 11.3%
Tension cellule (A11) 1.3 mV (A11) 15,7 mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
Valeur O2 aprés intervention 14,90 %
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SECAUTO

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWMEZ2 Validité 8/10/2020

Date 29/01/2020

Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Site : VITRE
Constructeur :
Modéle :

N° de série :

Date de l'intervention :

Anomalies avant intervention :

Relevé des parameétres de fonctionnement avant intervention

Valeur 02 avant intervention
Tension cellule 02
Température sonde
Constante de cellule - Zéro

Constante de cellule - Echelle

Identification

N° de ligne : 1
PANAMETRICS

28/01/2

020

Controéles préliminaires

O Oui

13,4 %
NA
NA
NA
NA

X Non

Opérations de maintenance

Observation

Controle débit air de référence X Oui 0 Non
Controle étanchéité circuits fluide [ oui XI Non
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres
%02 20,80 % NA % 11,4 % NA %
Tension cellule 0,2mV 12.8 mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
14,10 %

Valeur O2 apres intervention
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EIFFAGE

— FICHE DE RAPPORT
;I S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWME2, validité: 08/10/2020

Date :28/01/2020 Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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SECAUTO RAPPORT D’INTERVENTION SC-PRO-321 03

Agence :

Rapport d'intervention N° 200513-FCRI-1 | secAuTO DONGES
Z| des Magouéts 44480 DONGES

Client : DALKIA WASTENERIGE VITRE Date d’intervention : 12 et 13/05/2020
Adresse du site : Représentant du client : Mr ALBUCHER/ Mr HAMON
ZI la haie Robert Service : Maintenance
35500 VITRE Tél. : Mail :
Appareil Repére client N° de série Type d’intervention

2 MIR 9000 LCD : ) .

EP 1000/ SP100 Maintenance préventive [

2 02 Cheminée. Maintenance curative X

1 AMESA Mise en service L]

DETECTION GAZ FIXE ET PORTABLE Etalonnage &
Objet de I'intervention : 2ere maintenance préventive 2020 Autre ]
Travaux effectués : Piéces de rechange Fourniture
MIR 9000 LCD titulaire : Qteé. Désignation Réf. Secauto | Client
Contréle et étalonnage du MIR 9000 (cf feuilles jointes). 1 |Filtre fin SEC-02-006 X
Remplacement préventif filtre et joints. Pompe bruyante. 2 | Joints filtre fin SEC-02-004 X
Remplacement du kit pompe comprenant membrane et vis. 1 | Filtre Milex SEC-02-011 X
MIR 9000 LCD redondant : 1 |Joints carter SEC-02-005 X
Contréle et étalonnage du MIR 9000 ; ;
EP 1000 + SP100 : 2 |same "% |sEC-02:008 X
EP1000 plus alimenté. Remise en service du disjoncteur. Ok 12 Kit maintenance X
A suivre. Amesa
Contréle et vérification des opacimetres 1 | Kit pompe Mir X
Remplacement filtre soufflerie SP100 Observations *
02 Panamétrics + 02 Yoko:
Contrdle et étalonnage des analyseurs d’oxygéne
Dépose de la sonde Yoko Ok RAS
AMESA : Suites a donner :
Contréle remplacement pieces préventive du kit maintenance Commander les bouteilles étalons (dates de validité
Dépose canne et nettoyage. Contrdle des paramétres de septembre ou octobre 2020)
fonctionnement sur la période de prélevement en cours.Ok
Détections GAZ :

Etalonnage de 8 détecteurs portable + 2 Fixes (voir fiche
d’étalonnage jointes)
Bouteilles étalon :

Gaz étalon
Gaz N¢ de bouteille Date de validité (CLIET\I?’QE%D?UTO) Observations Z;efsi?g?al\)oonu;:gf

Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 110B
CH4/HC H10PWBA 13/9/2022 CLIENT 110B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110B

NO2 H26U7THD 10/9/2020 CLIENT 110B

HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT NEUVE
Heures M/O site : Heures de route aller/retour : Distance aller/retour : Nb de nuits :

Signature de l'intervenant Signature et cachet du Remarques Client :

SECAUTO CLIENT
" ——
/’iéqﬁ-
S

Nom : CRIAUD Florian

Nom : ALBUCHER Guillaume

200513-FCRI-1.doc 13/10/15 1/1



FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SECAUTO

SC-PRO-734 01

Identification

Site : SUEZ VITRE N° de ligne : Titulaire Four 1

N° de série du MIR 9000 LCD : 1726 N° de série de la sonde sec : 987

X TG X WINSCAN X SAM 32 [ SORTIES 4-20 mA
Controles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Messages d’erreur : [ Oui X Non

Relevés

Temps cycle zéro 90 secondes 3H Tension de source : 2496
référence :
Temps mort : 240 secondes 240s Vitesse moteur : 1580
Alim +15V 14.81 Volts 15000 + 750 mV Débit : 48
Alim -15V -14.86 Volts -15000 = 750 mV Pression : 993
Alim +5V 5.173 Volts 5100 + 100mV Température : 48.9
Masse ana 0 Volt 0£10mMV  Glamp: -8925

I Peltier : 869

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

Température de canne : 185 200 £2°C Débit : 220
Température de coffret : B 175£2°C Pression PC1 : 4
Température du four : 180 200 £ 2°C Pression PC2 : 2
Dépression : -700 -800 D< -600 mbar

Type de filtre de canne [ Cartouche X Bougie [ Pas équipé
Type de déflecteur O Pvec X Inox O Téflon

Contréle du filtre de canne + joints X Nettoyage

Controle joints de pied de canne [ Conforme ] Remplacement

Etat général de la canne I Conforme [ Non conforme

Controle du filtre fin ] Conforme X Remplacement

Controéle joints de filtre fin ] Conforme ] Remplacement

Type de permapure X 1 x6m [d2x3m

Contréle perméapure n°1 (chaud) X Conforme [ Remplacement

Contréle perméapure n°2 (froid) O Conforme O Remplacement [X] Non applicable
Contrdle du millex Sonde Sec O Conforme O Remplacement [X] Pas équipé

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07

[J Remplacement [] Non applicable

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [J Conforme XI Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro [ Oui X] Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.8 V. Maxi: 7.2 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734

01

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées Actions entreprises

Pompe échantillon bruyante. Remplacement kit pompe + vis de fixation.

OK

Remarques

Date intervention :12/05/2020 | Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | Kanc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.5 1.100 0.01 15.8 1.1500 16.7 10 11
CO mg/m3 49.6 1.062 0.00 51.4 8 9
S02 mg/m3 100.8 1.045 0.02 98.3 6 7
NO Ppm 100.7 0.970 0.00 100.5 3 4
CH4 mg/m3 2.7 1.042 0.01 2.8 12 13
HC mg/m3 16.150 1.040 -0.01 16.1 14 7
NO2 mg/m3 103.5 1.100 -0.01 102.5 15 16
CcO2 % 8.003 1.070 -0.01 8.3 1.0300 8.0 5 7
H20 Ppm - 1.000 0 1 7
N20 Ppm - 0.600 0.01 8 2
COT mg/m3 -- 1.000 0 18.9 7 7
NOX mg/m3 -- 1.000 0 4 4
02 % 11.33 1.000 20.9 11.8 11.3
| Gaz HCL CcOo S02 NO CH4 HC NO2 c0o2 H20 N20 COoT NOX
| Valeur dU gain avant : | 182 | S 25960 54401 22996 18537 20597 25833 24939 10537 17522 55309 17845 10619
Valeurs SR 16794 27151 17895 10680 12644 17889 16281 17871 17866 29164 17845 10619
Avant Rap Roue 154 200 128 173 163 144 153 59 098 207 100 100
| Valeur dU gain aprés o | 182 | S 25960 54401 22996 18537 20597 25833 24939 10537 17522 55309 17845 10619
ValeE"S SR 16794 27151 17895 10680 12644 17889 16281 17871 17866 29164 17845 10619
Apres Rap Roue 154 200 128 173 163 144 153 59 098 207 100 100
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 2 2 |2 |5a 99
Gaz étalon Observation
® : T Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 110B
CH4/HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT 110B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 110B
HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT NEUVE
Date : 12/05/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Site : SUEZ VITRE
N° de série du MIR 9000 LCD : 1396
X TIG XI WINSCAN

Anomalies avant intervention :

Messages d’erreur :

Temps cycle zéro 90 secondes
référence :

Temps mort : 240 secondes
Alim +15V 14.75 Volts
Alim -15V -14.89 Volts
Alim +5V 5.035 Volts
Masse ana 0 Volt

Identification

N° de ligne :

N° de série de la
X1 SAM 32

[ Oui

[ Oui

Relevés

3H

240 s
15000 + 750 mV
-15000 + 750 mV

5100 + 100mV
010 mV

Redondant Four 1

sonde sec :

[0 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

X Non

X Non

Tension de source :

Vitesse moteur :
Débit :

Pression :
Température :
Clamp :

| Peltier :

2512

1604

45

1011

49.7

-8929

712

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

185
Température de canne :
Température de coffret : B
180
Température du four :
, . -700
Dépression :

Type de filtre de canne

Type de déflecteur

Contréle du filtre de canne + joints
Contréle joints de pied de canne
Etat général de la canne

Controle du filtre fin

Contréle joints de filtre fin

Type de permapure

Contréle perméapure n°1 (chaud)
Contréle perméapure n°2 (froid)
Contréle du millex Sonde Sec

200 + 2°C

175 £ 2°C

200 £ 2°C
-800 D< -600 mbar

[ Cartouche
Opve

X Nettoyage
X] Conforme
X] Conforme
X] Conforme
X] Conforme
X 1x6m

X Conforme
[ Conforme

[ Conforme

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc

Débit :
Pression PC1 :

Pression PC2 :

X Bougie

X Inox

[J Remplacement
[J Remplacement
[J Non conforme
[J Remplacement
[J Remplacement
[J2x3m

[J Remplacement
[J Remplacement

[J Remplacement

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon [ Oui X] Non
Zéro [ Oui X] Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 36 V  Maxi: 11.5 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | [ SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Date intervention :12/05/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.5 1.050 0.00 15.0 1.150 16.4 10 11
S02 mg/m3 100.8 1.050 0.04 94.6 1.110 100.8 6 7
NO Ppm 100.7 1.000 0.20 99.7 3 4
NO2 Ppm 50.4 1.200 0.00 49.8 15 16
NOX mg/m3 1.000 0.05 4 4
co mg/m3 49.6 1.180 0.12 53.8 1.080 49.6 8 9
CcO02 % 8.003 1.030 0.00 7.8 1.060 8 5 7
CH4 mg/m3 2.7 1.123 0.00 2.65 12 2
HC mg/m3 16.1 1.044 0 15.8 16 7
COoT mg/m3 - 1.000 0.00 18.45 7 7
HF mg/m3 - 1.000 0 13 14
H20 % - 1.000 0 1 7
02 % 11.33 1.000 20.6 114 20.9
| Gaz HCL S02 NO NO2 NOX CcO CcO2 CH4 HC COT HF H20
| Valeur dU gain aVant o | 380 | S 42684 24382 20117 44146 13646 47738 36979 36122 26994 20798 47744
Valeurs SR 28280 21532 13651 26534 13646 24746 21507 25443 20803 20798 10804
Avant Rap Roue 151 113 147 166 100 192 193 142 129 100 236
| Va|eur dU gain aprés o | 380 | S 42616 23309 19467 44895 13207 44986 45064 36122 26994 20798 47744
ValeE“'S SR 28252 20821 13210 27041 13207 23435 20813 25443 20803 20798 10804
Apres Rap Roue 151 112 147 166 100 192 223 142 129 100 236
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 2 |2 |2 |o7
Gaz étalon Observation
® : T Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 110B
CH4/HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT 110 B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110 B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 110B
HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT NEUVE
AZOTE
Date : 12/05/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Site : VITRE
Constructeur :
Modéle :

N° de série :

Date de l'intervention :

Anomalies avant intervention :

Relevé des parameétres de fonctionnement avant intervention

Valeur 02 avant intervention
Tension cellule 02
Température sonde
Constante de cellule - Zéro

Constante de cellule - Echelle

Identification

N° de ligne : 1
PANAMETRICS

12/05/2

020

Controéles préliminaires

O Oui

14,4 %
NA
NA
NA
NA

X Non

Opérations de maintenance

Observation

Controle débit air de référence X Oui 0 Non
Controle étanchéité circuits fluide [ oui XI Non
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres

%02 20,90 % NA % 11,2 % NA %
Tension cellule 0,1 mV 12.5 mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
Valeur O2 aprés intervention 14,80 %
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EIFFAGE

— FICHE DE RAPPORT
;I S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWME2, validité: 08/10/2020

Date :12/05/2020 Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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o FICHE DE RAPPORT
S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Identification

Site : DALKIA VITRE N° de ligne : 1
Constructeur : YOKOGAWA
Modeéle : ZR202G

N° de série : 91U830135

Date de l'intervention : 12/05/2020

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Relevé des parametres de fonctionnement avant intervention

Observation

Valeur O2 avant intervention 14,6 %
Tension cellule 02 10.9 A1
Température sonde 750 A07
Constante de cellule - Zéro NA
Constante de cellule - Echelle NA

Opérations de maintenance

Contréle débit air de référence L] Oui [ Non Pas d’air de réf
Controle étanchéité circuits fluide 1 Oui O Non Non applicable
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres
%02 20,80 % 20.9 % 11,3 % 11.3%
Tension cellule (A11) 0.9 mV (A11) 15,0 mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
Valeur O2 aprés intervention 14.4%
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SECAUTO

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWMEZ2 Validité 8/10/2020

Dépose de la sonde pour nettoyage Ok RAS.

Date 12/05/2020

Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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EIFFAGE FICHE DE RAPPORT

gl S EC AU To REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

Identification

Site : VITRE N° de ligne : 1
N° de série EP 1000 A : E514003

Date de l'intervention : 12/05/2020

N° d’Ol :

Gamme de mesure : 0-50 mg/Nm3

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : & Oui [ Non

- Plus d’alimentation sur analyseur.

Messages d’erreur : [ Oui &I Non

Relevé des parameétres

Tl (Température interne) 18.4°C MI (Mesure poussiéres) 0,8 mg/Nm3
TD (Température diode : 20°C) 19.1°C I XXXX (Mesure zéro : env. 3273) 3273 pas
Pl (Puissance laser : 2 mW) 2,007 mW XXXX (Zéro aprés auto-zéro) 3329 pas
Sensibilité (Haute ou Basse) SH - SB Xf XXXX (Valeur convertisseur) 17125 pas
X (Gain amplificateur : 1 a 256) 8 C.Cont (Composante continue) 1%
ANX.XX (Valeur signal : 0,5 a 5V) 0,53V C.alt (Composante alternative) 1%

Opérations de maintenance

Observation

Moteur de soufflerie

- Absence de bruit de X Conforme I Non conforme
roulement

- Etat des tuyauteries X Conforme O Non conforme

- Circulation de I’air dans les X Conforme [ Non conforme

contre-brides
- Remplacement du filtre ] Oui & Non Nettoyage
Piége a lumiére
- Contréle de I'alignement du Xl Oui L1 Non
piége a lumiere
- Propreté piege a lumiére X Conforme 1 Non conforme

Contréle des optiques
- Mesure avant nettoyage des optiques 0,7 mg/Nm3

- Controle propreté des optiques O Conforme X Nettoyage
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT

REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

- Mesure aprés nettoyage des optiques

Réglage du Zéro (Si cheminée a I'arrét)

- Mesure aprés réglage du zéro

- Zéro avec obturation du faisceau
optique

- Mesure avec obturation du faisceau
optique

Controle avec cale étalon

- Passage sur cale étalon

- Mesure sur cale étalon

- % atténuation sur cale étalon
- Controle cale étalon

Retransmission des mesures

- Controle de la retransmission en
salle de controle

Anomalies apres intervention :

Messages d’erreur :

---- mg/Nm3
X Oui

-0,0 mg/Nm3

X Oui
17,4 mg/Nm3

21.9%

X Conforme

X Conforme

Controles finaux

0,2 mg/Nm3

Ligne en service
[J Non

[J Non

[J Non conforme

[J Non conforme

X Non

X Non

Travaux supplémentaires effectués

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 12/05/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature :
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100 SC-PRO-920 00

Site : LAMBALLE

N° de série :

Date de l'intervention :
N°e d’Ol :

Type de signal de sortie :

Anomalies avant intervention :

Valeur :

Absence de bruit de roulement
Etat des tuyauteries

Circulation de I'air dans les
contre-brides

Remplacement du filtre

Nettoyage du circuit de
ventilation

Contréle de I'alignement
Tension d’alimentation lampe

Remplacement de la lampe

Taux de contamination

Tension lumiére ambiante

Réglage du zéro

Réglage du span

Réglage du seuil d’alarme

Identification

N° de ligne : 1

DH SP100 n° 18408488

MCU PWODNO1000BNNE n° 18398472

12/05/20
[J0-20mA Gamme de mesure : 00 0-20 mg/m3
O2-20mA X1 0-50 mg/m3
X 4-20mA [J0-100 mg/m3

Controéles préliminaires

O Oui I Non

0,2mg

Opérations de maintenance

Observation

X Conforme [1 Non conforme
X Conforme [J Non conforme
X Conforme [1 Non conforme
X Oui [ Non
Xl Conforme [ Nettoyage
X Conforme [J Non
Valeur : 23,9V Valeur cible : 24V
[ Oui X Non
Valeur : 4.5 Valeur cible : 0%
Valeur : 35 mA Valeur cible : 30 mA
X Oui [ Non
Valeur : 0,1 Valeur cible : 0
Valeur : 70.01 % Valeur cible : 70%
O oui XI Non

Référence: SC-PR0O-920

Révision: 0 Date: 04.04.2014 Page1/2




SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100

SC-PRO-920 00

Anomalies apres intervention :

Controles finaux

[ Oui X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 12/05/2020 Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature : ==

e

Référence: SC-PR0O-920 Révision: 0 Date: 04.04.2014
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SECAUTO RAPPORT D’INTERVENTION SC-PRO-321 03
Agence :
Rapport d'intervention N° 200827-FCRI-1 | SECAUTO DONGES
Z| des Magouéts 44480 DONGES
Client : SUEZ VITRE Date d’intervention : 26 et 27/08/2020
Adresse du site : Représentant du client : Mr ALBUCHER/ Mr HAMON
Zl la haie Robert Service : Maintenance
35500 VITRE Tél. : Mail :
Appareil Repére client N° de série Type d’intervention
2 MIR 9000 LCD -
Maintenance préventive
EP 1000 SP100 Maintenance curative X
02 Chemineée. Mise en service L]
Obijet de I’intervention : 3 eme maintenance préventive 2020 + Détections Gaz ita:lonnage %
utre
Travaux effectués : Piéces de rechange Fourniture
MIR 9000 LCD titulaire : Qteé. Désignation Réf. Secauto | Client
Remplacement préventif filtre et joints. 1 _ | Filtre fin SEC-02-006 X
En défaut contréle énergie Sup : remplacement des filtres 2 | Joints filtre fin SEC-02-004 X
Milex. 3 | Filtre Milex SEC-02-011 X
Plus de défaut. 1| Joints carter SEC-02-005 X
MIR 9000 LCD redondant : Joint de pi
pied de N0
Maintenance préventive de I'analyseur et étalonnage Ok 2 | canne SEC-02-003 X
EP 1000 + SP100 :
Controble et vérification de 'opacimétre
EP1000 : Sensibilité au mini SBx1. Passage en Sensibilité ob . ;
SBx8 suite aux curatifs du dernier mois. Observations :
Nettoyage filtres soufflerie.
02 Panamétrics + 02 Yoko:
C(?ntrole et étalonnage des analyseurs d’'oxygéne Suites a donner -
Wll:lsca.n. o R o Offre de prix pour mise en stock soufflerie
Intégration des coefficients QAL2 au systéme d’acquisition.
Bouteilles étalon :
Gaz étalon _
Gaz N° de bouteille | Date de validité (CL\ET\JDTUermEtUCrﬁUTO)
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT
CH4HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT
NO/MNO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT
NO2 H26U7THD 10/9/2020 CLIENT
HCL HOLD6KM 24/12/2021 CLIENT
Détections gaz:
Etalonnage des détecteurs portables et fixe du site. Voir
constats d’étalonnage.
Heures M/O site : Heures de route aller/retour : Distance aller/retour : Nb de nuits :
Signature de lintervenant Signature et cachet du Remarques Client :
SECAUTO CLIENT
P
Nom : CRIAUD Florian )
Nom : ALBUCHER Guillaume
200827-FCRI-1.doc 13/10/15 1/2
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Site : SUEZ VITRE
N° de série du MIR 9000 LCD : 1396
X TIG XI WINSCAN

Anomalies avant intervention :

Messages d’erreur :

Temps cycle zéro 90 secondes
référence :

Temps mort : 240 secondes
Alim +15V 14.75 Volts
Alim -15V -14.89 Volts
Alim +5V 5.035 Volts
Masse ana 0 Volt

Identification

N° de ligne :

N° de série de la
X1 SAM 32

[ Oui

[ Oui

Relevés

3H

240 s
15000 + 750 mV
-15000 + 750 mV

5100 + 100mV
010 mV

Redondant Four 1

sonde sec :

[0 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

X Non

X Non

Tension de source :

Vitesse moteur :
Débit :

Pression :
Température :
Clamp :

| Peltier :

2512

1599

45

1011

49.8

-8924

693

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

185
Température de canne :
Température de coffret : B
180
Température du four :
, . -700
Dépression :

Type de filtre de canne

Type de déflecteur

Contréle du filtre de canne + joints
Contréle joints de pied de canne
Etat général de la canne

Controle du filtre fin

Contréle joints de filtre fin

Type de permapure

Contréle perméapure n°1 (chaud)
Contréle perméapure n°2 (froid)
Contréle du millex Sonde Sec

200 + 2°C

175 £ 2°C

200 £ 2°C
-800 D< -600 mbar

[ Cartouche
Opve

X Nettoyage
[J Conforme
X] Conforme
[J Conforme
[J Conforme
X 1x6m

X Conforme
[ Conforme

[ Conforme

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc

Débit :
Pression PC1 :

Pression PC2 :

X Bougie

X Inox

[J Remplacement
X] Remplacement
[J Non conforme
X] Remplacement
X] Remplacement
[J2x3m

[J Remplacement
[J Remplacement

[J Remplacement

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro X Oui [J Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.8 V  Maxi: 6.8 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | [ SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Date intervention :26/08/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.12 1.090 0.00 15.9 10 11
S02 mg/m3 100.8 1.070 0.04 99.5 99.9 6 7
NO Ppm 100.7 1.000 0.20 100.4 3 4
NO2 Ppm 50.4 1.200 0.00 48.5 15 16
NOX mg/m3 1.000 0.05 4 4
coO mg/m3 49.6 1.080 0.12 49.6 49.5 8 9
CcO2 % 8.003 1.060 0.00 8.3 8.2 5 7
CH4 mg/m3 2.7 1.195 0.00 2.97 1.086 2.7 12 2
HC mg/m3 16.1 1.071 0 16.7 16 7
COT mg/m3 -- 1.000 0.00 7 7
HF mg/m3 -- 1.000 0 13 14
H20 % -- 1.000 0 1 7
02 % 11.33 1.000 21 11.2 11.3
| Gaz HCL SO2 NO NO2 NOX CcO CO2 CH4 HC COoT HF H20
| Valeur du gain avant : | 365 | S 43869 24884 20583 45617 13957 49910 37151 35135 27461 21985 47744
Valeurs SR 29038 21993 13953 27430 13957 25891 21829 24707 21978 21985 10804
Avant Rap Roue 151 113 147 166 100 192 170 142 125 236
| Valeur du gain apres : | 375 | S 43869 24884 20583 45617 13957 49910 37151 35135 27461 21985 47744
ValeE"S SR 29038 21993 13953 27430 13957 25891 21829 24707 21978 21985 10804
Apres Rap Roue 151 113 147 166 100 192 170 142 125 100 236
| TR | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 | 2 2 2 2 | 2 | 2 7
Gaz étalon Observation
® : T Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 110B
CH4/HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT 110B
NO/NO2 H3W 1625 25/10/2020 CLIENT 110B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 110B
HCL HOLD6KM 24/12/2021 CLIENT NEUVE
AZOTE
Date : 26/08/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Identification

Site : SUEZ VITRE N° de ligne : Redondant Four 1
N° de série du MIR 9000 LCD : 1726 N° de série de la sonde sec : 987
X TIG X WINSCAN X SAM 32 [1 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

[ Oui

Anomalies avant intervention :

X Oui

-Contrble énergie sup

Messages d’erreur :

Relevés
Temps cycle zéro 90 secondes 3H Tension de source :
référence :
Temps mort : 240 secondes 240s Vitesse moteur :
Alim +15V 14.81 Volts 15000 £ 750 MV pepit -
Alim -15V -14.86 Volts -15000 + 750 mV  pLassion :
Alim +5V 5.173 Volts 5100 + 100mV Température :
Masse ana 0 Volt 0£10 mv Clamp :

| Peltier :

X Non

[J Non

2496

1586

48

993

48.9

-8925

906

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

Température de canne : 185 200 £2°C Débit :
Température de coffret : B 175£2°C Pression PC1 :
Température du four : 180 200 £ 2°C Pression PC2 :
Dépression : -700 -800 D< -600 mbar

[ Cartouche X Bougie
X Inox

[J Remplacement

Type de filtre de canne

Type de déflecteur O Pvec

Contréle du filtre de canne + joints X Nettoyage

Controle joints de pied de canne [ Conforme ] Remplacement
Etat général de la canne I Conforme [ Non conforme
Contréle du filtre fin [ Conforme X Remplacement
Controéle joints de filtre fin ] Conforme ] Remplacement
Type de permapure X 1 x6m [d2x3m
Contréle perméapure n°1 (chaud) X Conforme [ Remplacement
Contrdle perméapure n°2 (froid) [ Conforme [1 Remplacement
Contréle du millex Sonde Sec [ Conforme ] Remplacement

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X1 Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro X Oui [J Non
Etalon X Oui [ Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.6 V.  Maxi: 6.6 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non
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-~ FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | | SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises
Contréle energie Sup. Remplacement des filtres milex. Ok

Remarques

Date intervention :26/08/2020 | Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | Kanc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.12 1.090 0.03 16.0 10 11
CO mg/m3 49.6 1.009 0.02 49.2 49.3 8 9
S02 mg/m3 100.8 1.045 0.05 99.8 100.1 6 7
NO Ppm 100.7 0.938 0.07 91.3 1.030 100.6 3 4
CH4 mg/m3 2.7 1.042 0.03 2.7 12 13
HC mg/m3 16.150 0.915 -0.05 14.8 1.000 16.2 14 7
NO2 mg/m3 103.5 1.100 -0.01 100 15 16
CcO2 % 8.003 1.030 -0.01 8.2 8.3 5 7
H20 Ppm - 1.000 0 1 7
N20 Ppm - 1.000 0.01 8 2
COT mg/m3 -- 1.000 0 7 7
NOX mg/m3 - 1.000 0 4 4
02 % 11.33 1.000 20.7 11.1 11.3
| Gaz HCL CcOo SO2 NO CH4 HC NO2 CO2 H20 N20 COoT NOX
| Valeur dU gain avant : | 207 | S 26436 56120 23744 18182 20869 26204 25417 10326 17350 55938 18377 10392
Valeurs SR 17101 28048 18431 10477 12816 18465 16586 18319 18341 27009 18377 10392
Avant Rap Roue 154 200 128 173 162 141 153 56 095 207 100 100
| Valeur dU gain aprés o | 235 | S 26436 56120 23744 18182 20869 26204 25417 10326 17350 55938 18377 10392
ValeE"S SR 17101 28048 18431 10477 12816 18465 16586 18319 18341 27009 18377 10392
Apres Rap Roue 154 200 128 173 162 141 153 56 095 207 100 100
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 65 2 |2 |58 99
Gaz étalon Observation
5 : Y rys Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3WWME2 08/10/2020 CLIENT 110B
CH4/HC H10PW6A 13/9/2022 CLIENT 110B
NO/NO2 H3W1625 25/10/2020 CLIENT 110B
NO2 H26U7HD 10/9/2020 CLIENT 110B
HCL HOLD6KM 24/12/2021 CLIENT NEUVE
Date : 26/08/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT

REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

Identification

Site : VITRE N° de ligne : 1
N° de série EP 1000 A : E514003

Date de l'intervention : 27/08/2020

N° d’Ol :

Gamme de mesure : 0-50 mg/Nm3

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : O Oui

Messages d’erreur : ] Oui

X Non

X Non

Relevé des parameétres

Tl (Température interne) 27.7°C MI (Mesure poussiéres) 0,0 mg/Nm3
TD (Température diode : 20°C) 20.1°C I XXXX (Mesure zéro : env. 3273) 3273 pas
Pl (Puissance laser : 2 mW) 2,000 mW XXXX (Zéro aprés auto-zéro) 3225 pas
Sensibilité (Haute ou Basse) SH - SB Xf XXXX (Valeur convertisseur) 16631 pas
X (Gain amplificateur : 1 a 256) 1 C.Cont (Composante continue) 1%
ANX.XX (Valeur signal : 0,5 a 5V) 0,49V C.alt (Composante alternative) 0%

Opérations de maintenance

Observation

Moteur de soufflerie

- Absence de bruit de B Conforme [ Non conforme
roulement

- Etat des tuyauteries X Conforme O Non conforme

- Circulation de I’air dans les X Conforme 1 Non conforme
contre-brides

- Remplacement du filtre 0 Oui X Non

Piége a lumiére

- Contréle de I'alignement du Xl Oui L1 Non
piége a lumiere

- Propreté piege a lumiére X Conforme 1 Non conforme

Contréle des optiques

- Mesure avant nettoyage des optiques 0,5 mg/Nm3

[] Conforme X Nettoyage

- Controle propreté des optiques
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

- Mesure aprés nettoyage des optiques

Réglage du Zéro (Si cheminée a I'arrét)

- Mesure aprés réglage du zéro

- Zéro avec obturation du faisceau
optique

- Mesure avec obturation du faisceau
optique

Controle avec cale étalon

- Passage sur cale étalon

- Mesure sur cale étalon

- % atténuation sur cale étalon
- Controle cale étalon

Retransmission des mesures

- Controle de la retransmission en
salle de controle

Anomalies apres intervention :

Messages d’erreur :

0,2 mg/Nm3
---- mg/Nm3 Ligne en service
X Oui [ Non
-0,0 mg/Nm3
X Oui [J Non
8 mg/Nm3
14.4 %
X Conforme [J Non conforme
X Conforme [J Non conforme

Controles finaux

X Non

X Non

Travaux supplémentaires effectués

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Apres ajustage sensibilité : SB x8 AN 0.64 et xf 18249.

Date : 27/08/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature :
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100 SC-PRO-920 00

Site : LAMBALLE

N° de série :

Date de l'intervention :
N°e d’Ol :

Type de signal de sortie :

Anomalies avant intervention :

Valeur :

Absence de bruit de roulement
Etat des tuyauteries

Circulation de I'air dans les
contre-brides

Remplacement du filtre

Nettoyage du circuit de
ventilation

Contréle de I'alignement
Tension d’alimentation lampe

Remplacement de la lampe

Taux de contamination

Tension lumiére ambiante

Réglage du zéro

Réglage du span

Réglage du seuil d’alarme

Identification

N° de ligne : 1
DH SP100 n° 18408488
MCU PWODNO1000BNNE n° 18398472

27/08/20

0Jo-20mA Gamme de mesure : [0 0-20 mg/m3
O2-20mA X1 0-50 mg/m3
X 4-20 mA [0 0-100 mg/m3

Controéles préliminaires

O Oui I Non

0,2mg

Opérations de maintenance

Observation

X Conforme [1 Non conforme
X Conforme [J Non conforme
X Conforme [1 Non conforme
O Oui XI Non Nettoyage
Xl Conforme [ Nettoyage
X Conforme [J Non
Valeur : 23,9V Valeur cible : 24V
[ Oui X Non
Valeur : 7 Valeur cible : 0%
Valeur : 35 mA Valeur cible : 30 mA
X Oui [ Non
Valeur : 0,1 Valeur cible : 0
Valeur: 70.14 % Valeur cible : 70%
O oui XI Non

Référence: SC-PR0O-920

Révision: 0 Date: 04.04.2014 Page1/2




SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100

SC-PRO-920 00

Anomalies apres intervention :

Controles finaux

[ Oui X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 27/08/2020 Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature : ==

e

Référence: SC-PR0O-920 Révision: 0 Date: 04.04.2014
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Site : VITRE
Constructeur :
Modéle :

N° de série :

Date de l'intervention :

Anomalies avant intervention :

Relevé des parameétres de fonctionnement avant intervention

Valeur 02 avant intervention
Tension cellule 02
Température sonde
Constante de cellule - Zéro

Constante de cellule - Echelle

Identification

N° de ligne : 1
PANAMETRICS

27/08/2

020

Controéles préliminaires

O Oui

13,7 %
NA
NA
NA
NA

X Non

Opérations de maintenance

Observation

Controle débit air de référence X Oui 0 Non
Controle étanchéité circuits fluide [ oui XI Non
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres
%02 20,70 % NA % 11,2 % NA %
Tension cellule 0,6 mV 12.2mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
13,75 %

Valeur O2 apres intervention
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EIFFAGE

— FICHE DE RAPPORT
;I S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWME2, validité: 08/10/2020

Date :27/08/2020 Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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o FICHE DE RAPPORT
S ECAUTO REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

Identification

Site : DALKIA VITRE N° de ligne : 1
Constructeur : YOKOGAWA
Modeéle : ZR202G

N° de série : 91U830135

Date de l'intervention : 27/08/2020

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Relevé des parametres de fonctionnement avant intervention

Observation

Valeur O2 avant intervention 13,8 %
Tension cellule 02 10.2 A1
Température sonde 750 A07
Constante de cellule - Zéro NA
Constante de cellule - Echelle NA

Opérations de maintenance

Contréle débit air de référence L] Oui [ Non Pas d’air de réf
Controle étanchéité circuits fluide 1 Oui O Non Non applicable
Etalonnage
Valeur étalon 1 (Air ou-bouteille) : 20,9 % | Valeur étalon 2 (Bouteille) : 11,33%
Avant Apres Avant Apres
%02 20,80 % 20.9 % 11,6 % 11.3%
Tension cellule (A1) 1.1 mV (A11) 16,9 mV
Constante de cellule - Zéro NA %
Constante de cellule - Echelle NA %
Valeur O2 aprés intervention 13,90 %
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SECAUTO

Controles finaux

Anomalies aprés intervention : ] Oui

FICHE DE RAPPORT
REVISION D’UN OXYGENEMETRE A SONDE ZIRCONIUM

X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Bouteille étalon: N° HSWWMEZ2 Validité 8/10/2020

Date 27/08/2020

Nom(s) intervenant(s) :CRIAUD

Signature :
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_' AGENCE DE DONGES

= SECAUTO Z.l. des Magouets —BP 12
mmmm | CLEMESSY A )

44480 DONGES

@ 02.40.91.04.44 / Fax: 02.40.45.29.48

CONSTAT DE VERIFICATION DETECTEUR DE GAZ N° 2020 / 7
Client : SUEZ VITRE Date de la vérification : 27/08/2020
Constructeur _ Typedu N° de série NP Site Seuil 1 | Seuil 2| Seuil 3
détecteur/centrale
CEX 300 voie 1 1
OLDHAM 15 30

Emplacement : EV GAZ Détecteur : Portable! Fixe
Intervention réalisée : Etalonnage Vérification Remplacementeellddle  Réparation
Conditions d’environnement : Standard / Autres (a préciser)
Etat de ’appareil en entrée : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)

[] Hors spécifications (échelle, déclenchement des seuil)

O BEnpane t.coveeiiuinieincee e

Les tests effectués sont conformes a la procédure du constructeur telle que décrite dans le manuel d’instruction

Tests ou travaux spécifiques :

Avant ajustage Aprés ajustage Valeurs seuils
Gaz Valeurs Bouteilles Date limite 3 Pleine 3 Pleine . . .
mesuré | étalon/unité | étalonn® | de validie | 2 échelle 2o cchelle | Sewil [ Seuil 2] Seuil 3
CH4 | 50% LIE 2836550 |21/04/2022 0 37 0 48 15 30
Etat de Pappareil en sortie : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)

[] Hors spécifications (échelle, calibration impossible, déclenchement des seuils)
[l Retour dans ’état
Commentaires :
FONCTIONNEMENT DU GYROPHARE

O e
DECISION :

L’appareil est déclaré : conforme / nenconforme

Il est proposé : une remise en service / un-déelassement / uneréforme

Date de ’émission du constat :
Noms et visas :
de Popérateur SECAUTO : du responsable Client :

__,/j
5
- T
- - ——
T

CRIAUD Florian

Ce document est réalisé conformément a la norme NFX-07-011 définissant le constat de vérification.



=)SECAUTO

CLEMESSY

AGENCE DE DONGES

Z.l. des Magouets — BP 12

44480 DONGES

@ 02.40.91.04.44 / Fax: 02.40.45.29.48

CONSTAT DE VERIFICATION DETECTEUR DE GAZ N° 2020 / 8
Client : SUEZ VITRE Date de la vérification : 27/08/2020
Constructeur détecl}:ijj:ntrale N° de série N° Site Seuil1 | Seuil 2| Seuil 3
OLDHAM IR voie 2 2 15 30
Emplacement : BRULEUR Détecteur : Portablei Fixe
Intervention réalisée : Etalonnage Vérification Remplacementeellule —Réparation

Conditions d’environnement : Standard / Autres (2 préciser)

Etat de ’appareil en entrée : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)
[] Hors spécifications (échelle, déclenchement des seuil)

O BEnpane t.coveeiiuinieincee e

Les tests effectués sont conformes a la procédure du constructeur telle que décrite dans le manuel d’instruction

Tests ou travaux spécifiques :

Avant ajustage Aprés ajustage Valeurs seuils
Gaz Valeurs Bouteilles Date limite 3 Pleine 3 Pleine . . .
mesuré | étalon/unité | étalonn® | de validie | 2 échelle 2o cchelle | Sewil [ Seuil 2] Seuil 3
CH4 | 50% LIE 2836550 |21/04/2022]() 52 0 50 15 30
Etat de Pappareil en sortie : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)

t
|

Hors spécifications (échelle, calibration impossible, déclenchement des seuils)

Retour dans 1’état

Commentaires :
FONCTIONNEMENT DU GYROPHARE

DECISION :
L’appareil est déclaré : conforme / nenconforme
Il est proposé : une remise en service / un-déelassement / uneréforme

Date de ’émission du constat :
Noms et visas :

de Popérateur SECAUTO : du responsable Client :

CRIAUD Florian

Ce document est réalisé conformément a la norme NFX-07-011 définissant le constat de vérification.



AGENCE DE DONGES

Z.l. des Magouets — BP 12

44480 DONGES

@ 02.40.91.04.44 / Fax: 02.40.45.29.48

SECAUTO

CLEMESSY

=)

CONSTAT DE VERIFICATION DETECTEUR DE GAZ N° 2020 / 5

Client : DALKIA VITRE Date de la vérification : 27/08/2020
Constructeur ~ Typedu N° de série NP Site Seuil 1 | Seuil 2| Seuil 3
détecteur/centrale
ALTAIR 4X 06043125
MSA

Emplacement : Détecteur : Portable | Fixe—
Intervention réalisée : Etalonnage Vérification Remplacementeellule  —Réparation

Conditions d’environnement : Standard / Autres (2 préciser)

Etat de ’appareil en entrée :

Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)

[] Hors spécifications (échelle, déclenchement des seuil)
O BEnpane t.coveeiiuinieincee e

Les tests effectués sont conformes a la procédure du constructeur telle que décrite dans le manuel d’instruction

Tests ou travaux spécifiques :

Avant ajustage Aprés ajustage Valeurs seuils
I e Il el I el I el e e
CH4 | 50% LIE | 2836550 |21/04/2022 0 46 50 10 20
H2S | 24,7 ppm | 2780447 |21/04/2022 0 35 25 5 10
CO |97,3ppm | 2780447 |21/04/2022 0 98 98 30 200
02 19,1% 2780447  (21/04/2022 20,8 19,1 19,1 19,5 | 23,5

Etat de Pappareil en sortie : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)
[ Hors spécifications (échelle, calibration impossible, déclenchement des seuils)
[1 Retour dans Iétat

Commentaires :

DECISION :
L’appareil est déclaré : conforme / nenconforme
Il est proposé : une remise en service / un-déelassement / uneréforme

Date de ’émission du constat :
Noms et visas :

de Popérateur SECAUTO : du responsable Client :

CRIAUD Florian

Ce document est réalisé conformément a la norme NFX-07-011 définissant le constat de vérification.



AGENCE DE DONGES

Z.l. des Magouets — BP 12

44480 DONGES

@ 02.40.91.04.44 / Fax: 02.40.45.29.48

SECAUTO

CLEMESSY

=)

CONSTAT DE VERIFICATION DETECTEUR DE GAZ N° 2020 / 6

Client : DALKIA VITRE Date de la vérification : 27/08/2020

Type du

, NP° de série
détecteur/centrale

Constructeur N° Site Seuil 1 | Seuil 2| Seuil 3

ALTAIR 4X

MSA

06043009

Emplacement :

Détecteur :

Intetrvention réalisée :

Etalonnage—

Vérification

Conditions d’environnement : Standard / Autres (2 préciser)

Etat de ’appareil en entrée :

Portable

Remplacement-eellule

Hixe—

o

Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)

[] Hors spécifications (échelle, déclenchement des seuil)
O BEnpane t.coveeiiuinieincee e

Les tests effectués sont conformes a la procédure du constructeur telle que décrite dans le manuel d’instruction

Tests ou travaux spécifiques :

Avant ajustage Aprés ajustage Valeurs seuils
ot |cstonomic | _coonn>_| deaidi | 20| cavete |20 | opene | S| Seu 2 | Sel
CH4 | 50% LIE | 2836550 |21/04/2022 0 53 50 10 20
H2S | 24,7 ppm | 2780447 |21/04/2022 0 36 25 5 10
CO |97,3ppm | 2780447 |21/04/2022 0 100 98 30 200
02 19,1% 2780447  (21/04/2022 20,8 19,1 19,1 19,5 | 23,5

Etat de Pappareil en sortie : Dans les spécifications (échelle, calibration, déclenchement des seuils)
[ Hors spécifications (échelle, calibration impossible, déclenchement des seuils)
[1 Retour dans Iétat

Commentaires :

DECISION :
L’appareil est déclaré : conforme / nenconforme
Il est proposé : une remise en service / un-déelassement / uneréforme

Date de ’émission du constat :
Noms et visas :

de Popérateur SECAUTO : du responsable Client :

CRIAUD Florian

Ce document est réalisé conformément a la norme NFX-07-011 définissant le constat de vérification.



EES-SECAUTO

SECA UTO SC-PRO-321 04

RAPPORT D’INTERVENTION

Agence :
SECAUTO DONGES
Z| des Magouéts 44480 DONGES

Rapport d’intervention N° 201222-FCRI-1

Client : DALKIA VITRE Date d’intervention : 21 et 22 Décembre 2020

Adresse du site : Représentant du client :
Service :

Tél. : Mail :

Appareil Repére client N° de série Type d’intervention

Maintenance préventive [ ]
Maintenance curative ]
Ol
]

Mise en service

Objet de I'intervention : Maintenance trimestrielle des analyseurs + préleveurs + Etalonnage
détection gaz. Autre L]
Travaux effectués : Piéces de rechange Fourniture
Qte. Désignation Réf. Secauto | Client
MIR 9000 LCD titulaire : PR SEC-02.006 X
Contréle et étalonnage du MIR 9000 (cf feuilles jointes) avec '_re ”_1 : Bt
replacement Filtre fin et joints. 2 | Joints filtre fin SEC-02-004 X
MIR 9000 LCD redondant : 2 | Filtre Milex SEC-02-011 X
Contréle et étalonnage du MIR 9000 (cf feuilles jointes). 1 | Joints carter SEC-02-005 X
EP 1 P100 : i i
000 + SP100 : p [Jointdepiedde | geq 02003 X
Contréle et vérification des analyseurs canne
Dépose sonde SP100 pour nettoyage Ok 1 | %2 Kitannuel X
; ; AMESA
Nettoyage filtres soufflerie
AMESA:
Maintenance préleveur et dépose canne. Observations :
Remplacement des pieces préventives. RAS
Détections Gaz du site:
Etalonnage des détecteurs portable du site : 5 Drager + 2 MSA.
Voir certificats joints. Suites a donner :
Bouteilles étalon :
Gaz-éfalons
) , | Foumiuref | Pression-bouteile:
I de-bouteflen devaldién | L I
Gaz Ndeoouteilen | Datede-valde (CUENTECAUTO Obsgrvations snfdlaamagen
Melangex HINABGRe 23092021 CLIENTa 8 1200
CH4/HCa F10PWEAw 13109120224 CLIENTa 8 1200
NONO2« H4PXL2K« 161012021 CLIENTa 8 1200
NQ2e H4H052Ka 021092021 CLIENTa 8 1200
HCL HAPXKWWDe 06/08/2021 CLIENTa 8 1000
Heures M/O site : Heures de route aller/retour : Distance aller/retour : Nb de nuits :
Signature de l'intervenant Signature et cachet du Remarques Client :
SECAUTO CLIENT
,—;:;_;, ,—k
Nom : CRIAUD Florian Nom :

201222-FCRI-1.doc

21/11/19
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734 01

Site : SUEZ VITRE
N° de série du MIR 9000 LCD : 1396
X TIG [0 WINSCAN

Anomalies avant intervention :

Messages d’erreur :

Temps cycle zéro 90 secondes
référence :

Temps mort : 240 secondes
Alim +15V 14.75 Volts
Alim -15V -14.89 Volts
Alim +5V 5.035 Volts
Masse ana 0 Volt

Identification

N° de ligne :

N° de série de la
O sAM 32

[ Oui

[ Oui

Relevés

3H

240 s
15000 + 750 mV
-15000 + 750 mV

5100 + 100mV
010 mV

Redondant Four 1

sonde sec :

[0 SORTIES 4-20 mA

Controles préliminaires

X Non

X Non

Tension de source :

Vitesse moteur :
Débit :

Pression :
Température :
Clamp :

| Peltier :

2512

1599

45

1008

49.7

-8924

676

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

185
Température de canne :
Température de coffret : B
180
Température du four :
, . -700
Dépression :

Type de filtre de canne

Type de déflecteur

Contréle du filtre de canne + joints
Contréle joints de pied de canne
Etat général de la canne

Controle du filtre fin

Contréle joints de filtre fin

Type de permapure

Contréle perméapure n°1 (chaud)
Contréle perméapure n°2 (froid)
Contréle du millex Sonde Sec

200 + 2°C

175 £ 2°C

200 £ 2°C
-800 D< -600 mbar

[ Cartouche
Opve

X Nettoyage
X] Conforme
X] Conforme
X] Conforme
X] Conforme
X 1x6m

X Conforme
[ Conforme

[ Conforme

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc

Débit :
Pression PC1 :

Pression PC2 :

X Bougie

X Inox

[J Remplacement
[J Remplacement
[J Non conforme
[J Remplacement
[J Remplacement
[J2x3m

[J Remplacement
[J Remplacement

[J Remplacement

220

4

2

[ Pas équipé
[ Téflon

[J Non applicable

XI Non applicable
X Pas équipé

04/01/07

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé

1/4



- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [X] Conforme [J Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon [ Oui X] Non
Zéro [ Oui X] Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 3.0 V  Maxi: 9.8 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc 04/01/07 2/4



- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SC-PRO-734

01

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date intervention : 21/12/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc

04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | Kanc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.5 1.090 0.00 15.4 1.16 16.5 10 11
S02 mg/m3 101.5 1.070 0.04 100 6 7
NO Ppm 100.9 1.000 0.20 107.7 0.95 3 4
NO2 Ppm 50.1 1.200 0.00 51 15 16
NOX mg/m3 1.000 0.05 4 4
CO mg/m3 50.66 1.180 0.12 49.6 8 9
CcO2 % 8.071 1.060 0.00 8.1 5 7
CH4 mg/m3 2.67 1.086 0.00 12 2
HC mg/m3 16.06 1.071 0 16 7
COT mg/m3 18.73 1.000 0.00 7 7
HF mg/m3 -- 1.000 0 13 14
H20 % -- 1.000 0 1 7
02 % 11.036 1.000 20.8 11.1
| Gaz HCL S02 NO NO2 NOX CcO co2 CH4 HC COoT HF H20
| Valeur dU gain avant : | 375 | S 42798 24652 20746 44239 14094 49521 36315 34242 26643 21707 19093 41756
Valeurs SR 28347 21590 14080 26614 14094 25702 21720 24059 21720 21707 15413 21692
Avant Rap Roue 151 114 147 166 100 193 167 142 122 100 124 194
[ Valeur du gain aprés : [ 375 | . SSH
ApréS Rap Roue
| TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 2 |2 |2 |o7
Gaz étalon Observation
® : T Fourniture : Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3NA8BGR 23/09/2021 CLIENT
CH4/HC H10PW6A 13/09/2022 CLIENT
NO/NO2 H4PXL2K 16/10/2021 CLIENT
NO2 H4HO052K 02/09/2021 CLIENT
HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT
AZOTE
Date : 12/05/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD Redondant.doc 04/01/07 4/4




FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SECAUTO

SC-PRO-734 01

Identification

Site : SUEZ VITRE N° de ligne : Titulaire Four 1

N° de série du MIR 9000 LCD : 1726 N° de série de la sonde sec : 987

X TG [0 WINSCAN [0 sAM 32 [ SORTIES 4-20 mA
Controles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Messages d’erreur : [ Oui X Non

Relevés

Temps cycle zéro 90 secondes 3H Tension de source : 2496
référence :
Temps mort : 240 secondes 240s Vitesse moteur : 1579
Alim +15V 14.81 Volts 15000 + 750 mV Débit : 48
Alim -15V -14.86 Volts -15000 = 750 mV Pression : 994
Alim +5V 5.173 Volts 5100 + 100mV Température : 48.9
Masse ana 0 Volt 0£10mMV  Glamp: -8926

I Peltier : 867

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

Température de canne : 185 200 £2°C Débit : 220
Température de coffret : B 175£2°C Pression PC1 : 4
Température du four : 180 200 £ 2°C Pression PC2 : 2
Dépression : -700 -800 D< -600 mbar

Type de filtre de canne [ Cartouche X Bougie [ Pas équipé
Type de déflecteur O Pvec X Inox O Téflon

Contréle du filtre de canne + joints X Nettoyage

Controle joints de pied de canne [ Conforme ] Remplacement

Etat général de la canne I Conforme [ Non conforme

Controle du filtre fin ] Conforme X Remplacement

Controéle joints de filtre fin ] Conforme ] Remplacement

Type de permapure X 1 x6m [d2x3m

Contréle perméapure n°1 (chaud) X Conforme [ Remplacement

Contréle perméapure n°2 (froid) O Conforme O Remplacement [X] Non applicable
Contrdle du millex Sonde Sec O Conforme O Remplacement [X] Pas équipé

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07

[J Remplacement [] Non applicable

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé
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- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [J Conforme XI Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro X Oui [J Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.6 V.  Maxi: 7.0 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07 2/4



- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | [ SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Date intervention :21/12/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.5 1.090 0.01 14.8 1.2 16.3 10 11
coO mg/m3 50.66 1.009 0.00 48.9 8 9
S02 mg/m3 101.5 1.045 0.02 100 6 7
NO Ppm 100.9 1.030 0.00 110 0.95 3 4
CH4 mg/m3 2.67 1.042 0.01 2.8 12 13
HC mg/m3 16.06 1.000 0.03 15.6 1.03 14 7
NO2 mg/m3 102.8 1.100 0.01 111 1.01 15 16
CcO2 % 8.071 1.030 0.02 7.9 5 7
H20 Ppm -- 1.000 0 1 7
N20 Ppm -- 0.600 0.01 8 2
COT mg/m3 -- 1.000 0 7 7
NOX mg/m3 -- 1.000 0 4 4
02 % 11.036 1.000 20.9 10.9
Gaz HCL CcOo SO2 NO CH4 HC NO2 CO2 H20 N20 COT NOX
| Valeur du gain avant : | 240 | S 25995 55194 23309 18193 20474 25669 24858 10090 16972 55179 18079 10475
Valeurs SR 16825 27629 18071 10482 12575 18024 16189 18043 118065 26674 18079 10475
Avant Rap Roue 154 200 129 173 163 143 153 56 096 207 100 100
| Valeur du gain aprés : | | S 25995 55194 23309 18193 20474 25669 24858 10090 16972 55179 18079 10475
ValeE"S SR 16825 27629 18071 10482 12575 18024 16189 18043 118065 26674 18079 10475
Apres Rap Roue 154 200 129 173 163 143 153 56 096 207 100 100
TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5a |99
Gaz étalon Observation
o . Ty Fourniture . Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3NA8BGR 23/09/2021 CLIENT 120
CH4/HC H10PWBA 13/09/2022 CLIENT 120
NO/NO2 H4PXL2K 16/10/2021 CLIENT 120
NO2 H4H052K 02/09/2021 CLIENT 120
HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT 100
Date : 12/05/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc
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FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD

SECAUTO

SC-PRO-734 01

Identification

Site : SUEZ VITRE N° de ligne : Titulaire Four 1

N° de série du MIR 9000 LCD : 1726 N° de série de la sonde sec : 987

X TG [0 WINSCAN [0 sAM 32 [ SORTIES 4-20 mA
Controles préliminaires

Anomalies avant intervention : [ Oui X Non

Messages d’erreur : [ Oui X Non

Relevés

Temps cycle zéro 90 secondes 3H Tension de source : 2496
référence :
Temps mort : 240 secondes 240s Vitesse moteur : 1579
Alim +15V 14.81 Volts 15000 + 750 mV Débit : 48
Alim -15V -14.86 Volts -15000 = 750 mV Pression : 994
Alim +5V 5.173 Volts 5100 + 100mV Température : 48.9
Masse ana 0 Volt 0£10mMV  Glamp: -8926

I Peltier : 867

Opérations de maintenance sur la canne et la SONDE SEC

Température de canne : 185 200 £2°C Débit : 220
Température de coffret : B 175£2°C Pression PC1 : 4
Température du four : 180 200 £ 2°C Pression PC2 : 2
Dépression : -700 -800 D< -600 mbar

Type de filtre de canne [ Cartouche X Bougie [ Pas équipé
Type de déflecteur O Pvec X Inox O Téflon

Contréle du filtre de canne + joints X Nettoyage

Controle joints de pied de canne [ Conforme ] Remplacement

Etat général de la canne I Conforme [ Non conforme

Controle du filtre fin ] Conforme X Remplacement

Controéle joints de filtre fin ] Conforme ] Remplacement

Type de permapure X 1 x6m [d2x3m

Contréle perméapure n°1 (chaud) X Conforme [ Remplacement

Contréle perméapure n°2 (froid) O Conforme O Remplacement [X] Non applicable
Contrdle du millex Sonde Sec O Conforme O Remplacement [X] Pas équipé

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07

[J Remplacement [] Non applicable

2800 = 400mV

1500 * 100 rpm

Variable
45250 °C
-8800 + 200 mV
800 + 200 mA

200 +20 I/h
3.7<P<5.0 bar
2 +0.2 bar

Observation

[ Pas équipé

1/4



- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO

ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734  0f

Contréle de I'éjecteur X Conforme [ Nettoyage Si Dep > -500 mbar

Opérations de maintenance sur sécheur

Observation

Pression air sur MDS 6 bar 6 + 0.5 bar
Controle des filtres MDS [ Conforme [J Remplacement
Controle des tuyauteries MDS [J Conforme [0 Remplacement

Opérations de maintenance sur le MIR 9000 LCD

Observation

Controle du kit pompe [J Conforme XI Remplacement

Contréle du fonctionnement des EV [XI Conforme [ Non conforme

Remplacement des millex Echantillon X Oui [J Non
Zéro X Oui [J Non
Etalon O Oui X Non

Contréles réglages électroniques
Observation
Controle des signaux en PTO Mini : 1.6 V.  Maxi: 7.0 \"

Etalonnage de I'appareil
Voir feuille d’étalonnage Annexe 1.

Synchro des mesures
Retransmission des données vers I’acquisition X] Conforme [J Non conforme

Controles finaux

Observation

Reprogrammation Cycle de zéro-réf X Oui 1 Non
Anomalies apreés intervention : [ Oui XI Non
Messages d’erreur : [ Oui XI Non

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07 2/4



- FICHE DE MAINTENANCE ANALYSEUR
SECAUTO ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LcD | [ SC-PRO-734 01
Travaux supplémentaires effectués :
Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Date intervention :21/12/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD | Signature :

SC-PRO-734 01 Fiche de maintenance MIR LCD tit.doc 04/01/07
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=]SECAUTO FICHE DE RAPPORT ANALYSEUR ENVIRONNEMENT SA : MIR 9000 LCD SC-PRO-734 01
mmmm | CLEMESSY
ANNEXE 1 : FEUILLE D’ETALONNAGE
Gaz Unité | Références | K anc Zéro | Etalon | Nouv.K | Etalon | Zéro Szoi:‘ge Etal. Sonde P°,;:;°" P°§:;°" M?,sr‘;f:szur
HCL mg/m3 16.5 1.090 0.01 14.8 1.2 16.3 10 11
coO mg/m3 50.66 1.009 0.00 48.9 8 9
S02 mg/m3 101.5 1.045 0.02 100 6 7
NO Ppm 100.9 1.030 0.00 110 0.95 3 4
CH4 mg/m3 2.67 1.042 0.01 2.8 12 13
HC mg/m3 16.06 1.000 0.03 15.6 1.03 14 7
NO2 mg/m3 102.8 1.100 0.01 111 1.01 15 16
CcO2 % 8.071 1.030 0.02 7.9 5 7
H20 Ppm -- 1.000 0 1 7
N20 Ppm -- 0.600 0.01 8 2
COT mg/m3 -- 1.000 0 7 7
NOX mg/m3 -- 1.000 0 4 4
02 % 11.036 1.000 20.9 10.9
Gaz HCL CcOo SO2 NO CH4 HC NO2 CO2 H20 N20 COT NOX
| Valeur du gain avant : | 240 | S 25995 55194 23309 18193 20474 25669 24858 10090 16972 55179 18079 10475
Valeurs SR 16825 27629 18071 10482 12575 18024 16189 18043 118065 26674 18079 10475
Avant Rap Roue 154 200 129 173 163 143 153 56 096 207 100 100
| Valeur du gain aprés : | | S 25995 55194 23309 18193 20474 25669 24858 10090 16972 55179 18079 10475
ValeE"S SR 16825 27629 18071 10482 12575 18024 16189 18043 118065 26674 18079 10475
Apres Rap Roue 154 200 129 173 163 143 153 56 096 207 100 100
TR |2 |2 |2 |2 |2 |2 2 |2 |5a |99
Gaz étalon Observation
o . Ty Fourniture . Pression bouteille
Gaz N° de bouteille Date de validité (CLIENT/SECAUTO) Observations en fin étalonnage
Melange H3NA8BGR 23/09/2021 CLIENT 120
CH4/HC H10PWBA 13/09/2022 CLIENT 120
NO/NO2 H4PXL2K 16/10/2021 CLIENT 120
NO2 H4H052K 02/09/2021 CLIENT 120
HCL H4PXKWD 06/08/2021 CLIENT 100
Date : 12/05/2020
Intervenants : CRIAUD FLORIAN
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE PRELEVEUR DIOXINE AMESA

SC-PRO-934 00

Identification

Site : SUEZ VITRE N° série équipement : 86060 N° de ligne: Ligne 1
Date de I'intervention : 22/12/2020
Controéles préliminaires
Etat du préleveur [ Enservice [ Interruption [ A l'arrét [ En alarme Observations
Anomalies avant intervention O oui X Non
Messages d’erreur O Oui XI Non
Mesures avant intervention
p Vitesse Temp. Pression Prél Débit o Mesure
rocess | fumée | Cheminée | Cheminée releveur | prélevement °pompe isocinétique
Mesure 11.6 25 1018.8 Mesure 0,000 m*/h 0% 0m/s
Controle de la cohérence des mesures X] Conforme [J Non conforme Usine a l'arrét
Contréle visuel du préleveur X Conforme [1 Non conforme
ARMOIRE
Observations

Etat de I'armoire X Conforme [J Nettoyage
N° de la mesure en cours ‘ N° 100 ‘
Température cartouche ‘ Cible = <50 °C ‘ 18 °C |

q 3 3
Dernier test étanchéité ‘ Cible <0,025 m/h ‘ 0,000 m*h |
Débit prélévement ‘ Cible 0,6 <Q <11 ‘ 0.521 |
Filtre armoire X Nettoye [J Remplacé
Ventilateur armoire X Conforme [ Non Conforme
Consigne groupe froid ‘ Cible = 5°C ‘ > °C |
Remplacement filtre échantillon X Oui [J Non
Essai détecteur H20 X Conforme [ Non conforme
Essai détecteur niveau condensats [ Conforme [ Non conforme Non applicable
Controle fonctionnement pompe condensats X] Conforme [J Non Conforme
Resserrage raccords X Oui [J Non
Pompe prélevement
Dimension palettes NA
Remplacement palettes X Oui [ Non En préventif
Filtre pompe [ Nettoye X Remplacé En préventif
SC-PRO-934 00 (Fiche de maintenance Semestrielle AMESA - Four 1).doc 06/11/2014 Page1/2



SEC AUTO FICHE DE MAINTENANCE PRELEVEUR DIOXINE AMESA | |SC-PR0O-934 00

CANNE DE PRELEVEMENT

Observations

Etat de la canne Xl Conforme [J Non Conforme
Démontage et nettoyage X Oui [J Non

Contréle état buse/pitot X Conforme [1 Non conforme
Contréle alignement buse/pitot Xl Conforme [1 Non conforme
Contréle joint d'étanchéité X] Conforme [J Remplacement
Coffret canne de prélévement

Etat du coffret X Conforme [J Non Conforme
Pression rétrosoufflage pitot Cible = 3 Bars 3 Bars
Contréle fonctionnement retrosoufflage X Conforme [1 Non conforme
Resserrage raccords X Oui [J Non

Groupe froid (canne de prélévement)

Etat du groupe froid X] Conforme [J Nettoyage
Température de consigne Cible = 15°C 15 °C
Appoint eau de refroidissement (Toléré 1l/mois) [ Oui X Non

Réglage débit de recirculation [ Oui X Non

Controles finaux

Remise service du préleveur Observations
Cible < 0,025 m%h 0,0000 m¥h

Résultat test étanchéité

Anomalies apres intervention : O Oui XI Non

Messages d’erreur : O Oui XI Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées Actions entreprises

Remarques

Mise a I'heue du préleveur.
Mise a jour du débit max de fuite a 0.025 m3/3

Pas de remplacement de compteur car ligne a I'arrét et donc le contréle de son fonctionnement aprés remplacement
est impossible.

Date :22/12/2020 Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature : —=
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100

SC-PRO-920

00

Site : LAMBALLE

N° de série :

Date de l'intervention :
N°e d’Ol :

Type de signal de sortie :

Anomalies avant intervention :

Valeur :

Absence de bruit de roulement
Etat des tuyauteries

Circulation de I'air dans les
contre-brides

Remplacement du filtre

Nettoyage du circuit de
ventilation

Contréle de I'alignement
Tension d’alimentation lampe

Remplacement de la lampe

Taux de contamination

Tension lumiére ambiante

Réglage du zéro

Réglage du span

Réglage du seuil d’alarme

Identification
N° de ligne : 1
DH SP100 n° 18408488
MCU PWODNO01000BNNE n° 18398472
21/12/2020

0 0-20mA Gamme de mesure :

[d2-20mA
X 4-20 mA

Controéles préliminaires

O Oui I Non

0,1mg

Opérations de maintenance

X Conforme [1 Non conforme
X Conforme [J Non conforme
X Conforme [1 Non conforme
O oui XI Non
Xl Conforme [ Nettoyage
X Conforme [J Non
Valeur : 23,9V Valeur cible : 24V
[ Oui X Non
Valeur : 4.5 Valeur cible : 0%
Valeur : 35 mA Valeur cible : 30 mA
X Oui [ Non
Valeur : 0,1 Valeur cible : 0

Valeur : 70.01 % Valeur cible : 70%

O oui XI Non

[J0-20 mg/m3
X1 0-50 mg/m3
[J0-100 mg/m3

Observation

Nttoyage

Référence: SC-PR0O-920

Révision: 0 Date: 04.04.2014
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SECAUTO

FICHE DE MAINTENANCE ANNUELLE SP100

SC-PRO-920 00

Anomalies apres intervention :

Controles finaux

[ Oui X Non

Travaux supplémentaires effectués :

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 21/12/2020 Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature : ==

e

Référence: SC-PR0O-920 Révision: 0 Date: 04.04.2014
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EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

Identification

Site : VITRE N° de ligne : 1
N° de série EP 1000 A : E514003

Date de l'intervention : 21/12/2020

N° d’Ol :

Gamme de mesure : 0-50 mg/Nm3

Controéles préliminaires

Anomalies avant intervention : ] Oui [XI Non

[ Oui X Non

Messages d’erreur :

Relevé des parameétres

Tl (Température interne) 23.1°C MI (Mesure poussiéres) 0,0 mg/Nm3
TD (Température diode : 20°C) 20.4°C I XXXX (Mesure zéro : env. 3273) 3273 pas
Pl (Puissance laser : 2 mW) 2,002 mW XXXX (Zéro aprés auto-zéro) 4162 pas
Sensibilité (Haute ou Basse) SH-SB Xf XXXX (Valeur convertisseur) 18249 pas
X (Gain amplificateur : 1 a 256) 8 C.Cont (Composante continue) 1%
ANX.XX (Valeur signal : 0,5 a 5V) 0,57V C.alt (Composante alternative) 0%

Opérations de maintenance

Moteur de soufflerie

Observation

- Absence de bruit de B Conforme [ Non conforme
roulement
- Etat des tuyauteries X Conforme O Non conforme
- Circulation de I’air dans les X Conforme 1 Non conforme
contre-brides
- Remplacement du filtre ] Oui & Non Nettoyage
Piége a lumiére
- Contréle de I'alignement du Xl Oui L1 Non
piége a lumiere
- Propreté piege a lumiére X Conforme 1 Non conforme

Contréle des optiques
- Mesure avant nettoyage des optiques

- Controle propreté des optiques

0,0 mg/Nm3

[] Conforme X Nettoyage

Page1/2




EIFFAGE

=l SECAUTO

FICHE DE RAPPORT
REVISION DE L’ANALYSEUR OLDHAM : EP 1000 A

- Mesure aprés nettoyage des optiques

Réglage du Zéro (Si cheminée a I'arrét)

- Mesure aprés réglage du zéro

- Zéro avec obturation du faisceau
optique

- Mesure avec obturation du faisceau
optique

Controle avec cale étalon

- Passage sur cale étalon

- Mesure sur cale étalon

- % atténuation sur cale étalon
- Controle cale étalon

Retransmission des mesures

- Controle de la retransmission en
salle de controle

Anomalies apres intervention :

Messages d’erreur :

0,0 mg/Nm3
0.0 mg/Nm3 Ligne hors service
[ Oui XI Non
--- mg/Nm3
X Oui [J Non
7,9 mg/Nm3
14.5 %
[] Conforme [J Non conforme
X Conforme [J Non conforme

Controles finaux

X Non

X Non

Travaux supplémentaires effectués

Anomalies constatées

Actions entreprises

Remarques

Date : 21/12/2020

Nom(s) intervenant(s) : CRIAUD

Signature :
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ANNEXE 6

Compte rendu d’activité du réseau LACTALIS

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35 49
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ANNEXE 7

Extrait de 'inventaire

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35

50



Inventaire CYCLERGIE DWE 2020

VTE-55959 Manomeétre radial 0-10 Bars,1/4"G @63 avec gly MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 1: 5
VTE-1001 electropompe 3cr 100 0,55kw (circulation central hydrau) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE 1
VTE-1003 carte rotation cellule (VT3002-1-20/48f) MAGASIN Magasin TGBT 2 1
VTE-1004 carte rotation cellule (VT-VSPA2-1-21/VO/T1 MAGASIN Magasin TGBT 2 1
VTE-1005 transformateur AC100-240V ;DC15V/1,9A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-1006 resistance thermotron HTSW307IPT MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-1013 attache rapide 25,4 1
VTE-1014 demi attache rapide 25,4 1
VTE-103 Convertisseur 4-20 mA entrée 0-10V sortie MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-106 Sonde température IR 300°-1300° MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-107 Alimentation stabilisée 250W 24V 10A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 1
VTE-109 Controleur automatique de calibration 0-50 mV MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-112 Minuteur poussoir MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-113 Disjoncteur 2 p6les 32A courbe C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-115 Disjoncteur 4 p6les 63A courbe C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-124 Disjoncteur moteur 0,63-1A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-126 Disjoncteur moteur 1,6-2,5A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-127 Disjoncteur moteur 2,5-4A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-130 Disjoncteur moteur 14A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-132 Disjoncteur moteur 20-25A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-135 Relais thermique 0,10-0,16A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-138 Relais thermique 0,63-1A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-140 Relais thermique 1,6-2,5A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-143 Relais thermique 12-18A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-144 Relais thermique 7-10A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-146 Relais thermique 30-40A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-147 Relais thermique 48-57A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-150 Transformateur Pri 230/400V Sec 24/48V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 1
VTE-155 Transformateur Pri 230/400V Sec 115/230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 6: 1
VTE-156 Convertisseur 4-20mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 1
VTE-157 Ligne de vie DIA=3,2 L=15,5m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-158 Bobine de contacteur LX1D6M7 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-159 Bobine de contacteur LX1FJ380 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-160 Bobine de contacteur LX6D40220 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-161 Bobine de contacteur LX1D6F5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-162 Bobine de contacteur LX6D40110 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-163 Bobine de contacteur LX1 D09 220V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-164 Bobine de contacteur LX1 D09 110V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-165 Bobine de contacteur LX1 D09 24V MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-167 Bobine de contacteur LX1 D25 220V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-168 Bobine de contacteur LX1 D4 M7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-169 Bobine de contacteur LX1 D2 M7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-170 Bobine de contacteur LX1 D4 F7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-171 Bobine de contacteur 46,47 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-172 Bobine de contacteur LXD1FE7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-173 Bobine de contacteur LXD1E7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-175 Vérin hydraulique 80x50 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-192 Roulement 6313 27 C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 1
VTE-20 Antidévireur de synchro coupleur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-200 Roulement 7206B TVP MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 1
VTE-203 Manchon H206 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 1
VTE-204 Palier fonte 518-615 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-210 Moyeu accouplement MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-211 Roulement 22218 EK C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-216 Roulement 22220 EK C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-217 Manchon H 320 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-218 Joint de palier GK MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-219 Bague d étanchéité TSN 518 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-220 Bague d arrét FRB 12/120 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-222 Bague d'arrét FRB 12/180 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-227 Palier RASE 40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-228 Roulement GRAE 40 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1




VTE-229 Bague d étanchéité TSN 511 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-230 Bague d arrét FRB 8/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-233 Joints a lévres 62x120x12 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-234 Joints a lévres 30x52x7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-236 Roulement galet NATR10 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-24 Moteur enrouleur cable électrique 0,5 chevaux MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-243 Courroies XPA 1360 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 0: 1
VTE-2496 Moteur 0,18kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-2497 Moteur 0,75kW 220-380V 2A 1380 tour/min MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-2498 Moteur 1,5kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-2501 Moteur 0,25kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-2504 Moteur 1,1kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-2514 Moteur 18,5kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK A: 1
VTE-2516 Moteur 15kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK A: 1
VTE-2517 Moteur 1kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK A: 1
VTE-2522 Moteur 1,96kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK B: 1
VTE-2524 Moteur 5,5kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK B: 1
VTE-256 Tubes 8%10 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 11: 1
VTE-256 Tubes 8%10 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 12: 1

VTE-26 Bobine de frein de moteur de levage MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-2600 Moteur 2,2Kw MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK B: 1
VTE-2602 Moteur 0,75Kw MAGASIN Magasin 2 bas 1

VTE-27 Disque de frein pour frein type FCPL54 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-271 Joint spiralé V1J 80*90*120 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 1
VTE-2755 Pompe Alimentaire KSB MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE B: 1
VTE-2756 clapet de recirculation SCHROEDER MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE B: 1
VTE-2758 Réducteur cellule MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK B: 1
VTE-2764 Pompe hydraulique Principal A4V40 Cellule MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-2768 Réducteur crible chaudiere MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1

VTE-28 Charbon enrouleur de cable MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-285 Joints téte de chat MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 1

VTE-29 Interrupteur de position 2x(10+’-1F) position maintenue_tige X carrée 6 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1

mm_entrée de cable PG13.5

VTE-294 Filtre hydraulique 0330 R 010 ON MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-295 Filtre hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-30 Boitier de dopage MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-303 Flexible 5/16 2,1m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-304 Flexible 5/16 1,25m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-306 Flexible 5/16 0,74m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-307 Flexible 1.1/4 0,7m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-308 Flexible 1 2m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-309 Filtre a air MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1

VTE-31 Fin de course rotatif cable levage MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-315 Filtre a air DH entré et sortie 1 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-316 Filtre a air MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-317 Filtre a air domnick henter MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1

VTE-32 Contact male multibroches cylindriques MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-320 Kit de joint d échangeur eau/huile MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-321 Roulement 22226 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-322 Manchon H3126 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-324 Manchon H311 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-325 Manchon H318*80 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-328 Roulement 29415-E MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-33 Contact femelle multibroches cylindriques MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-331 Ecrou KM15 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-332 Joints a lévres 70¥90*12 DL MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-337 Manchon H309 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 1

VTE-34 Prise multibroches cylindriques MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-340 Diaphragme MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-342 Garniture MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-343 Siége Facteur 0,4 Camflex MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-345 Obturateur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-356 Accouplement élastique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-370 Supports doubles ressort D110/140 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-372 rouleaux @ 89 X 290 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-375 Bagues D29/35,5 E1,5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-379 Flexibles 5/8 L1,35 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 2: 1




VTE-380 Flexibles 3/4 L1m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-381 Flexible 3/4 0,85m a bride MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-384 Flexibles 5/16 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-385 Flexibles 1/2 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-385 Flexibles 1/2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-389 Raccord de rails 30*30 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 0O: 1
VTE-409 Pivot de commande MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-41 Roulement 6220 2Z MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-413 Jeu de joints MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-418 Tole de sécurité MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-419 Vis a tete fraisée MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-42185 Bras rigide dévouteur MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-422 Relais 230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-42205 Joint PTFE vierge @#35x31 EP 65mm (Usiné) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1
VTE-423 Relais 48V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-424 Relais 24V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-425 Relais 230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-429 Commutateur 2 positions MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-43 Roulement 6214 7z MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-430 Bouton poussoir rouge MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-432 Bouton arrét urgence MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-433 Bouton poussoir vert MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-43455 soupape surchauffeur 36 bars MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-435 Commutateur 2 positions MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-43582 Boite a ressorts D1F-81 pour Exhaure MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-436 Embase pour boutons MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-43625 contacteur 4kw 400v MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-43715 Potentiometre Courbe A 5k Ohm pour cellule MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-43759 Potentiometre Courbe B 10k Ohm (logarithmique) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-43849 contacteur 5.5kw 400v MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-44 Roulement 6205 2Z MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-440 Voyants rouges MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-44017 Filtre sécheur N°1 (sortie) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-441 Voyant vert MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-44299 Isolant femelle 19 broches pour prise grappin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-44646 Bras rigide comp ZFP 500 Acier (dévouteur HOK) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK D: / ETAGERE 2: 1
VTE-44650 KIT DE JOINT ZFP 500 PE BRIDE DOSEUR 200 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK D: / ETAGERE 2: 1
VTE-44653 TUBE EXTERNE 37 X 43 FLEXIBLE POLYAMIDE MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK D: / ETAGERE 4: 1
VTE-44742 MODULE VANNE MASONEILAN MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-44747 convertisseur pour vanne masoneilan reseau lactalis MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-448 Capteur de gaz explosif MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-449 Disjoncteur moteur 4-6,3A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-45 Roulement 6205 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-450 Interrupteur de position MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-452 Arrét d urgence a commande par cable MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-453 Capteur de niveau MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-453 Capteur de niveau MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-454 Détecteur de course de vérins MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-455 Support détecteurs de course de vérins MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-456 Cellule photoélectrique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-456 Cellule photoélectrique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-458 Capteur micro-ondes MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-461 Contacteur auxiliaire 24V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-46186 Roulement UC215 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-462 Contacteur auxiliaire 48V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-463 Contacteur 15kW 24V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-464 Contacteur 4kW 24V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-465 Contacteur 22kW 110V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-466 Contacteur 37kW 230V MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-469 Contacteur Inverseur 4kW 220V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-470 Contacteur Inverseur 11kW 110V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-471 Contacteur Inverseur 18,5Kw 110V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-48 Roulement 6202 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-483 Voyants lumineux rouges MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-484 Manipulateur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-485 Klaxon MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1




VTE-48576 Socle arriére minuteur poussoir MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-486 Gyrophare MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-487 Thermocouple _couple K_Longueur 760mm MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-489 Protecteur métallique_27% CR_@21,3_Longueur 730 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-49 Rotule GE 45 ES 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-491 Tete de sonde thermocouple MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-492 Sonde PT100 L285 D9 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-50 Roulement aiguille DB45 20 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-502 Moteur 0,18kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-506 Moteur 2,2kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-509 Pompe 1,1kW 230/400V 4,52/2,61A 2800tour.min MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 3: 1

VTE-51198 Bague de verrouillage en acier MAGASIN Magasin AMESA 1
VTE-512 Moteur 4kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1

VTE-51200 Bague de centrage 6mm MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51201 Electrovanne MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51202 Pompe IP50 24V MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51203 Pompe a palette triphasée 3.5m3/h MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51204 Compteur a gaz équipé MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51205 Alimentation a découpage 24V DC 10A MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51207 Transmetteur pression absolue 0-1110mbar MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51208 Transmetteur pression différentielle 0-10mbar MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51209 Electrovanne de test équipée MAGASIN Magasin AMESA 1

VTE-51211 Electrovanne de pression équipée MAGASIN Magasin AMESA 1
VTE-513 Moteur 1,5kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1

VTE-51916 rouleaux @ 89 X 875 axe @20 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-52050 Joint KLINGERSIL C-4430 #370X325 ep 3mn MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1

VTE-52774 palier + roulement UCP 216 C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-53 Roulement buté a aiguille RAX 745 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-53060 distributeur DN6 central hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-54 Buté pour roulement aiguille CP45 65 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-55 Pompe hydraulique T6C 010R00 B1 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1

VTE-55055 kit joint @137x190x3mn +douilles+rondelles Lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1

VTE-55376 canne injection inox 1/2 vapo lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-55899 Transformateur Pri 230-400 sec 230 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 1

VTE-55961 MAMELON FM 3/4"-3/8" MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE N: / / ETAGERE 2: 1

VTE-55967 Purgeur 3/8" 0/10 Bar MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 2: 1

VTE-55969 Manométre 0-10 Bars Raccordement 1/2"G @80 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 1: 1

VTE-55970 Thermomeétre $100 PL63 INOX 0-120°C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 2: 1

VTE-55972 Kit Prise de pression 6 Bars MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE N: / / ETAGERE 2: 1

VTE-55997 Bobine 207 VDC MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1

VTE-56004 Embase distributeur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 2: 1

VTE-56058 Pressostat inversé min 0.1:0.5 bar max 0.4-0.9 bar MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-56084 Connecteur M12 coudé 4P cable blindé 3m MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-56085 Sonde thermocouple J a collier MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-564 Courroies SPZ 1837 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 2: 1
VTE-565 Attache rapide MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-566 Collier Tourillon MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-568 Bouchon conique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-569 kit joint de verin D80 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-573 Filtre plissé G3 dim 795x23 plis de 40mm COMPRESSEUR MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-575 filtre Median brileur gaz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 5: 1

VTE-57935 Disjoncteur 2 Péles 10A courbe C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1

VTE-57936 Disjoncteur 4 podles 40A courbe D MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1

VTE-57937 Disjoncteur 4 pdles 20A courbe D MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1

VTE-57938 Relais 24V 10A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1

VTE-58001 Tubes 10*12 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 11: 1

VTE-58002 CELLULE DE DETECTION MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1

VTE-58004 Lentille Quarts pour cellule de détection MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-581 courroie XPZ 1312 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-584 Filtre grappin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1

VTE-58522 Joints C7 distributeur pilote Grappin Euroben MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-58523 Joints C7 distributeur principal Grappin Euroben MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-58524 Joint bride de vérin grappin Euroben MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-588 COLLIER TOURILLON 20 60-63 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 2: 1

VTE-58926 Robinet DN80 PN100 (vanne amont GTA) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-59 Pompe hydraulique 0510 625 022 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1




VTE-593 flexible MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-594 FLEXIBLE MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-59480 flexible drain pompe extracteur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-59524 Purgeur Automatique a grand débit 0/10 bar 1/2G MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 2: 1
VTE-59617 bouchon male 15x21 inox (canne inj eau) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 1
VTE-59619 joint db lévre 35x52x6 (arbre de pompe hydro) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-59620 accouplement élastique flextor (pompe hydro central) MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-60044 Disjoncteur moteur 37-50A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-604 Moteur 0,12KW MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-60418 Boite de guidage MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-607 Moteur 0,75Kw MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-608 Moteur 7,5Kw MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-60923 Manchon réducteur BREVINI MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-61 Clapet anti retour hydraulique D 38 L 105 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-615 Filtre a air 588 X 588 X48 (entrée refroidisseur) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK C: / ETAGERE 1: 1
VTE-61562 patin fleche JCB MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-61566 Rondelle isolante en toile bakélisée @ 42 x 22.5mm ep.6mm (joint vape MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1
ur cooper)
VTE-61567 Canon isolant en papier bak.élFsé @ 22 x 20 Ig 65mm pour boulonnerie M MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 1
20 (joint vapeur cooper)
VTE-61591 Transmetteur de pression 0-6 bar 4-20 mA 1/2 G Endress Hauser MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-61602 Filtre Hydraulique cellule 0160 MA 010 BN/AM MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-618 ECRAN DE PROTECTION MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-621 Régulateur pneumatique a mesure directe Type 403 DBA Raccordement MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
G 1/2 plage de mesure 0,2-1 bar
VTE-624 Porte filtre PN16 DN65 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-64 Kit de joint valve d équilibrage FPM90 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-646 Rondelle T300 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-66545 Bloc additif 2NO + 2NC MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 1
VTE-66546 Contacteur 7.5kw 24v MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
VTE-66559 Pompe vide cave avec flotteur magnétique vertical MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE G: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-66712 Kit Prise hypra 16A 10 pdles sortie latérale avec verrouillage MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-66714 Interrupteur sectionneur fusibles MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-66718 Cellule photoélectrique Emetteur_@#10_10/30VDC_100mA. MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-66719 |C€/lUle photoélectrique Réce"teur-glo-m/ 30VDC_100mA_1 Contact NI /) cASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-67125 Transmetteur de pression différentielle 0,2/4 Kpa 4-20mA MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-67292 Pompe verticale muticellulaire monophasé 10 Bar 3.1m3/h MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 0O: 1
VTE-67526 Support calotte REF 009-00008 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1
VTE-67527 Ecran de protection MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1
VTE-67908 jeu de flectors x6 accouplement pompe alimentaire MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 1
VTE-68168 Filtre 0,01 HFD 135 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-68243 Robinet pointeau niv 3000 1/4" Inox MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 1
VTE-68281 P01-1236-A Coude 365 titane MAGASIN Magasin AMESA 1
VTE-686 Contacteur 22KW 230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 7: 1
Thermomeétre circulaire plage 0-
VTE-68830 | 120°C a dilatation gaz neutre_@100mm avec contact SPDT_ Doigt de ga MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
nt 330mm de long et capillaire 2.5m
VTE-68841 Courroies XPZ 1337 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 2: 1
VTE-690 Contacteur 3 pbles_4 Kw_9 A_Tension d'alim 115V_50/60Hz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-691 Relais thermique 48-65A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5:
VTE-70184 Motoréducteur 0.12Kw_400V_50Hzi;ATEX ZONE 22_Bride BD_650 trs/m MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-70192 Purgeur bimetallique_Dn 1/2" a souder_PN 32bar MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-70276 Disjoncteur 2 poles 20A courbe D MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-70277 Disjoncteur 2 Pdles 6A courbe C MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-70474 Ventilateur pour moteur LEROY-SOMER — LS132M MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 2: 1
VTE-70509 Indicateur numérique_entrée universelle_2 sorties relais_Alimentation MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
20-240 VDC
VTE-70513 Bague a volant vanne TA MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
Kit joint étanchéité KHA DN 125 pour vanne Klinger KHA- )
VTE-70520 SLVII BW DN 125 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-71121 Carte électronique CORD divers MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71161 TIGE CARRE 6MM L=200 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-71162 Pignon entrainement disque frein MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-71169 Bouchon conique @15 @9 Lg 30 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71170 Bouchon aéro fileté MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71171 Joint acier doux @29 @35,5 x 1,5mm pour Aérocondenseur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71174 Arbre aéro pouce MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 0: 1




VTE-713 Filtre Hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-71588 Tube polyamide 7,5%10 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 12: 1
VTE-71595 Kit membrane pompe doseuse 593-1060 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-71598 Bobine 230V 50Hz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 1

VTE-716 Capteur inductif MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-71613 COLLIER tourillon D56 D59 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-71618 Glace de monture a niveau Klinger B9 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71620 Glace de monture a niveau Klinger B5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71622 Kit maillon chaine double rangée MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71624 Clavette 180x27 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-71626 Vis sans fin doseuse (40, long 1700mm MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71628 Vis sans fin doseuse (30, long 2500mm MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-71629 Vérin rotatif MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 3: 1
VTE-71642 Bouchon conique pinoche @20 @25 H30 pas fin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-71650 Flexible blindé @15 L800 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-71662 Joint tube refroidisseur MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-71663 TUBULURE ECHANGEUR EAU HUILE REXROTH MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 5: 1
VTE-71684 Bague d arrét FRB 12,5/160 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-71686 Flexible 3/4 2,4m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-71687 Flexible 3/4 3m MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-71699 Joints #200 x 140 x1,5 8 trous MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1
VTE-71705 Diaphragme 118 x8 10bars MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1
VTE-71736 Interrupteur de position 2NO + 2NF MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-71738 Bloc de contact N F pour boite a bouton Scneider XALD, XALK MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-71916 Corps voyant BA9s 250V MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-71917 Controleur de débit de liquide raccordement 1" MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-71958 Pompe centrifuge horizontale monocellulaire a volute 19m3/h MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-71962 Pompe centrifuge horizontale monocellulaire a volute 23,5m3/h MAGASIN Magasin 2 bas 1
VTE-72097 Bouteille de condensation pour déverseur Sart EP616 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 1: 1

VTE-723 Contacteur 45Kw 230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1

VTE-724 Tige de vérin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-72541 Téte voyant lumineux vert MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-72542 Téte voyant lumineux rouge MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-72544 Bloc de contact a rappel N O pour télécommande Schneider XAC MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-72575 Filtre cartouche216 x @150 ext @90 int MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-728 JOINT KLINGER 124/90/2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 1

VTE-734 Flotteur niveau dégazeur MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-735 Contacteur de niveau du dégazeur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1

VTE-74 Kit de joint de verrin D55 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-744 pompe centrifuge 400V 4Kw MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 1

VTE-74598 Joint oval SVT Plan caoutchouc naturel 80 SH SI 16B 170/110 x 120/60 L MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE H: 1
arg.30mm Ep 4

VTE-746 Moteur pompe injection eau usée 0,75kw MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 0: 1

VTE-747 |COTPsde pZ?rr;i 421?5217 1‘?;?;2;}?Lt\ézer:fiﬁf;"eﬂ:;"3e_g;; Y4 @dul  \IAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 0: 1
VTE-75232 Capteur de pression numérique absolue 0 - 4 bars 1/4gaz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-75835 Interrupteur de position 10F levier a galet MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-76015 Electrovanne BURKERT 230V 8W 0,2-16 Bar G 1/2" MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-76019 | Kit Téte distributeur + pilote (4,5W) pour distributeur trappe sous PC MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 2: 1
VTE-76107 Purgeur a flotteur DN 3/4" BSP PN25 AYVAZ SK-70 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-76152 Calculateur vapeur Lactalis/Kervalis Engycal RS33-2D77/0 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 4: 1
VTE-76153 Débitmetre Promag 10L1H, DN100 4" ref 10L1H-1JC6/101 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 4: 1
VTE-76234 porte acier brut #200 embase 60x2mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-76236 porte acier brut 3100 mm embase 70x6 mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1
VTE-76258 Pochette de joints Valve C8-C7.2(CBFA-CBFB) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-76260 Pochette de joints C7 clapet AR piloté (CP1) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-76261 Tubulure alimentation PF-Méc.2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-77200 [Reservoir Hydrotube 24L 8BARS 1" (Ballon surpresseur Réseau Incendie) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-77203 Ecrous borgnes M20 svt plan joint 42CrMo4 (silo refiom) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-77204 Vis a oeil M20 x 115/85 42CrMo4 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 1
VTE-77809 Disjoncteur moteur 9-14A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-77810 Disjoncteur moteur 13-18A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 1
VTE-77814 Transmetteur de pressoin differentiel Deltabar M PMD55-2X51/0 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 4: 1
VTE-77816 Transmetteur de pression 0-10 bar 4-20 mA 1/2 G Endress Hauser MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1




VTE-78 Palier 520-617 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 4: 1
VTE-79275 | Liberator 53MC5_REGULATEUR MICRO DCI 53MC5212B25BACXXXXXA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: 1
VTE-79277 Liberator_Carte 6 entrées / 4 sorties logiques ITB REF 686B613U03 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: 1
VTE-79278 Liberator Cord set ITB REF 686B616U03 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE B: 1
VTE-79334 6 barsT;a;:ir:re;t:\?r;Te gg;;'o:g:é AP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
VTE-79336 Transmetteur de pression_0- . . MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

40 bars abs_Raccord EV_PT 56040_Vapeur Lactalis/Kervalis_TGAP
VTE-79338 Transmetteur de pression_0- . MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
16 bars abs Raccord EV PT 56050 Condensat Lactalis TGAP
VTE-79340 Transmetteur de pression_0- . MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 1
6 bars abs _Raccord EV_PT 56091 Condensat Kervalis_ TGAP

VTE-79401 Thermoresistance TR10_T° Vapeur Kervalis TT56082_TGAP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79402 Calculateur Condensats Engycal RH33-AA60/0_Cond Kervalis_TGAP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79406 Thermoresistance TR10_T°Aerocondenseur TT52050_TGAP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79407 Thermoresistance TR10_T°Aerocondenseur TT52046_TGAP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79409 Transmetteur de Delta P_Débit Aérocondenseur FT52045_TGAP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79410 Manifold, DA63M, 3 Voies MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

Transmetteur de Delta P_Débit_FT56041/FT56052/FT5608/FT5609_TGA .

VTE-79411 p MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

VTE-79491 palier et roulement UCP 210 FK MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-79494 courroie A24 (pompe a GNR) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 0: 1

VTE-79511 Commutateur 2 postions fixe complet contact NO+NF MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 1

VTE-79523 tirant M20x320 +2 écrous MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

VTE-80241 Purgeur Electronique automatique EWD50 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 1

Clapet anti retour canne injection Réactif (injection 1826 retour conden o

VTE-80246 ) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE G: / RACK A: / ETAGERE 2: 1

sat Lactalis)

VTE-80247 Transmetteur de niveau capacitif pour AMESA MAGASIN Magasin AMESA 1
VTE-85 Palier F215 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-86 Roulement GYE75 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-87 Roulement UCS15 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-91 Roulement 1075-75G MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-92 Roulement 223115E MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-94 Palier FGS 271764 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-95 Roulement 22315 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-97 Transmetteur pression PS 2,5bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 1
VTE-98 Capteur de pression PS 160bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-98 Capteur de pression PS 160bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-99 Capteur pression Pmax 120 bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 1
VTE-100 Capteur Pression Pmax 250bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 2

VTE-1002 joint isolant #125@90 canon M16x40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-133 Disjoncteur moteur 25-40A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 2
VTE-136 Relais thermique 2,5-4A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 2
VTE-141 Relais thermique 4-6A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 2
VTE-174 Bobine de contacteur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-180 Roulement UC216 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-181 Palier fonte F210 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-183 Palier fonte RCIT55 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-191 Roulement 6214 77 C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-193 Roulement 6303 2RS C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-197 Roulement 7306 BECBP MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-198 Roulement NU 306 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-199 Roulement 7305 B TVP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-201 Roulement 7206 BECBP MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-202 Manchon H207 X MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 2
VTE-205 Palier fonte 520-617 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-206 Flexacier taille 2 (accouplement exhaure) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-207 Joint papier accouplement MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-208 Flasque d accouplement MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-212 Roulement 22218 E MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 2

VTE-2163 Vérin 80x50 C 250 3/8 Gaz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-223 Bague d étanchéité TSNA 520 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-225 Palier fonte SN526 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-231 Palier fonte FY 512 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-232 Roulement YAR 212 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2




VTE-239 Courroies 13*740 A29 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-245 Courroies SPA 1907 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 11: 2
VTE-255 Tubes 6*8 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 10: 2
VTE-2763 Pompe hydraulique auxiliaire A10 MAGASIN Magasin 2 bas 2
VTE-2769 Réducteur transport sous trémie MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 2
VTE-284 Joint spiralé elliptique YHS-V1 405x305x25 Ep 4,5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-293 Joints spiralés 220%¥290%*3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-326 Manchon H213*60 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-330 Roulement 22213-E MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-333 Joints a lévres 70¥90*10 SL MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-335 Joints a lévres 60*80*8 SL MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-338 Manchon H308 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-344 Diaphragme MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-35 Bobine de distributeur hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-351 Eléments d accouplement MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-366 Ressort couloir fil@14 D:70 int L150 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-367 Ressort table $18D:90 L210 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-374 Bouchons coniques MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-377 Bagues autolubrifiantes D30/38 L38 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-382 Flexible 3/8 L0,49m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-41995 Manometre a contact 0/ 400 bars MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-42 Roulement 6214 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-42050 rouleaux amortisseur @ 89 X 290 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-426 Bouton arrét d urgence MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-427 Commutateur 3 positions MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-43663 Garniture mécanique pour pompe grunfos réseau BP MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-437 Embase pour boutons MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-43793 Emetteur hyperfréquences MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-43794 Récepteur hyperfréquences MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-438 Voyants verts MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-43850 contacteur 5.5kw 230v MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-43875 Bloc de contacts instantanés GV3A01 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 6: 2
VTE-43877 Bloc de contacts instantanés GV2-AN11 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 6: 2
VTE-43878 Bloc de contacts instantanés GVAD0110 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 6: 2
VTE-439 Voyants rouges MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-44015 Filtre sécheur N°1 (entré) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 5: 2
VTE-442 Contacts F MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-444 Corps de lampe MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-445 Corps de LED 120V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-446 Corps de LED 24V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-44654 COLLIER DE LIASON 40 X 43 L 200 MM INOX 304 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK D: / ETAGERE 2: 2
VTE-44656 COLLIER RJ 120 INOX 304 COMPLET MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK D: / ETAGERE 2: 2
VTE-459 Contacteur auxiliaire 230V MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-46 Roulement 6212 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-460 Contacteur auxiliaire 400V MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-46187 Roulement 6309 ZZ C4 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-467 Contacteur 11kW 400V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-47 Roulement 6310 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-47348 Roulement 6204 C 2Z C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-479 Disjoncteur 630A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-482 Voyants lumineux jaunes MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-490 Sonde thermocouple compléte MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-493 Sonde PT100 L83 D9 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-494 Sonde PT100 L179 D18 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-495 Moteur 0,37kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-510 Stator 45kW 390V 61,7A 2940Tr/min MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE C: / RACK A: 2
VTE-51210 K1 Kit maintenance AMESAD sans mesure condensats MAGASIN Magasin AMESA 2
VTE-51774 joint spiralé V1 $#134x116 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-51876 Commutateur 2 postions complet contact NO MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-51991 manchon H2311 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-52 Bague de roulement aiguille IM40 45 25 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-52660 Siphon pour mano 15x21 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 2
VTE-52661 Robinet pour mano pointeau acier 15x21 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 2
VTE-558 COLLIER tourillon D60 D63 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-55960 Robinet a boisseau laiton 1/4" MF MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE N: / / ETAGERE 2: 2
VTE-56 Filtre aspiration Dext 100 L 200 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 2




VTE-560 Palier P 216 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-56061 Alimentation pour convertisseur Phoenix MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 2
VTE-570 Filtre a air int MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-576 filtre air prefiltre TA MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-57928 Joint dégazeur haut (tour) $370*@325 ep 3mm MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-583 Crépine aspiration MPA 150 -M90 p-1"1/2(alu) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-585 filtre secheur ingersoll entré MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-590 kit menbrane electrovanne norgreen MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-59521 Transmetteur de pression_0-40 bars_4-20 mA_raccordement1/2 G MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-59522 Transmetteur de pression 0-40 bar 4-20 mA 1/2 G SICK MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-59523 filtre a huile compresseur W940 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-59576 [ VANNE PAPILLON DN80 PN16 FONTE GL AVEC OREILLE DE CENTRAGE MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-59618 manchon de protection @ 35 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 2
VTE-59805 joint a levre 15x30x7dI MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-599 Moteur 2,5KW MAGASIN Magasin 2 bas 2
VTE-60045 Relais 230V 10A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-60144 filtre hydraulique refoulement grappin euroben SH93018 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-603 Moteur 1,5Kw MAGASIN Magasin 2 bas 2
VTE-60420 Jeu de cales métallique 16x26/0.5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-60425 jointalévre 40 x 55 x 7 DL MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-60507 kit joint isolant DN 100 PN 10/16 (Réseau cooper) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-60508 kit joint isolant #90x125 condensat Lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-60695 kit joint isolant #137x190 vapeur Lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-61339 tube inox 316L #26.9x2.6 canne injection d'eau MAGASIN Magasin niveau 1 2
VTE-61458 VANNE PAPILLON DN65 AVEC OREILLE DE CENTRAGE MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-61569 Cale 150X90X1MM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-61570 Cale 150X90X3MM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-61594 Coude 90° Socket FF 1 1/2 Gaz A105 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 2
VTE-61595 Servomoteur brileur gaz MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-617 Support calotte MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-619 BAGUE D 63.5 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-62 Limiteur de pression hydraulique D 30 L 100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-620 BAGUE D 76.1 pour assemblage conduite grenaillage MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-622 vanne a volant DN15 PN160 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-63 Valve d équilibrage hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-643 Bague de bras de JCB MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-645 Axe MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-647 Pompe alimentation GO MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-66722 Roue méca @100 avec frein MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-66816 JOINT EAU SANS AMIANTE DN8O MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-68215 Electrovanne a commande assistée 3/4 Gaz 16 bar MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-68221 Connecteur carré 2 Phases + Terre PG11 (téte électrovanne) MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-68222 Connecteur carré 2 Phases + Terre type 2508 (téte électrovanne) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-68566 flextor rotex 48 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 2
VTE-689 Contacteur 15Kw 110V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 5: 2
VTE-69 Boite a coin pour cable S421 5/8 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-692 Bloc additif instantané MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 2
VTE-70 Boite a coin pour cable S421 7/8 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-70193 Kit pour purgeur BTX 32 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-70280 Lampe Led_@100_230V_6watt_IP65 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 2
VTE-70512 Tamis pour filtre 393 DN80 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-70725 Porte acier E24_(500_Embase 60mm x 8mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-708 Bloc additif instantané MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 2
VTE-71120 Carte électronique Analogique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-71163 Arbre boite a galet MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-71165 Jonc de vérin raffin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-71172 Accouplement moteur hydraulique alésage 45 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-71594 Vanne pneumatique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-71621 Chaine double rangée MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-71625 Vis sans fin doseuse (40, long 1500mm MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-71627 Vis sans fin doseuse (40, long 1400mm MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-71632 Bouchon de manches MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-71636 Obturateur pour bouchon de manche MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-71645 Volant @80 vis M8 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-71646 Volant @90 vis M10 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 3: 2




VTE-71649 Flexible blindé 320 L800 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-71659 Bride @205 _ 8 trous_ (20 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-71661 Bride @#185_ 4 trous_ (#18 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-71681 Pompe doseuse 12,3l/h 4Bars MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE G: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-71704 COLLIER tourillon D74 D79 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-727 JOINT KLINGERS C 4430 154/134/2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-729 SPIRE MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-733 Filtre turbo Huile MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 2
VTE-74597 Filtre Sécurité capteur delta P Amesa (Lot de 2) MAGASIN Magasin AMESA 2
VTE-749 balai et porte balai enrouleur pont OM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 2
VTE-75 Axe de verrin D40 L145 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-750 Capteur de présence MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 2
VTE-752 flexible 1 pouce Lg 500 1 pouce/1 pouceM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 2: 2
VTE-76 Filtre aspiration hydraulique HY2803 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-76183 mano @63 radial 0/10bar 15/21 inox MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 1: 2
VTE-76235 corde fibre de verre @12 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-76239 corde fivre de verre 320 mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-76240 porte acier @ 500mm 1serrage embase 60x8 mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-77626 Joint Double levres 20 x 35 x 10 DL NBR 2,00 4,01 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-77724 collier tourillon D64/67 MAGASIN Magasin niveau 1 2
VTE-78160 Moteur 7,5kW 3SIE132SB retour condensats Kervalis MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-78177 Flextor polynorm Flepyn 48 (pompe cdt usine kervalis) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 2
VTE-79251 Circulateur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-79274 Moteur 1,1kW 3SIE80 2B Ventilateur Chaux MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-79287 Joint graphite 58x40x2 (Joint turbo-pompe) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 2
VTE-79486 mano @63 ,0-10 B 1/4" axial MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE N: / / ETAGERE 1: 2
VTE-79522 Interrupteur de position ( croisillons pont POM) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 2
VTE-79526 tirant M20x240 +2écrou MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-79982 Motoreducteur 0,12kw Leroy Somer ATEX (injection HOK) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 2
VTE-80 Palier 524-620 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 3: 2
VTE-88 Palier fonte F212 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-90 Palier fonte SF75 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 1: 2
VTE-98 Capteur de pression PS 160bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 2
VTE-1000 disque de rupture réseau 80mn MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-101 Manifold 3 voies MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 3
VTE-1010 chaine 25,4 simple en métre 3
VTE-1015 nappe filte compresseur Booge MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-108 Régulateur 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 3
VTE-125 Disjoncteur moteur 1-1,6A MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 3
VTE-145 Relais thermique 9-13A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 3
VTE-182 Palier CJ10 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 1: 3
VTE-221 Bague d étanchéité TSN 520 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 3
VTE-238 Courroies SPB 2500 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 9: 3
VTE-241 Courroies XPC 2500 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 8: 3
VTE-244 Courroies SPA 2532 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 6: 3
VTE-246 Courroies SPA 1857 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 5: 3
VTE-247 Courroies 2092 B 81 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-250 courroies XPB 3350 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 5: 3
VTE-251 Courroies SPB 3350 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 4: 3
VTE-2523 Moteur 15kW MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK B: 3
VTE-296 Filtre a huile hydraulique 25 micron MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-319 Pales de ventilateur MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-357 Voluptes D210 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 2: 3
VTE-384 Flexibles 5/16 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 3
VTE-386 Flexibles 3/4 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 3
VTE-400 Buses d injections MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-402 Boulon de fermeture rapide MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-42211 Joint KLINGER Quantum $#190x138 Ep 3mm MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-42215 Filtre Hydraulique cellule 0160 MA 010 BN MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-428 Commutateur 2 positions MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-43661 Joint de dégazeur #530x420 ep 3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-451 Téte a levier a galets MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-457 Capteur inductif MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-46363 Moteur 0.37 KW FLASQUE BRIDE B5 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE A: / RACK A: 3
VTE-51763 joint spiralé V1 DN 50 PN 10/100 @87X73 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-52188 Disjoncteur 4 pdles 1250 A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 1: 3




VTE-52658 Manomeétre 0-25 Bars Raccordement 1/2" MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-53614 Capteur inductif 2 fils #30 L60mm MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-55965 Thermometre équerre H1I50MM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 2: 3
VTE-55966 Thermometre droit HI50MM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 2: 3
VTE-56001 Electrovanne 230 V 5VA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 2: 3
VTE-56059 Convertisseur de température multi MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 7: 3
VTE-57929 Electrovanne de décolmatage (Base) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 2: 3
VTE-57946 Bornier céramique pour sonde thermocouple MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-586 filtre secheur engersoll sortie MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-595 FLEXIBLE MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 3
VTE-60 Kit joint de vérin 80x50 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-61590 Siphon mano acier Male/ecr.d.g. 15/21 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 3
VTE-616 Eclateur MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 3
VTE-61657 diffuseur incendie hall de déchargement MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-626 Vanne a volant PN63 DN40 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK A: / ETAGERE 2: 3
VTE-644 Joint d étenchéité D50 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-649 Patin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-66544 kit joint isolant EYRLEC @#190x131 vapeur Lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-68167 Filtre 14 PFD 135 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-71119 Carte électronique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 3
VTE-71166 pochette divers joints MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-71644 Bouchon conique pinoche @15 @12 H30 pas fin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-71689 Flexible 3/8 0,60m MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-71700 COLLIER tourillon D29 D31 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-71701 COLLIER tourillon D32 D35 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-72540 Téte voyant lumineux blanc MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-72545 Bloc de contact a rappel N F pour télécommande Schneider XAC MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 3
VTE-75995 Joint viton KF10/16 anneau de centrage adaptateurs inox 304 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 3
VTE-76155 sonde de temperature TST90-1U1S31S2E MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 4: 3
VTE-77332 Electrovanne DN25 (1") Bobine 230V MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 3
VTE-77707 electrovanne eau f/f 20/27 .24VAC 0.3/10b MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 3
VTE-77708 electrovanne eau ff 26/34 24VAC 0.3/10b MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 3
VTE-79273 joint a levre viton 20x30x7(VFR turbo) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 3
VTE-80238 Interrupteur de position 10F a galet (porte acces POM exterieure) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 3: 3
VTE-80239 Sonde de température PT100, longueur 255mm (Pour dégazeur) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: 3
VTE-80243 Peigne écarteur pour files eco MAGASIN Magasin 2 bas 3
VTE-102 Convertisseur régulateur 4-20mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 4
VTE-134 Relais thermique 0,16-0,25A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 5: 4
VTE-179 Palier fonte P216 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-279 Joints spiralés V2j 316L DN10 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 4
VTE-291 Joints spiralés V1 316L DN10 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 4
VTE-387 Ressort cable électrique 40*300 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 0O: 4
VTE-416 Ressort a disque MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 4
VTE-474 Bloc d inversion MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 4
VTE-51755 Joint spiralé V1) DN 200 PN 10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 4
VTE-51992 joints double lévres TSNG611 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-53659 Cable de retenu de la chaussette du grappin MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-55964 MAMELON FM 3/8"-1/4" MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE N: / / ETAGERE 2: 4
VTE-55971 Manométre 0-6 Bars Raccordement 1/2"G @80 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 1: 4
VTE-55977 Clapet - PVC/V/G - DN20 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-56005 Distributeur 5/2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-561 Roulement UC 216 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-61609 FILTRE GROUPE DE FILTRATION MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK A: / ETAGERE 4: 4
VTE-630 vanne a boisseau quart de tour PN16 DN80 MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 4: 4
VTE-66 Kit de joint clapet anti retour MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 4
VTE-67476 | VANNE PAPILLON DN125 PN16 FONTE GL AVEC OREILLE DE CENTRAGE MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 4
VTE-70510 Roulement 6206 2Z/C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 4
VTE-70751 Ventilateur a filtre 55m3/h_230V_19W_148 X 148 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE A: / RACK A: / ETAGERE 2: 4
VTE-71702 COLLIER tourillon D44 D47 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 4
VTE-83 Roulement 23224 EK MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK A: / ETAGERE 2: 4
VTE-61423 tube inox pour canne injection d'eau four atelier 4,1
VTE-105 Alimentation automate 100-240V 26W MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 5
VTE-235 Roulement galets KRV30-PP-A MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 5
VTE-237 Courroies SPZ 2240 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK B: / ETAGERE 10: 5
VTE-249 Courroies SPC 6300 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 6: 5




VTE-254 Tubes 4*6 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 9: 5
VTE-257 Joint spiralé V2j 316L DN100 PN25/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 5
VTE-323 Joint de palier TSN 526G MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 5
VTE-373 Supports rouleaux D94 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 1: 5
VTE-417 Kit joint de turbine MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 5
VTE-42210 Joint KLINGER Quantum @50x30 Ep 3mm (rondelles isolant) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 5
VTE-51746 Joint spiralé V2J 316L DN200 PN40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 5
VTE-51752 Joint spiralé V1J DN 25 PN 100 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 5
VTE-51990 roulement 2311-K-TVH-C3 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 5
VTE-52808 roulement 6201 2RS MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 5
VTE-563 Galet porteur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 5
VTE-579 filtre a air element ext jcb MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 5
VTE-58556 fut de verin grappin euroben MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 5
VTE-68 Manille lyre HR G2130 CMU 8T5 Boulon Goupille MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 5
VTE-98 Capteur de pression PS 160bar 4-20 mA MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 0: 5
VTE-148 Bloc contact instantanée GVAN11 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 6: 6
VTE-226 Roulement 22211 EK MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 2: 6
VTE-267 Joints spiralés V2j 316L DN15 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-276 Joint spiralé V1J DN20 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-305 Flexible 5/16 0,8m MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 4: 6
VTE-388 Chariots pour guirlande MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 0O: 6
VTE-39 Bague métafram Dint 30 Dext 38 L38 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 6
VTE-398 Goujons M16*89 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 6
VTE-415 Vis a téte cylindrique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 6
VTE-43659 Joint spiralé V1J DN 65 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-475 Bloc additif instantané MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 6
VTE-51757 Joint spiralé V1J DN150 PN 10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-51758 joint spiralé V1) DN125 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-51773 joint spiralé V1J AE $120x90x80 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-59478 Joint spriralé V1) DN50 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 6
VTE-61593 Manchon FF 1/2 Gaz conique 100B A105N MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE N: / / ETAGERE 3: 6
VTE-67 Distributeur hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 6
VTE-71643 Bouchon conique pinoche 320 @15 H30 pas épais MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 3: 6
VTE-76001 Vanne limiteur débit FESTO GRA-1/4-B 0,1-10 Bar MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 2: 6
VTE-76238 porte acier 310x420mm horizontal 1 bras embase 80x8mm MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 1: 6
VTE-261 Joints spiralés V2j 316L DN65 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 7
VTE-395 Bague Carbone D60/82 L10 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 7
VTE-51753 Joint spiralé V1J DN15 PN 10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 7
VTE-53056 limiteur de pression central hydraulique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 7
VTE-58518 Joint spiralé V2J 316L DN 125 Class 600# MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 7
VTE-596 FLEXIBLE MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 7
VTE-597 FLEXIBLE MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 7
VTE-710 Bloc de contacts auxiliaire latéral 13[;150+1 NF pour contacteur type 3RA1 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 7
VTE-71616 Partie réducteur planetaire MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 0: 7
VTE-732 anneau élastique GOMAS ELPEX ENG 320-2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 4: 7
VTE-741 Joint spiralé V1) DN40 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 7
VTE-748 Balai 40 Amp enrouleur pont OM MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 7
VTE-259 Joints spiralés V2j 316L DN150 PN25/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-263 Joints spiralés V2j 316L DN40 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-264 Joints spiralés V2j 316L DN32 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-40 Roulement a double rangée de galets MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 8
VTE-414 Condensateur MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 8
VTE-43662 joint spiralé V1 DN 15 PN 10/100 @39x29 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-443 Contacts O MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 8
VTE-443 Contacts O MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 4: 8
VTE-51769 joint spiralé V1 DN 80 PN 10/100 ¢120x106 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-51771 joint spiralé V1 @50x21 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 8
VTE-68164 Flexible R2T13 EF17G EF17G 90° Ig 450 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 8
VTE-71 Roue en acier Dint 220 L 100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 8
VTE-72 Elingue cable GV cosses M.conique alu 2T7 :Ig 2000 (compensation) MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 2: 8
VTE-732 anneau élastique GOMAS ELPEX ENG 320-2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK B: / ETAGERE 4: 8
VTE-104 Module pour arrét urgence 24V AC/DC MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 1: 9
VTE-397 Jeu de paliers coussinets D60 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 9
VTE-401 Bagues 28*33*3,5 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 9
VTE-420 Joints a lévres graphités MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 9




VTE-43664 Vanne clapet anti retour surpresseur eau de ville. MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK B: / ETAGERE 3:
VTE-51764 joint spiralé V1 DN 65 PN 10/100 (#109x95 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 9
VTE-589 Manchon 50/90 Silicone Renforcé Nomex @50x60_Long 92mm_6 plis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK B: / ETAGERE 2: 9
VTE-71167 Raccord conique tournant femelle @18 Ext 23 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 3: 9
VTE-258 Joints spiralés V2j 316L DN125 PN25/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-260 Joints spiralés V2j 316L DN80 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-262 Joints spiralés V2j 316L DN50 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-265 Joints spiralés V2j 316L DN25 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-266 Joints spiralés V2j 316L DN20 PN10/40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-272 Joint spiralé V1) DN15 PN10 64/160 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-277 Joint spiralé V1) DN10 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-43658 Joint spiralé V1J DN 80 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-51759 joint spiralé V1 DN 25 PN 10/100 @57x43 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-51760 joint spiralé V1 DN 32 PN 10/100 @#65x51 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-51772 joint spiralé V1 @ 74x40 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-70511 Roulement 6306 2Z/C4 GIN MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE D: / RACK C: / ETAGERE 1: 10
VTE-75984 Joint spiralé V1 DN100 PN 10/100 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 10
VTE-376 Demi-Bride usinée D38 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE E: / RACK B: / ETAGERE 3: 11
VTE-51762 joint spiralé V1 DN 40 PN 10/100 @75x61 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 11
VTE-580 joint Spiralé V2J 316 DN8O Class 300/600 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 11
VTE-61585 Barreau de cellule atelier 11
VTE-77808 Connecteur M12 4B Coudé sans cable MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE M: / RACK A: / ETAGERE 2: 11
VTE-1007 Joint 44GW (3200x100ep2mn disque de rupture MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 12
VTE-473 Contact pont M/D MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE M: / RACK B: / ETAGERE 8: 12
VTE-71623 Roulement 16012 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 0: 12
VTE-301 Joint torique MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 14
VTE-60416 Masselotte d’arrét d’urgence MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 3: 14
VTE-407 Joints bronze 21,5%28*1,7 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE B: / RACK A: / ETAGERE 4: 15
VTE-269 Joint spiralé V1) DN100 PN 10/100 MAGASIN Magasin niveau 1/ ALLEE K: / RACK A: 18
VTE-52765 Joint plat PTFE 1/2" EP.2mm pour mano MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 18
VTE-75982 Joint spiralé V1 DN20 PN10/100 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 18
VTE-592 kit membrane electrovanne turbo MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE J: / RACK A: / ETAGERE 2: 20
VTE-60696 Canon @34x65 pour kit joint isolant vapeur lactalis MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK A: 21
VTE-253 Tubes 2,7*4 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE K: / RACK C: / ETAGERE 8: 23
VTE-640 Joint profil 1478 silicone serie 2 TEQ270RB MAGASIN Magasin 2 bas 23
VTE-651 Durite MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE F: / RACK B: / ETAGERE 3: 25
VTE-51 Bague de roulement aiguille IM40 45 20/4 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK A: / ETAGERE 2: 29
VTE-58014 Manche filtrante PRP 600 PT+ (filtre a manche) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK C: / ETAGERE 0: 51
VTE-58015 Panier époxy HT 200°C (pour manche filtrante) MAGASIN Magasin 2 bas / ALLEE E: / RACK C: / ETAGERE 0: 53
VTE-633 coquille de tube de chaudiere D 51 MAGASIN Magasin 2 91
VTE-1016 flexible grapin euroben 2 MAGASIN Magasin niveau 1 / ALLEE C: / RACK B: / ETAGERE 1: 5
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.liiz RAPPORT D'ANALYSE VIBRATOIRE
..
Référence du Rapport 2020/SVv/002
Date d'émission du rapport 06/12/2020

Numéro d'Affaire

Client DALKIA

Adresse ZI La Haie Robert route des Eaux 35500 Vitré

Interlocuteur SAMUEL HAMON

Tél 0299758419 Mail samuel.namon@dalkiawastenergy.fr

Numéro de commande client

Numéro de Contrat

Site de l'intervention VITRE
Interlocuteur Client SAMUEL HAMON
Date de l'intervention 03/12/2020
Horaire 8h30 - 12h30

Machines surveillées

MOTEUR POMPE HYD CELLULE / MOTEUR POMPE HYD EQUIPEMENT AUXILIAIRE / MOTEUR VENTILATEUR AIR PRIMAIRE /

MOTEUR VENTILATEUR AIR SECONDAIRE / MOTEUR VENTILATEUR AIR REFROIDISSEMENT TDF / MOTEUR VENTILATEUR EXHAURE
MOTEUR POMPE ALIMENTAIRE N°1/MOTEUR POMPE ALIMENTAIRE N°2 / AEROCONDENSEUR / MOTEUR CRIBLE 1/MOTEUR CRIBL
MOTEUR GRENAILLE / MOTEUR POMPE CONDENSAT

Intervenant AEHz GUILLOU ERIC
Mail eguillou@aehz.fr
Cartification Number: M-1115-01
< dacti ST
Rédaction du rapport GUILLOU ERIC R -
ERIC GUILLOU
Certifiad Vibration Analyst ISO Category 11
/E.‘ Sté AEHz 58 rue des Clos des Vignes 35690 ACIGNE
e Tél 06 50 99 31 71 - www.aehz.fr - eguillou@aehz.fr
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o MATERIELS UTILISES POUR LA REALISATION
y Hz DES MESURES ET ANALYSES VIBRATOIRES

MESURE ET ANALYSE VIBRATOIRE

Capteur de vibrations AC102-1A CTC Plage de fréquence 0,5 - 15000 Hz
Sonde manuelle onde de chocs SPM

Logiciel Condmaster RUBY SPM

Collecteur et Analyseur LEONOVA DIAMOND SPM

[. eim

' IINEERREREEE
| | | .
MESURE DE LA VITESSE DE ROTATION “ et

Lampe Stroboscopique TKRS10 SKF

DETECTION DE BRUITS MECANIQUES

Stethoscope électronique TMST3 SKF

MESURE DE TEMPERATURE

Thermomeétre KIMO

NORME APPLICABLE

ISO 10816

/E.. Sté AEHz 58 rue des Clos des Vignes 35690 ACIGNE
= Tél 06 50 99 31 71 - www.aehz.fr - eguillou@aehz.fr
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RECAPITULATIF DES MESURES REALISEES

EQUIPEMENT EN BON ETAT

EVOLUTION

EQUIPEMENT A SURVEILLER; DEGRADATION D'UN COMPOSANT

MECANIQUE IDENTIFIE

_ EQUIPEMENT NECESSITANT UNE INTERVENTION
EVOLUTION PAR
RAPPORT AUX INTERVENTION A
EQUIPEMENT DERNIERES ACTIONS A ENTREPRENDRE PLANIFIER PRIORITE
MESURES

POMPE HYD CELLULE RAS NON
POMPE HYD
EQUIPEMENT RAS NON
AUXILIAIRE
VENTILATEUR AR
PRIMAIRE RAS NON
VENTILATEUR AR
SECONDARRE RAS NON
VENTILATEUR AR
REFROIDISSEMENT Réaliser un graissage du roulement ventilateur cété ventilateur oul DES QUE POSSIBLE
TDF
VENTILATEUR
EXHAURE RAS NON
ZgMPE ALIMENTAIRE Réaliser un graissage du roulement pompe c6té moteur oul DES QUE POSSIBLE
P?MPE ALIMENTAIRE RAS NON
N°2

> Remplacer les roulements moteur
POMPE CONDENSAT > Réaliser un graissage du roulement pompe coté moteur et opposé moteur oul DES QUE POSSIBLE

ou lubrifiant
AEROCONDENSEUR RAS NON
MOTEUR CRIBLE 1 RAS NON
MOTEUR CRIBLE 2 RAS NON

MOTEUR GRENAILLE

MESURE NON REALISEE A LA DEMANDE DU CLIENT
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: :dalkl DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE 03/12/2020

GROUPE eD!
VITRE
POMPE HYDRAULIQUE CELLULE
Type | n°série LEROY SOMER LS180S4
Puissance 18,5 Kw Vit.Nom. 1491 t/min Intensité  NC Amp.
Roulements Avant 6310ZC3 Arriére 6210ZC3
Graisseurs Avant NON Arriére NON
Type Alim. DIRECT Fq affichée NA Hz
Historique REMPLACEMENT ROULEMENTS 2014
Divers NC
Type DIRECT
Type / Réf. NC Constructeur NC
Coté Moteur Palier NC Roulement NC
Coté Opposé Moteur Palier NC Roulement NC
Historique NC
Divers NC
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire 2,82 mm/s 2,77V AU 24/03/2020 VERTICALE
Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s
Niveau 2
Roulement 82,27 mis 26,44 AU 24/03/2020 RAS
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
7 24 202
Roulement 42,51 mls 63,9 AU /03/2020 RAS
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
TempC | 39 cl 41 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Temp°C 37 c° 38 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Type NC
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Niveau dBm/dBc AU
Roulement
Seuils d'Alarme > 21 dBm/dBc
Temp°C I C°|
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau mmis
Vibratoire
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s
Niveau dBm/dBc AU
Roulement
Seuils d'Alarme > 21 dBm/dBc
Temp°C (03 AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
Type NC
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MOTEUR

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

POMPE

FIXATION MECANIQUE
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CM

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE COM

ETAT DE L'ACCOUPLEMENT
ETAT DU CARTER DE SECURITE

ABSENCE DE FUITE HYDRAULIQUE

CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS

CONTROLE

CONFORME

| 1IRinitll e | 1NN
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE 03/12/2020

GROUPE €DF

Unité

VITRE

Département

Equipement

POMPE HYDRAULIQUE EQUIPEMENT AUXILIAIRE

Caractéristiques Techniques

Type / n°série LEROY SOMER LS180S4
Puissance 18,5 Kw Vit.Nom. 1497 t/min Intensitt  NC Amp.
5 |Roulements Avant 6310ZC3 Arriére 6210ZC3
% Graisseurs Avant Oul Arriére Oul
= [Type Alim. DIRECT Fq affichée NA Hz
Historique REMPLACEMENT ROULEMENTS 2014
Divers NC
9 |Type DIRECT
£
»
=
o
'_
Type | Réf. NC Constructeur NC
8_ Coté Moteur Palier NC Roulement NC
g Coté Opposé Moteur Palier NC Roulement NC
5 |Historique NC
Divers NC
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 372  mmis 2,59A AU 24/03/2020
Vibratoire
PMAV — Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s
veau 40,57 mis? 30,61 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/32
Niveau 2
PMARI Roulement 4534 mls 24,14 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s2
T°C AV Temp°C 37 C 36 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
T°C AR Temp°C 33 C 33 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
: FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s
Niveau
PPCM Roulement dBmidBe AU
Seuils d'Alarme > 21 dBm/dBc
Temp°C C°I AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s
Niveau
FECOM  Roulement dBmidBe AU
Seuils d'Alarme > 21 dBm/dBc
Temp°C C°| AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
GRAIS.| __TvPe NC |

Page 8 de 44

Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant est de 15
grammes soit 15 coups de pompe et la fréquence
est de 5400 heures; pour le roulement arriere, la
quantité est de 9 grammes soit 9 coups de pompe

| et la fréquence est de 5800 heures

Diagnostics / Commentaires



MOTEUR

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

POMPE
FIXATION MECANIQUE
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CM

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE COM

ETAT DE L'ACCOUPLEMENT
ETAT DU CARTER DE SECURITE

ABSENCE DE FUITE HYDRAULIQUE

CONCLUSION DU CONTROLE :

CONTROLE

CONFORME

| IRinit) e | NI
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE €DF

Unité

VITRE

Département

Equipement

POMPE ALIMENTAIRE N°1

Caractéristiques Techniques |

Type / n°série SIEMENS 1LE15232BA234AB4 1CV3222A
Puissance 45 Kw Vit.Nom. 2971 t/min Intensité  NC Amp.
5 |Roulements Avant 6213ZC3 Arriere 6213ZC3
% Graisseurs Avant NON Arriere NON
= |type Alim. DIRECT Fq affichée NA Hz
Historique NC
Divers NC
9 |type DIRECT
=
7
c
o
'_
Type / Réf. NC Constructeut NC
g_ Coté Moteur Palier NC Roulement NC
g Coté Opposé Moteur Palier NC Roulement NC
5 |Historique NC
Divers NC

Niveau Vibratoire Moteur

Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau mmls
Vibratoire
PMAV Seuils d'Alarme > %8 mm/s
Niveau 33,11 mis? 65,43 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Niveau 2
PMAR | Roulement 38,65 mlis 16,17 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
roeayl  Temoc 30 c 36 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
roeapl  Temoc 28 c 31 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
' FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 158 mm/s 1,88H AU 24/03/2020
Vibratoire
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s _
Niveau 2
PPCM Roulement 24327 mlis 243,6 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp°C 42 (03 45 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > %8 mm/s
Niveau 2
BBCOMl  Roulomont 4449 mis 46,9 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp°C 47 (03 49 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Grais| e NC

Page 11 de 44

Diagnostics / Commentaires

Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

PM
AR

Réaliser un graissage du roulement pompe céoté

moteur

RAS



MOTEUR

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

POMPE
FIXATION MECANIQUE
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CM

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE COM

ETAT DE L'ACCOUPLEMENT
ETAT DU CARTER DE SECURITE

ABSENCE DE FUITE HYDRAULIQUE

CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS

CONTROLE

CONFORME

JHIRInii e | NN
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE €D
Unité VITRE
Département
Equipement POMPE ALIMENTAIRE N°2
Caractéristiques Techniques
Type I n°série SIEMENS 1LL15232BA234AB4Z
Puissance 45 Kw 2980 t/min Intensité  NC Amp.
5 Roulements Avant 6213ZC3 Arriere 6213ZC3
% Graisseurs Avant Arriére NON
= |Type Alim. DIRECT Fq affichée NA Hz
Historique NC
Divers NC
2 |type DIRECT
£
[72]
c
=
|_
Type | Réf. Constructeur NC
g_ Coté Moteur Palier NC Roulement NC
g Coté Opposé Moteur Palier NC Roulement NC
5 |Historique NC
Divers NC
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 086 mmis 1,41V AU 11/02/2019
Vibratoire
PMAV — Seuils d'Alarme > 2.8 mm/s
veau 7,06 mis? 44,01 AU 06/08/2019
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
PMARI Roulement 246 mis 20,29 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 200 m/sz
coepy] Temoc | 35 c?| 34 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 60 C°
ceppl Temec | 29 cf 29 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
' FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 148  mmis 0,37H AU 06/08/2019
Vibratoire
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s _
pecm]| pere | 9526 mis? 58,18 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Temp'c | 48 c?| 55 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s
ppcom| Niveau 71,19 mis? 59,45 AU 06/08/2019
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Temp°C | 44 cl 54 AU 06/08/2019
Seuils d'Alarme > 60 C°
GRAIS. Type NC
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Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

Diagnostics / Commentaires

VERTICALE

RAS




MOTEUR

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

POMPE

FIXATION MECANIQUE
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CM

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE COM

ETAT DE L'ACCOUPLEMENT
ETAT DU CARTER DE SECURITE

ABSENCE DE FUITE HYDRAULIQUE

CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS

CONTROLE
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE €D
Unité VITRE
Département
Equipement POMPE CONDENSAT
Caractéristiques Techniques
Type / n°série NC
Puissance NC Kw Vit.Nom. 2929 t/min Intensité  NC Amp.
5 |Roulements Avant NC Arriére NC
% Graisseurs Avant NON Arriére NON
= |Type Alim. DIRECT Fq affichée NA Hz
Historique NC
Divers NC
9 |Type DIRECT
£
7
=
o
'_
Type | Réf. NC Constructeur NC
8_ Coté Moteur Palier NC Roulement NC
g Coté Opposé Moteur Palier NC Roulement NC
5 |Historique NC
Divers NC
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
PMAV — Seuils d'Alarme > 2.8 mm/s
iveau - mls? AU
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Niveau 2
PMAR| Rouement [EERESI ™M/S AU
Seuils d'Alarme > 200 m/s2
coepy] Temoc | 33 c?| AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
T°C AR Temp°C I 28 C I AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
' FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire 1,13 mm/s AU
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s _
Niveau
PPCM | Roulement 192,77 m/s? AU
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Tempc | 39 c?| AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s
ppcom| _Nveu 1928 mis? AU
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Temp°C | 39 c°] AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
GRAIS.| Ty NC
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PP

com PM

AR

Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

Remplacer le roulement avant moteur

RAS

Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

Réaliser un graissage du roulement pompe c6té
moteur ou lubrifiant

Réaliser un graissage du roulement pompe céoté
opposé moteur ou lubrifiant




MOTEUR

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

POMPE

FIXATION MECANIQUE
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CM

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE COM

ETAT DE L'ACCOUPLEMENT
ETAT DU CARTER DE SECURITE

ABSENCE DE FUITE HYDRAULIQUE

CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS

CONTROLE

CONFORME
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE eD!
Unité VITRE
Département
Equipement VENTILATEUR AIR SECONDAIRE
Caractéristiques Techniques
Type / n°série NC
Puissance Kw Vit.Nom. 1492 t/min Intensité  NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arriere NC
% Graisseurs Avant NON Arriére NON
= |Type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique
Divers MESURE A 50%
e DIRECT
£
@
c
&
'_
Type / Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NA
% Palier CV Type de palier NA Roulement NA
o Historique
Divers
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire 0.79 mm/s AU
PMAV -
Niveau 10,24 mis? AU
Roulement
T S
Niveau 2
PMAR ] Roulement 454 mis AU
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
T°C AV Temp°C 23 c° AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
o -]
T°C AR Temp°C 22 C I AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
GrRAls.| T NC
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Diagnostics / Commentaires

AXIALE

RAS

RAS




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE

ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION
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ETAT DES PRESSES ETOUPES

CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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GROUPE €Dl

DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

Unité

VITRE

Département

Equipement

VENTILATEUR AIR PRIMAIRE

Caractéristiques Techniques

Type / n°série NC
Puissance Kw Vit.Nom. 1492 t/min Intensité NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arriére NC
< |craisseurs Avant NON Arriére NON
= |Type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique
Divers MESURE A 50%
2 |Type DIRECT
=
7}
c
L
'_
Type | Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NA
% Palier CV Type de palier NA Roulement NA
o Historique
Divers MESURE A 50%
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire 3.24 mm/s AU
Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s _
PMAV Ni -
veau 724 mis? AU
Roulement
R
Niveau 2
PMAR | Routement 289 m/s AU
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
o o
T°C AV Temp°C 27 C I AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
o o
T°C AR Temp°C 25 C I AU
Seuils d'Alarme > 60 C°
GRAIS|  Tvpe NC
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Diagnostics / Commentaires

VERTICALE




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

1000
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE €DF
Unite VITRE
Département
Equipement VENTILATEUR EXHAURE
Caractéristiques Techniques
Type / n°série ELKTRIM 315ML4
Puissance 160 Kw  Vit.Nom. 1500 t/min Intensité  NC Amp.
5 |Roulements Avant 6322C3 Arriére 6318C3
% Graisseurs Avant Oul Arriére Oul
= |Type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique REMPLACEMENT ROULEMENTS 2015
Divers
9 |Type DIRECT
=
2 |Poulie Motrice NC Réceptrice NC
©
i~ |courroies NC Vitesse Récepteur 1500 t/min
Type / Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier SNL518615 Roulement 22218EKC3
% Palier CV Type de palier SNL518615 Roulement 22218EKC3
5 |Historique REMPLACEMENT ROULEMENTS EN 09/2015
Divers
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
PMAV — Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s
veau 113,54 mis? 104 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
PMAR Roulement 107,04 mis 45,45 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
T°C AV Temp°C 17 c° 22 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
T°C AR Temp°C 13 (03 17 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
' FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 226 mm/s 4,63V AU 24/03/2020
Vibratoire
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s _
pee | o | 2879 mist 39,93 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp°C I 32 C°| 44 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 4,5 mm/s
pov | o | 3689 mis? 37,14 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/32
Tempc | 18 c 42 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
BASE DE CALCUL :
GRAIS. Type AKRONEX EP2 FONCTIONNEMENT 24 H
APPOINT PAR LE COTE
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Diagnostics / Commentaires

Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant est de 60
grammes soit 60 coups de pompe et la fréquence
est de 2400 heures; pour le roulement arriére, la
quantité est de 41 grammes soit 41 coups de
pompe et la fréquence est de 3200 heures

Diagnostics / Commentaires

VERTICALE

RAS

RAS

Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant et arriéere est de
32 grammes pour chaque roulement soit 32
coups de pompe pour chaque roulement et la
fréquence est de 1300 heures.
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CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER CC
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER CV
FIXATION MECANIQUE PALIER CC
FIXATION MECANIQUE PALIER CV

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

VITRE

VENTILATEUR AIR REFROIDISSEMENT

Type / n°série NC

Puissance NC Kw 1475 t/min Intensitt  NC Amp.
Roulements Avant Arriére 6318C3
Graisseurs Avant Arriére Oul

Type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique REMPLACEMENT ROULEMENTS 2013

Divers

Type COURROIE

Poulie Motrice Réceptrice NC
Courroies NC Vitesse Récepteur NC t/min
Type / Réf. Type Référence NC

Palier CC Type de palier SNL518615 Roulement 22220EKC3
Palier CV Type de palier SNL518615 Roulement 22220EKC3
Historique EQUILIBRAGE TURBINE REMPLACEMENT ROULEMENTS ET PALIERS 03/2016
Divers

Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s
Niveau 5364 mis? 121,2 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Niveau 2568 mis? 77,74 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp*C 28 c 23 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Temp°C 26 (03 22 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :

FONCTIONNEMENT 24 H

Mesure actuelle

Mesure précédente

Niveau 237 mmis 1,22A AU 24/03/2020
Vibratoire
Seuils d'alarme > 2,8 mm/s _
Niveau 396 mis? 40,64 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp°C 20 ce 23 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'alarme > 4,5 mm/s
Niveau 1087 mis* 58,99 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/s?
Temp°C 21 (03 28 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C° _
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :

FONCTIONNEMENT 24 H
APPOINT PAR LE COTE
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Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant est de 41
grammes soit 41 coups de pompe et la fréquence
est de 3300 heures; pour le roulement arriére, la
quantité est de 41 grammes soit 41 coups de
pompe et la fréquence est de 3300 heures

AXIALE

RAS

Réaliser un graissage du roulement ventilateur
cété ventilateur

Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant et arriére est de
41 grammes pour chaque roulement soit 41
coups de pompe pour chaque roulement et la
fréquence est de 1000 heures.




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER CC
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER CV
FIXATION MECANIQUE PALIER CC
FIXATION MECANIQUE PALIER CV

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

GROUPE €Dl
Unité VITRE
Département
Equipement AEROCONDENSEUR
Caractéristiques Techniques
Type / n°série NC
Puissance NC Kw VitNom. NC t/min Intensité NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arrigre NC
© |craisseurs Avant NON Arriére NON
= Type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique
Divers
2 [type COURROIE
£
2 |Poulie Motrice NC Réceptrice NC
E Courroies NC Vitesse Récepteur ~ NC t/min
Type | Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NC
% Palier CV Type de palier NA Roulement NC
o Historique
Divers MESURE A 100%
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau 364  mmis 3,37V AU 24/03/2020
Vibratoire
PMAV — Seuils d'Alarme > 45 mm/s
lveau 17,1 mis? 18,88 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
PMAR Roulement 36,87 mlis 26,35 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/32
el Temec | 22 c 20 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
o o
T°C AR Temp°C 20 C 20 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
: FONCTIONNEMENT 24 H
Niveau vibratoire Paliers
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau mis? 6,41 AU 24/03/2020
Roulement
PlNF Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Temp°C | C°| 16 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
Niveau mls? 11,78 AU 24/03/2020
Roulement
PSUP RO
Temp°C c° 16 AU 24/03/2020
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
BASE DE CALCUL :
GRAIS. Type AKRONEX EP2 FONCTIONNEMENT 24 H
APPOINT PAR LE COTE
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Diagnostics / Commentaires

HORIZONTALE

Diagnostics / Commentaires

La mesure n'a pu étre réalisée a la demande du
client

La mesure n'a pu étre réalisée a la demande du
client

Référence d'une graisse AKRONEX EP2, la
quantité pour le roulement avant et arriére est de
41 grammes pour chaque roulement soit 41
coups de pompe pour chaque roulement et la
fréquence est de 1000 heures.



CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER INF
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER SUP
FIXATION MECANIQUE PALIER INF

FIXATION MECANIQUE PALIER SUP

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS

Page 34 de 44



IMAGE THERMIQUE

Foint 1?.8 oc

am .

- L Ly
=& & L f 1T & 1 T &% § §
I e . S e = =

ST L E T R R T T T 1 1 Bl

el

Page 35 de 44



VITRE

DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

Département

Equipement

MOTEUR CRIBLE 1

Caractéristiques Techniques

Type / n°série NC
Puissance NC Kw Vit.Nom. NC t/min Intensitt  NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arriére NC
< |Graisseurs Avant NON Arriére NON
= |type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique
Divers
é’ Type NA
2 |Poulie Motrice NC Réceptrice NC
©
i~ |courroies NC Vitesse Récepteur ~ NC t/min
Type | Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NC
% Palier CV Type de palier NA Roulement NC
o Historique
Divers
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'Alarme
PMAV 5
veau 15,96 mis? 22,01 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
PMART Roulement 26,21 mis 10,72 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s2
o] Temec | 28 c 33 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
o o
T°C AR Temp°C 28 C 33 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
: FONCTIONNEMENT 24 H
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Diagnostics / Commentaires




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER INF
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER SUP
FIXATION MECANIQUE PALIER INF

FIXATION MECANIQUE PALIER SUP

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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VITRE

DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE

03/12/2020

Département

Equipement

MOTEUR CRIBLE 2 (COTE USINE)

Caractéristiques Techniques

Type / n°série NC
Puissance NC Kw Vit.Nom. NC t/min Intensitt  NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arriére NC
< |Graisseurs Avant NON Arriére NON
= |type Alim. VARIATEUR Fq affichée NA Hz
Historique
Divers
é’ Type NA
2 |Poulie Motrice NC Réceptrice NC
©
i~ |courroies NC Vitesse Récepteur ~ NC t/min
Type | Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NC
% Palier CV Type de palier NA Roulement NC
o Historique
Divers
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau
Vibratoire mm/s AU
Seuils d'Alarme
PMAV N
veau 12,73 mis? 14,13 AU 24/03/2020
Roulement
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
Niveau 2
PMART Roulement 17,12 mls 23,61 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/s2
ey Temec | 20 c 37 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
o o
T°C AR Temp°C 35 C 37 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
: FONCTIONNEMENT 24 H
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Diagnostics / Commentaires




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER INF
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER SUP
FIXATION MECANIQUE PALIER INF

FIXATION MECANIQUE PALIER SUP

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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CONCLUSION DU CONTROLE :

RAS
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VITRE

DALKIA SITE DE PRODUCTION VITRE 03/12/2020

Département

Equipement

MOTEUR GRENAILLE

Caractéristiques Techniques

Type / n°série NC
Puissance NC Kw Vit.Nom. 1481 t/min Intensité  NC Amp.
= |Roulements Avant NC Arriére NC
© |craisseurs Avant NON Arriére NON
= Type Alim. NC Fq affichée NA Hz
Historique
Divers
E Type NA
2 |Poulie Motrice NC Réceptrice NC
©
i~ |courroies NC Vitesse Récepteur ~ NC t/min
Type | Réf. Type NC Référence NC
& |Palier CC Type de palier NA Roulement NC
% Palier CV Type de palier NA Roulement NC
o Historique
Divers
Niveau Vibratoire Moteur
Mesure actuelle Mesure précédente
Niveau mmis 1,61V AU 24/03/2020
Vibratoire
Seuils d'Alarme > 2,8 mm/s _
PMAV Ni
lveau m/s? 40,34 AU 24/03/2020
Roulement
R—T
Niveau 2
PMAR I Roulement m/s 14,9 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 200 m/SZ
voeayl Temc | c 37 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
T°C AR Temp°C C 34 AU 24/03/2020
Seuils d'Alarme > 60 C°
LOGICIEL UTILISE SKF DIALSET V6.00
GRAIS Type AKRONEX EP2 BASE DE CALCUL :
: FONCTIONNEMENT 24 H
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Diagnostics / Commentaires

La mesure n'a pu étre réalisée a la demande du
client

La mesure n'a pu étre réalisée a la demande du
client




CONTROLE

MOTEUR
CONFORME NON CONFORME NON

APPLICABLE

FIXATION MECANIQUE

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE AVANT

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE ARRIERE

ETAT DE LA POULIE MOTRICE
ETAT DU CABLE D'ALIMENTATION

ETAT DES PRESSES ETOUPES

VENTILATEUR
FIXATION MECANIQUE VENTILATEUR
ETAT DES SUSPENSIONS ELASTIQUES

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CC

FONCTIONNEMENT GRAISSEUR
AUTOMATIQUE CV

ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER INF
ETAT DES JOINTS ETANCHEITE PALIER SUP
FIXATION MECANIQUE PALIER INF

FIXATION MECANIQUE PALIER SUP

ETAT DE LA POULIE RECEPTRICE

ETAT DES COURROIES

TENSION DES COURROIES

ETAT DU CARTER DE SECURITE
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ANNEXE 9

Extrait du tableau de suivi des contréles périodique
réglementaire
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TABLEAU DE SUIVI DES CONTROLES PERIODIQUES

[ J Z
.- . SITE DE
%~ dalkia wastenergy (REGLEMENTAIRES OU Dalkia Wastenergy)
VITRE
Thémati EnuiEements S Périodicité ré Organisme de P
ematiques Th::‘es ype de controle (mois) vérification ate dernier controle
Installations : 2 .
dectriques | INstallations électriques
'gf;ac't'ﬁ;'jgj Installations électriques avec obtention du Q18 Vérification périodique 12 APAVE 22/10/2020
Installations : 4 : A A
Al uEs Installations électriques Controle périodique 12 APAVE 22/10/2020
":et";'t'ﬁssg: Thermographie Infrarouge avec obtention du Q19 Veérification périodique Non précisé APAVE 25/09/2020
Installations ) fe P Non précisé (prescription TRANSFO
Al Transformateurs de puissance Vérification périodique assureurs) SERVICE 11/06/2020
Levage Accessoires et appareils de levage (cf. onglet (1) Appareils de levage)
oz Agparglls de levage mobiles (chariots élévateurs, plates-formes Veérification périodique 6 APAVE 21/02/2021
élévatrices...)
[T eoeRil |/ Ppareils de levage installés 4 demeure Veérification périodique 12 DEKRA 14/10/2020
(Pont roulant, potence...)
Levage Pont roulant Vérification périodique Non précisé (prescription DEKRA 14/10/2020
assureurs)
Levage Pont roulant Verification périodique Non précisé (prescription DEKRA 14/10/2020
assureurs)
Lo Accessglres dg levage (élingues, palans, cric de levage, cric de levage Veérification périodique 12 APAVE 14/12/2020
hydraulique, clé de levage...)
Levage Ascenseurs et monte-charges (cf. onglet (2) Précision ascenseurs + flash réglementaire sécurité n°2)
Travail en hauteur [ Equipement pour le travail et les accés en hauteur
Travail en hauteur | SYStéMe de protection individuelle contre les chutes de hauteur Veérification périodique 12 APAVE 14/12/2020
(Longe, harnais...)
R Ry p— Echelles, escabeaux, plateformes individuelles roulantes (PIR et PIRL) Controle périodique Non précisé APAVE 14/12/2020
APrere s> | Appareils sous pression soumis a I'arrété du 20 novembre 2017 (y compris les ESP néo-soumis)
App:rr:si:::“s Récipients sous pression (hors générateur de vapeur) Vérification périodique 48 el ;z;!;lel-,zasupllste 30/09/2019
App;r:siljjﬁus Récipients sous pression (hors générateur de vapeur) Requalification 120 peij ;ZI;IeEasupllste 30/09/2019
Appareils sous | Générateur de vapeur (y compris ceux exploités sans présence Veérification périodique 24 Voir tableau liste 26/03/2019
pression humaine permanente) P q des ESP
Appareils sous | Générateur de vapeur (y compris ceux exploités sans présence Requalification 120 Voir tableau liste 15/03/2018
pression humaine permanente) q des ESP
Chaudiére Installations thermiques - Chaudiére
. . . Non précisé (prescription
Chaudiere Détection fixe gaz (brdleur...) Verlﬁcaglon périodique et assureurs et SECAUTO 13/05/2020
étalonnage
constructeurs)
chaudiére d'une puissance nominale supérieure a 400 kW et inférieure
a 20 MW, alimentée par un combustible liquide ou gazeux, ou par du
Chaudiére charbon ou du lignite), sauf les chaudiéeres dites de récupération, Vérification périodique 24 APAVE 26/03/2019
alimentées d'une maniére habituelle par les gaz de combustion de
machines thermiques.
Incendie Incendie
Incendie Extincteurs avec obtention du certificat Q4 Vérification périodique 12 SICLI 03/07/2020
Incendie RIA Vérification périodique 12 SICLI 20/07/2020
Incendie Bornes incendie ou poteaux incendie Vérification périodique Périodicité appropriée SICLI 18/12/2020
Incendie Détection incendie Vérification périodique Périodicité appropriée CHUBB 12/10/2020
Incendie Détection incendie Maintenance Périodicité appropriée CHUBB 02/07/2020
Incendie Systéme d'alarme d'évacuation (acoustique et lumineux) Contréle périodique 6 CHUBB 10/12/2020
Incendie Systéme d'alarme d'évacuation (acoustique et lumineux) Contréle périodique 12 CHuUBB 02/07/2020
Incendie Rideau d'eau (Arrosage vitres pontiers...) Contréle périodique Périodicité appropriée Interne 21/01/2021
Incendie BAES Vérification périodique 12 SICLI 30/07/2020
Incendie Exutoires de fumée / Désenfumage Vérification périodique 12 SICLI 07/07/2020
Pont bascule Pont bascule
Pont bascule Pont bascule Controle périodique Non précisé PMS 11/06/2020
Porte et portails [ Porte et portails
) o . Réguliérement (précisé
. Portes et portails manuels et motorisés (pouvant occasionner des N S .
Porte et portails accidents en cas de chute) Contrdle périodique _par le dossier de EFI 06/05/2020
maintenance constructeur)
Porte et portails | "-2"te 6t portails automatiques et semi-automatiques Controle périodique 6 DEFI 21/01/2021
Hall de déchargement
Porte et portails | Porte et portails automatiques et semi-automatiques Contréle périodique 6 APAVE 25/06/2020
Radioprotection | Portique détection radioactivité
Radioprotection | Portique détection radioactivité Contréle périodique 12 AM2C 05/03/2020
Radioprotection | Radiameétre portatif Contrdle périodique 12 AM2C 05/05/2020
Climatisaton [ Climatisation
Ventilation Ventilation
Foudre Protection foudre
Foudre Installation de protection contre la foudre (paratonnerre et parafoudre) Vérification périodique 12 APAVE 02/04/2020
Foudre Installation de protection contre la foudre (paratonnerre et parafoudre) Vérification périodique 24 APAVE 02/04/2020
Amiante Amiante
Amiante Selon I?TA: Zc')nes avec ‘présence d'amiantg et rr]altériel en bon état Vérificgtlionl visuelle 36 APAVE 22/05/2018
et/ou niveau d'empoussiérement < 5 fibres/litre d'air périodique
Véhicule Véhicule
Véhicule Véhicule de plus de 4 ans (avec poids < 3,5 tonnes) Contrdle technique 24 01/01/2020
Bruit Bruit - Acoustique
Bruit Contréle limite émergence Contréle périodique 60 acoustique Hernot 10/12/2018
Bruit Mesures des niveaux sonores dans l'usine Contréle périodique 60 12/03/2017




TABLEAU DE SUIVI DES CONTROLES PERIODIQUES

[ J Z
- - . SITE DE
%~ dalkia wastenergy (REGLEMENTAIRES OU Dalkia Wastenergy)
VITRE
. Eauipsinents . Périodicité ré Organisme de ) .
Thématiques Th:rl:1 o Type de controle (mois) verification Date dernier contréle
EPI Equipement de Protection Individuel
EPI Casques Contréle périodique Réguliérement Interne 05/11/2020
EPI EPI local électrique Controle périodique Réguliérement Interne 05/11/2020
EPI Masque complet ou demi-masque Vérification périodique Non précisé Interne 05/11/2020
EPI Masque complet ou demi-masque Veérification périodique Non précisé Interne 05/11/2020
EPI Casque ou cagoule Vérification périodique Non précisé Interne 05/11/2020
EPI Gilet de sauvetage gonflable (bouée) Vérification périodique 12 Interne 23/06/2020
EPI Détecteur portatif de gaz Etalonnage Réguliérement SECAUTO 13/05/2020
_— Di . . . L N S L s Controle interne
ispositif de protection du travailleur isolé (PTI) Controle périodique Non précisé trimestiel 21/01/2021
EPC Equipement de Protection Collective
EPC Douche de sécurité et rince ceil fixes Contréle périodique Non précisé Interne 07/02/2020
EPC Armoire a pharmacie Contréle périodique Non précisé Interne 21/01/2021
EPC Défibrillateur Contréle périodique Non précisé Interne 21/01/2021
EPC Gardes-corps et caillebotis Controle périodique Non précisé Interne 03/10/2021
Fluides
frigoragén,es/gaz Fluides frigorigénes et gaz fluorés
uores
Fluides : ; OO
frigorigenesigaz | auipements contenant 2 kg de fluides frigorigénes ou 3 kg de gaz Controle d'étanchéité 12 FCPL 22/04/2020
fluorés fluore
Mécanique Equipements mécaniques et process
Machines & meuler (meules naturelles ou artificielles d'un diameétre
Mécanique  |SuPérieur@51mmet ) o Vérification périodique Périodicité appropri¢e Machine neuve 01/10/2020
équipant des machines fixes lorsque la vitesse périphérique de ces
meules demeure égale ou supérieure & 12 m/s)
Rejets s .
atmosphériques | ANalyse des polluants atmosphériques
Interne WINSCAN
Rejets A . . (Rapport journalier / n
e EES Mesures a I'émission des gaz Surveillance continu mensuel et synthése En continu
journaliére)
Rejets 5 Mamicc Vérification périodique APAVE
TR RGeS Mesures a I'émission des gaz (externe) 6 Inopina IRH 11/01/2021
Rejets 5 A micc Vérification périodique APAVE
ST EHES Mesures a I'émission des gaz (externe) 6 Inopiné IRH 11/01/2021
Rejets 5 amiaa Vérification périodique 1
atmosplhériques Mesures & I'émission des gaz (externe) (4 sem.) APAVE Mensuel
Rejets A e Vérification périodique
atmosphériques | M€SUres a I'émission des gaz (externe) 1(4 sem.) APAVE Mensuel
atmasniiaues | SUrveillance des Impacts sur I'environnement
Rejets < - Vérification périodique
ST S Retombées atmosphériques (externe) 12 AAIR LICHENS 04/09/2020
Rejets i i Veérification périodique
ST EREED Qualité de I'air (externe) cf. APAE AAIR LICHENS 02/05/2019
Rejets liquides [ Milieu naturel Surveillance ponctuelle aI'I:ddr:irr?izg'gﬁodne
Rejets solides Machefers
Rejets solides | Machefers - Analyse mensuelle COT ou imbrilés Ver|f|ca(gc))(;16;r):;|)od|que 1 SOCOR Mensuel
Rejets solides | Machefers - Analyse de la teneur intrinséque en éléments polluants Verifical(i())(?e;:sg)odique 1ou3 SOCOR Trimestriel
Rejets solides | Méachefers - Analyse du comportement & la lixiviation Verlﬂca(t:)):e;r)ﬁg)odlque 1ou3 SOCOR Trimestriel
Rejets solides [ Machefers - Qualité des résidus d'incinération Ver|f|ca(téc))(?e;r):;|)od|que 1 SOCOR Trimestriel
Rejets solides [ REFIOM, cendres
Rejets solides | REFIOM - Analyse trimestrielle Vérification périodique 3 SOCOR Trimestriel

(externe)

Rejets liquides

Analyses des effluents aqueux

Equipements de

Controles des équipements de mesure en continu (MIR) et en semi continu (AMESA) des polluants atmosphériques et aqueux

surveillance
quf:glf;r:z:e Equipement de mesures en continu des polluants atmosphériques Vérifica(gc))(?e;r)f;i)odique 12 APAVE 04/12/2019
Eq::ﬁ:"e:r:zede Equipement de mesures en continu des polluants atmosphériques Vérifica(g?(?e;:r?’éi)odique 36 APAVE 18/06/2020
Equipements de Equipemgr_ﬂ de mesures en semi-continu des polluants Vérification périodique 12 SECAUTO 18/06/2020
surveillance atmosphériques (externe)
Eaupementsde | Exigences nationales Traitement thermique des déchets non dangereux
Eq:llprsgue;r:z:e Evaluation annuelle PCI Vérification périodique 12 Interne Mensuel
Eq:lep:g"e:r:iéje contrdle annuel des équipements de mesure de la performance Veérification périodique 12 APAVE 25/06/2020

énergétique (compteur d'énergie)
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Comptes rendu d’incident de maintenance
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Réferences | Date incident | MAINTENANCE INTITULE du CRI
02-2020 29/01/2020 X Fuite condensat chambre B du reseau LACTALIS
03'-2020 17/02/2020 X NTB bache + NTB ballon chaudiere
03-2020 11/01/2020 X NTB chaudiere=> mise en securité du generateur vapeur.
04'-2020 05/03/2020 X Arbre du balancier refroidisseur 2eme parcours HS
06-2020 23/03/2020 X Pas de couplage GTA au reseau EDF
08-2020 05/05/2020 X fuite d'eau sur le rechauffeur ballon chaudiere
09-2020 18/05/2020 X fuite vapeur économiseur
11-2020 03/06/2020 X Fissure cellule
15-2020 30/06/2020 X fuite vapeur sur le collecteur principale avant GTA
20-2020 08/08/2020 X Coupure ligne HTA
21-2020 09/08/2020 X Fuite chaudiére
24-2020 08/09/2020 X Fuite vapeur réseau KERVALIS
25-2020 18/09/2020 X Microcoupure réseau electrique installation
26-2020 24/09/2020 X Fuite chaudiére sur le mur d'eau au 3éme parcours
29-2020 25/11/2020 X perte de l'alignement mécanique de la cellule d'incineration
34-2020 08/12/2020 X Coupure électrique
35-2020 14/12/2020 X Fuite diaphragme vapeur chaudiére
36-2020 16/12/2020 X Disjoncteur automate sauté
37-2020 20/12/2020 X Fuite alimentation épingle ballon chaudiére
38-2020 21/12/2020 X Fuite chaudiére




\‘ “tlru COMPTE RENDU D'INCIDENT

GROUPE €DF

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON s Date: 99 janv.-20
e l'incident

Réf: N° 02-2020

Document & usage interne

Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)
S. HAMON (R.M.)
J. MORIN (SSEEn)
PY BOCANDE (SMICTOM 35)

Nature de l'incident

le 29/01/20 vers 14H30:
Fuite sur un coude condensat dans la chambre B du réseau vapeur LACTALIS (voir photo).

Action(s) engagée(s)

Immédiate:
le 29/01/20: arret fourniture vapeur sur le reseau vapeur LACTALIS (mode semaine essai talon vapeur a
2T/H).

Différée:

le 29/01/20:

Demande d'intervention auprés de NCIMC pour reparation du collecteur condensat reseau vapeur
LACTALIS.

Intervention programmée le 30/01/20.

Ala demande du SMICTOM 35 (PY BOCANDE) l'intervention pour reparation est annulée.

31/01/20: Consigne de conduite pour le WE du 1, 2 et 3 février 2020. Elle privilegie la fourniture vapeur
sur le GTA et le RCU en engageant la pompe PR2 a partir de I'arret fourniture vapeur KERVALIS.
12/02/20: Constats d'huissier avant, pendant et apres travaux sur le collecteur condensat chambre B.
Réparation par remplacement d'un coude et ajout d'une manchette par la SADE (voir constats d'huissier).
14/02/20: constats=>présence d'un panache continu de vapeur en sortie de chambre B et dans le fossé.
Pas de panache en chambre A. Information faite au SMICTOM 35 avec photo.

Une deuxieme reparation a eu lieu entre le 14/02 et 14/03.

14/03/20: reparation d'un coude condensat entre chambre B et C (traversée de route allant vers PL
KERVALIS et SPA).Pas de tirage radio des soudures.

19/03/20: mise en chauffedu reseau vapeur LACTALIS a raison de 1b/h.

Durée prévisible de I'arrét

135H00 environ

Impact(s)

Sur I'environnement:

Impact sur la Pé=> pas de fourniture vapeurles 2, 3, 4,7, 8,9, fevrier 2020.
Réseau en mode réchauffage a partir du mercredi 12 février a 16H00 environ.
Réseau en mode réchauffage a partir du 19 mars 2020.

Sur la sécurité:
Compensateurs de dilatation condensat et vapeur sous tension (voir photo)

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 29-janv.-20

photos
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- :tlru COMPTE RENDU D'INCIDENT

GROUPE €DF
Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 4y ranv.-20
de l'incident
Réf: N°03-2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

J. MORIN (SSEEn)
S. HAMON (R.M.)

Nature de l'incident

le 11/01/20 vers 17H30:

NTB chaudiere=> mise en securité du generateur vapeur.
20H40: NH d'eau chaudiere

le 12/01/20 vers 8H15:

NH et NTB=> fermeture vanne TT05 arrét fourniture vapeur LACTALIS.

9H50: permutation de pompe alimentaire

11H15: difference de niveau entre les niveaux chaudiere LIBERATOR et KUBLER=> arrét reseau vapeur
LACTALIS.

12H00: niveau chaudiere OK.

12H30: arret pompe alimentaire pour remplacement disjoncteur transporteur a bielle.

12h45: purge niveau ballon chaudiere suite a NTB. Redemarrage chaudiere.

14HO00: reseau vapeur LACTALIS alimenté.

Action(s) engagée(s)

Immédiate:
11/01/20 vers 17H40: intervention astreinte pour redémarrage chaudiere.
12/01/20: intervention astreinte de 9H00 a 13h30=> F. FAUVEL + renfort de G. ALBUCHER.

Différée:

Vigilance renforcée sur les niveaux ballon chaudiere.

Le 13/01/20: intervention de la maintenance.

le 14/01/20 : pause d'un shunt a clé pour le niveau d'eau chaudiere MAUBRAY par la maintenance. La
manoeuvre de ce shunt sera autorisé par le management uniquement.

Durée prévisible de I'arrét

4HO00 cumule sur les 11 et 12/01/20

Impact(s)
Sur I'environnement:
Sur la sécurité:
Intervention d'astreinte de la maintenance.
Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 11-janv.-20

photos




\" "‘tll"u COMPTE RENDU D'INCIDENT

GROUPE €DF
Site: VITRE Rédacteur: G.ALBUCHER Date: 17-Feb-20
de l'incident
Réf: N°03'_2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

R. BOURILLON (D.U.)
J.MORIN (R.QSE.)

S. HAMON (R.M.)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

le 17 Février 2020 vers 5h45:
- Arrét fourniture vapeur Lactalis sur NTB bache + NTB ballon chaudiere

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

- Passage du réseau Lactalis en mode réchauffage (0.5t/h)
- Arrét fourniture vapeur réseau RCU

- Fermeture des vannes de déconcentration chaudiéere

- Production eau déminée au maximum

- Production vapeur envoyée sur I'Aérocondenseur

Différée:

- Forgage eau déminée pour retrouver un niveau de bache satisfaisant

- Remise en service du RCU

- Démarrage du GTA

- Inspection visuelle des chambres du réseau vapeur Lactalis (réseau en marche)

- Fermeture, purge et consignation du réseau Lactalis pour inspection du réseau vapeur Lactalis a I'arret

Durée prévisible de I'arrét

5 Jours estimés (recherche, identification, réparation)

Impact(s)

Sur I'environnement:

- Consommation le 16/02/2020 de 50m3

- Consommation vapeur dégazeur a 55kWh/m3 (cause plus de retour de condensats chauds)
- Surconsommation en eau déminée

- Engagement de L'aérocondenseur pour palier au manque de fourniture client

- Dégradation de la PE

Sur la sécurité:
- Intervention en chambres techniques avec le respect des mesures conservatoires DWE ( Temps
d'intervention plus long)

Site: VITRE Rédacteur: G.ALBUCHER Date: 17-Feb-20

photos

[ TP




k( i
2% tIru |coMPTE RENDU D'INCIDENT

GROUPE €DF

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 5-Mar-20

de l'incident

Docuement & usage interne Réf: N°04'-2020

Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)
J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)
G. ALBUCHER (REX)

Nature de l'incident

le 05 mars 2020 lors du graissage usine sur le refroidisseur du traitement des fumées:
I'arbre du balancier coté 2eme parcours ne bouge plus.

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

controle visuel et inspection de I'arbre de balancier

controle interne du 2eme parcours.

depose du calorifuge pour inspection des paliers et de I'accouplement.

Différée:

le 08/03/20:

arret de l'incineration des OM.

maintien en temperature du générateur vapeur pour permettre l'intervention dans le refroidisseur.

le 09/03/20:

Constat: I'accouplement entre les 2 axes de balancier du refroidisseur est cassé.

Intervention de la societe MGA pour réparation de I'accouplement entre les 2 axes de balancier (2eme
parcours).

Fin d'apres midi: mise en oeuvre de la courbe de chauffe avec bruleur GNR et gaz pour incineration des
OM vers 03HOO le 10/03.

Durée prévisible de I'arrét

46H00

Impact(s)

Sur I'environnement:

Consommation electrique , GNR et gaz pour maintien en température.
Perte d'exploitation sur la production electrique avec le GTA.

Perte d'explotation sur l'incinération soit 3,5 Td'OM/h environ.

Sur la sécurité:

le 09/03/20: Intervention dans le refroidisseur avec baisse de température au environ de 25°C en espace
confiné.

Espace ventilé pendant toute la durée de l'intervention.

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON | Date: 5-Mar-20

photos




[+ .
E: tiru COMPTE RENDU D'INCIDENT

GROUPE eDF
Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 23-mars-20
de l'incident
Réf: N°06-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

23/03/20:
Impossible de coupler l'alternateur du GTA au reseau EDF.

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

23/03/20:

Plusieurs tentatives de couplage avec le mode operatoire infructueuses;

Recherche de pannes electriques dans les armoires electriques (CPU, regulateur, +vite, - vite ...)
Différée:

25/03/20:

Appel a I'expert machines tournantes DWE.

Nouvelles recherches de pannes electriques avec testeur multimetre.

26/03/20:

Intervention de la hotline TURBOMACHINE pour recherche de panne sur le circuit electrique de couplage de l'alternateur
le 27/03/20:

Intervention de la hotline TIL pour recherche de panne su le circuit electrique de couplage alternateur.
Le 06/04/20 : Test de couplage réussi aprés mesurage du circuit : RAS

Le14/04/20 : Pas de couplage, consultation Hotline TIL

Le 15/04/20 :

Essai d'excitation avec une pile 9V selon procédure de mise en service sans succes.

Fortuit identifié¢ => carte du régulateur HS.

Chiffrage en cours.

Courant mai : prise de contact avec différents fournisseurs pour un contrdle de I'alternateur sur site.
Le 15/07/20 : Intervention de Nidec (Groupe Leroy Somer) : carte porte diode défectueuse, réparation sur place.
Essai ok, remise en service du GTA

Durée prévisible de I'arrét

Indéterminée da a la période de COVID 19

Impact(s)

Sur I'environnement:

Mix de la fourniture vapeur adaptée :

En semaine=> fourniture vapeur a KERVALIS et maintien d'un talon vapeur a 2T/h sur le reseau vapeur LACTALIS
En WE=> 100% de la vapeur produite envoyé sur le reseau vapeur LACTALIS.

Saison de chauffe terminé depuis le 21 mars 2020=> RCU fourniture vapeur possible si reliquat de vapeur disponible.

Sur la sécurité:

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 23-mars-20

photos
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GROUPE eDF
Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 4-mai-20
de l'incident
Réf: N°08-2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)

S. HAMON (R.M.)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

04/05/20:
Lors de la ronde maintenance, le technicien constate une fuite d'eau sur le rechauffeur ballon chaudiere

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

_balisage de la zone

_ chiffrage d'une intervention pour réparation aupres de NCIMC

_ information orale aupres de PY BOCANDE (SMICTOM) le 04/05/20 dans l'apres midi
__pas de mise a l'arret du generateur de vapeur

Différée:
__mail d'alerte envoyé auprés de LACTALIS, KERVALIS et SMICTOM 35 le 05/05/20
_le 19/05/20: réparation realisée par NCIMC (photo ci dessous).

Durée prévisible de I'arrét

15 jours=> opportunité de réparation avec la fuite vapeur sur I'economiseur. A l'initiale la reparation devait
étre effectué lors de I'ATUS de juin 2020.
Cf: CRI 09-2020

Impact(s)

Sur I'environnement:

Sur la sécurité:
__mesure a respecter pour les interventions sur les ESP (generateur stoppé et purgé)

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 4-mai-20

photos
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ita 4 . : Date: .
Site: VITRE Rédacteur: R. Bourillon de linci 18-mai-20
e l'incident
Réf: N° 09-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)

JMORIN (R.QSE.)

S. HAMON (R.M.)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

Le 18/05/20 vers 1h45: fuite vapeur sur le generateur vapeur

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

le 18/05/20 a partir de 05h00:

_ appel au technicien de maintenance d'astreinte=> pas d'intervention possible générateur sous pression
_ arret de l'incineration des OMR pour mise bas les feux.

_inspection des différents passages de gaz sur le dernier parcours pour recherche de fuite.

le 19/05/20:

__intervention d'un tuyauteur certifié ESP sur la fuite vapeur et rechargement sur un collecteur du plan de
grenaillage

_ remplissage chaudiére

_ 1er essai sous pression hydraulique

_ nouvelle fuite hydraulique sur un collecteur economiseur pendant I'epreuve

_ 2eme essai sous pression hydraulique

_ procedure de démarrage pour incineration en respectant la courbe de chauffe

Durée prévisible de I'arrét

48h00

Impact(s)

Sur I'environnement:

Consommation d'eau pour les operations de vidange et de remise en eau apres travaux.

Consommation de GNR et Gaz pour respecter la courbe de chauffe avant incineration des OMR.
r la sécurité:

Intervention sur ESP en espace confiné.

Site: VITRE Rédacteur: R. Bourillon Date: 18-mai-20

photos

REPARATION COLLECTEUR ECONOMISEUR
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Site: VITRE Rédacteur: R. Bourillon Date: 3-juin-20
de l'incident
Réf: N°11-2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
G. ALBUCHER (REX)

Nature de l'incident

le 03/06/20:

Lors d'une ronde le D.U. constate une fissure sur la cellule coté petit bandage (voir photo). La fissure est
longue de 2.5 metres environ sur quelques mm de largeur. La profondeur n'est pas mesurable dans les
conditions de marche.

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

Le 03/06/20 le DU alerte par mail a partir d'un support video:

- la maintenance du CVED

-la DTI-DWE; le DR

- la société LEMARCHAND

le 04/06/20 le DU alerte par mail a partir du méme support video:
-le SMICTOM 35 (PY BOCANDE et D. BESNIER)

Différée:
le mardi 09 juin:
- intervention de la société LEMARCHAND pour reprise de la soudure fissurée

Durée prévisible de I'arrét

1 jour d'intervention pendant l'arret technique semaine 24

Impact(s)

Sur I'environnement:
degradation de la combustion=> fuite de I'air de combustion par les canaux d'air et la fissure du bandage

Site: VITRE Rédacteur: R. Bourillon Date: 3-juin-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: R BOURILLON Date: 1-juil.-20

de l'incident

Réf: N° 15-2020

Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)
J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
G.ALBUCHER
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de I'incident

le 01/07/20
Fuite vapeur local GTA

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

le 01/07/20:

- Démontage du calorifuge sur la panoplie contournement GTA
- Inspection de la canalisation vapeur

- Présence d'un jet vapeur de la taille d'une tete d'epingle

- Arret de la procedure de chauffe du four et de la chaudiere

- Recherche d'un soudeur formé pour réparation

Différée:

le 02/07/20:

A partir de 10h00: réparation du collecteur principal d'alimentation vapeur
12H00:démarrage de la procedure de chauffe du four et du générateur vapeur

Durée prévisible de l'arrét

36 heures

Impact(s)

Sur I'environnement:

Délestage des OMR pour 60 Tonnes (2 FMA)vers le CET SECHE jeudi 02 et vendredi 03 juillet (1 FMA)
afin de maintenir le niveau hydraulique de la fosse OM.

Sur la sécurité:

projection de vapeur surchauffée

Site: VITRE Rédacteur: R BOURILLON Date: 1-juil.-20

P hotos

-
.
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Site: VITRE Rédacteur: R BOURILLON g Date: 8-aoiit-20
e l'incident
Réf: N° 20-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
G. ALBUCHER

PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

Le 08/08/2020 a 5h15 coupure de la ligne HTA

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

-Recouplage du réseau usine
-Redémarrage de l'unité

Différée:

Le 10/08/20 a 8h00: appel EDF afin que ENEDIS nous rappel pour nous donner des informations sur la coupure.

Durée prévisible de I'arrét

15 minutes

Impact(s)

Sur I'environnement:

- Pertes mesures analyseurs pendant 12min
- Ouverture de I'évent chaudiéere

Sur la sécurité:

- Mise de l'installation en sécurité suite a la panne de courant

Sur I'energie
-Passage sur I'aero le temps de stabiliser l'installation
- Perte du TA
Site: VITRE Rédacteur: R BOURILLON Date: 8-aoiit-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: G.ALBUCHER 4 Date: 9-aoit-20
e l'incident
Réf: N° 21-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)
J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
R.BOURILLON (D.U)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)
Nature de l'incident
Le 10/08/2020 a 2h00 Fuite de la chaudiere
Action(s) engagée(s)
Immédiate:
-Arret usine
Différée:
- Intervention entreprise extérieur lundi 10/08/20 a 11h30 pour réparation
- Controle et Nettoyage buse, gaine sortie chaudiere, Post combustion, surchauffeur, Gaine bout de four
- Essais mise sous pression pour vérifier fiabilité de la réparation
- Démarrage en respectant la courbe de chauffe
Durée prévisible de I'arrét
L'arret a duré 60h
Impact(s)
Sur I'energie:
Pas de production vapeur pendant 60h, Apport OM également impacté.
Sur la sécurité:
- Aucun impact, arret maitrisé
Site: VITRE Rédacteur: G.ALBUCHER Date: 9-ao(it-20
photos
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Fuite vapeur sur le reseau condensat aerien KERVALIS
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GROUPE eDF
COMPTE RENDU D'INCIDENT
Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLON Date: 04/09/20
de l'incident
Réf: 24_2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)
J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
R.BOURILLON (D.U)
Nature de l'incident
le 04/09/20:

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

Différée:
le 07/09/20:

Réseau vapeur resté en fonctionnement

- réparation du reseau par soudure avant le basculement du réseau Lactalis vers le réseau Kervalis

Durée prévisible de I'arrét

prise vapeur KERVALIS a 14h00 le 07/09/20.

Impact(s)

Sur I'environnement:
S.0.

Sur la sécurité:

S.0.

Site: VITRE

Rédacteur: R. BOURILLON

Date: 4-sept.-20

photos




COMPTE RENDU D'INCIDENT

Site: VITRE Rédacteur: G ALBUCHER (Date: 17-sept.-20
e l'incident
Réf: N° 25-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)
S. HAMON (R.M.)
R.BOURILLON
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de l'incident

Le 17/09/2020 a 16h30 microcoupure sur le réseau, occasionnant une perte de couplage GTA dans un 1er temps, puis
un redemarrage a chaud de l'unité

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

-Recouplage du réseau usine
-Redémarrage de l'unité

Différée:

Le 18/09/20 a 8h00: Appel de ENEDIS pour demander un diagnostique sur le réseau afin de determiner ce qui a pu se
passer

Durée prévisible de I'arrét

15 minutes

Impact(s)

Sur I'environnement:

Sur la sécurité:

-Mise de l'installation en sécurité suite a la panne de courant

Sur I'energie
-Passage sur I'aero le temps de stabiliser l'installation
- Perte du TA
Site: VITRE Rédacteur: G ALBUCHER Date: 17-sept.-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: G ALBUCHER ) Date: 24-sept.-20
e l'incident
Réf: N° 26-2020

Diffusion par courrier électronique :

A. YZERN (DR)
J.MORIN (R.QSE.)

S. HAMON (R.M.)
R.BOURILLON (D.U)
PY.BOCANDE (SMICTOM35)

Nature de I'incident

Le 24/09/2020 a 15h00 Fuite de la chaudiére au niveau du mur d'eau sur le 3eme parcours chaudiére, a proximité de la

porte chaudiere N°2

Action(s) engagée(s)

Immeédiate:

-Localisation de la fuite
-Estimation du debit de fuite d'eau
-Arret usine

Différée:

- Integration de cette operation dans le planning d'arret technique de maintenance du 26 septembre au 02 novembre.
- Préparation des travaux de réparation avant redemarrage aprés ATUS d'Octobre

Durée prévisible de I'arrét

Arrét usine ATUS Octobre 2020 avancé d'environ 40h

Impact(s)
Sur I'energie:
Pas de production vapeur pendant 40h.
Sur la sécurité:
- Aucun impact, arret maitrisé
Site: VITRE | Rédacteur: G.ALBUCHER Date: 24-sept.-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLLON Date: 55 1ov.-20
de l'incident
Réf: 29-2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

J.MORIN (R.QSE.)

S. HAMON (R.M.)
R.BOURILLON (D.U)

Nature de l'incident

le 24/11/20 vers 18HO00: lors d'une ronde technique le RM et le DU constate un defaut d'alignement
(horizontal et vertical) de la cellule d'incineration

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

le 24/11: l'incident est porté a la connaissance du sous traitant LEMARCHAND par mail => contact J.
GONDOUIN

Différée:

Le 25/11: 'EE LE MARCHAND et le CVED expertise la cellule d'incineration et constate un défaut
d'alignement=> il est decidé de laisser en fonctionnement le process d'incineration.

le 26/11: le client est informé de l'incident et constate sur place

le 27/11/20:

Arret du chargement en OM du four.

6H30: passage au bruleur gaz de maintien

8HO00: L'EE LE MARCHAND procede a la reprise de I'alignement avec un controle visuel.

Arét technique de 02/2021 : I'EE MCI procede au lignage de la cellule et des galets

Durée prévisible de I'arrét

4H00
Impact(s)

Sur I'environnement:

RAS

Sur la sécurité:

RAS

Site: VITRE Rédacteur: R. BOURILLLON Date: 25-nov.-20
photos
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Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON Date: 8-déc.-20
de l'incident
Réf: N°34-2020
Diffusion par courrier électronique : A.YZERN (DR)

R.BOURILLON (DU)
G.ALBUCHER (R.EX.)

Nature de l'incident

Coupure électrique sur l'usine a 22h30

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

Recouplage du contacteur de ligne TGBT1 : aucun effet.

Appel de l'astreinte et du responsable maintenance.

Mise en sécurité de l'installation dans I'attente du retour de I'électricité.

23h00 : enieéme tentative de recouplage du contacteur de ligne TGBT1 réussi.

Acquittement des défauts et passage en arrét four.

Remise en service du brileur de maintient et relance de l'unité.
00:00 : Passage au OM.

Différée:

Durée prévisible de I'arrét

2H30

Impact(s)

Sur I'environnement:
23h00 : Pointe CO a la remise sous tension de l'usine : arrét four

Fermeture guillotines four impossible sans retour d'électricité.

Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON

Date: 8-déc.-20
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Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON Date: 15-déc.-20

de l'incident

Réf: N°35-2020

Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)
R.BOURILLON (DU)
G.ALBUCHER (REX)

Nature de l'incident

Fuite de vapeur sur tuyauterie diaphragme débit chaudiére

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

14/12/20 : 22h05 Fuite de vapeur sur le diaphragme du débit chaudiére pendant le démarrage de l'unité.
(Intervention de remplacement du diaphragme bouché de la chaudiére le matin méme) : Arrét de l'unité.
Fuite au niveau des joints d'étanchéité entre diaphragme et tuyauterie.

Différée:

15/12/20 8h00 : Remplacement des joints par la société SIT.

15/12/20 9h55 : Rédémarrage de l'unité

15/12/20 14h30 : Fuite au diaphragme débit chaudiére, la pate d'étanchéité n'est pas étanche.

15/12/20 15h00 : Arrét unité

15/12/20 20h00: Intervention de démontage et de soudage des tubes sur le diaphragme.

15/12/20 22h30: Redémarrage de l'unité

Durée prévisible de I'arrét

24H00
Impact(s)
Sur I'environnement:
Impacts sur la Pe
Sur la sécurité:
SO
Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON Date: 15-déc.-20

photos
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G. ALBUCHER (R.EX.)
R. BOURILLON (R.U.)

Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON g Date: 16-déc.-20
e l'incident
Réf: N°36-2020
Diffusion par courrier électronigue : A. YZERN (DR)

Nature de l'incident

Défauts discordances sur plusieurs moteurs simultanément.

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

20h40: Plusieurs défaut de discordances sur les moteurs usines : Four en replis.
20h45 : Appel astreinte.

20h50 : Appel responsable maintenance.

21h05 : Dépannage : disjoncteur sortie automate sauté ( 40Q03) : réarmement ok.
21h10 : Cellule en surcourse : dépannage et redémarrage a chaud de l'unité.

Différée:

Durée prévisible de I'arrét

2H

Impact(s)

Sur I'environnement:

Perturbation du planning d'incineration et de production vapeur
Sur la sécurité:

Intervention du technicien de maintenance d'astreinte

Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON

Date: 16-déc.-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON g Date: 20-déc.-20
e l'incident
Réf: N°37-2020
Diffusion par courrier électronique : A. YZERN (DR)

R.BOURILLON (DU)
G.ALBUCHER (R.EX.)

Nature de l'incident

Fuite de I'alimentation épingle chaudiere

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

10h00 : Fuite d'eau sur I'alimentation de I'épingle du ballon chaudiére : arrét usine
Appel de l'astreinte et appel du responsable maintenance.

Différée:

Prise de contact avec une société de soudeur pour une réparation en urgence.
21/12/20 a 11h00 réparation réalisé.

21/12/20 : Redémarrage unité.

Durée prévisible de I'arrét

de24a48H

Impact(s)

Sur I'environnement:

Perturbation du planning d'incineration et de production vapeur=> impact sur la Pe
r la sécurité:

Deplacement du technicien de maintenance

Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON Date: 20-déc.-20

photos
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Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON opidter  21.déc.-20
e l'incident
Réf: N°38-2020
Diffusion par courrier électronigue : A. YZERN (DR)

G. ALBUCHER (R.EX.)
S. HAMON (R.M.)

R. BOURILLON (R.U.)

Nature de l'incident

le 21/12/20 vers 14HO00: Fuite chaudiere sur faisceau évaporateur

Action(s) engagée(s)

Immédiate:

21/12/20 14:00:

- Arrét du rédémarrage de l'unité.

- Repérage de la fuite.

- Prise de contact avec N-CIMC pour une intervention en urgence.
- Ouverture du casing de la chaudiére.

Différée:

Préparation de l'intervention.

Réparation de la fuite ou bouchonnage du tube selon I'accessibilité de la fuite.

22/12/20 : Localisation précise de la fuite, le soudeur peux réparer.

23/12/20 8h40 : Test hydraulique de la chaudiere,

23/12/20 8h55 : fuite a 13 bars sur un mur d'eau en 3iéme parcours : vidange chaudiére.
23/12/20 11h30 : réparation de la fuite.

23/12/20 13h40 : Test hydraulique de la chaudiére 14h40 : fin du test.

23/12/20 16h00 : Redémarrage de I'unité en respectrant la courbe de chauffe.

Durée prévisible de I'arrét

De 24 a 48h selon l'accessibilité de la fuite.
De 36h a 192h si nous devons bouchonner le tube.

Impact(s)

Sur I'environnement:

Impact sur le planning d'incineration et de fourniture vapeur=> Pe
travail en espace confiné.

Site: VITRE Rédacteur: S.HAMON Date: 21-déc.-20

photos
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ANNEXE 11

Plannings des arréts techniques

Rapport d’activité 2020 - CVED de VITRE - DWE CYCLERGIE - SMICTOM SUD EST 35

54
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SDLMM{JV SD
Prépa AT AT
PREPA ARRET TECH
Raccordement de la base vie 100%|DWE
nettoyage box a boue 100% |DWE
Montage du box a boue 100%|DWE
Dépose cadre jaune sortie fosse 100% |[DWE
Vidange grenaillage 100% |DWE
Montage évacuation sous réacteur 100% |DWE
Ouverture de la plaque sous réacteur 100%|DWE
Barrage box Machefer 100% |DWE
Vider le box ferraille intérieur 100%|DWE
Arrét usine 100%|DWE
Quverture canaux d'air 100%|DWE
Nettoyage sous cellule 100% |DWE
Vidange de la chaudiére 00H00 100%|DWE
Mise en place bennes ferraille ATUS 100%|GDE
Vidange dégazeur 100%|DWE
Fosse OMR vide pour samedi 12H00 50% |DWE
Nettoyage passerelle 100%|DWE
Nettoyage POM 100% |DWE
Ramonage et nettoyage chaudiére 100%|DWE
PONT OM
PONT ROULANT Nettoyage plateforme OM 100%|DWE
Remplacement des contacts M / D 100%|DWE
ARMOIRE ELECTRIQUE |Prise d'intensité Moteurs pont 100%|DWE
Dépoussierrage armoire electrique +controle serrage connexion 100%|DWE
Remplacement des prises Harting 100% |DWE
POUSSOIR Nettoyage sous poussoir 100%|DWE
Contréle et rectif jeux poussoir 100% |[MGA
Contréle visuel vérin poussoir (joint de verin, etat du fut et de la tige) 100% |DWE
FOUR QOuverture porte four a samedi 21H a la releve 100% |DWE
Quverture des canaux balayage sous cellule 100%|DWE
Contréle étancheité trou d'homme et trous de poing 100% |DWE
Contrble des ventilateurs air 1 et 2 100%|DWE
remplacement des courroies air primaire et secondaire 100% [DWE
sablage sortie four 100%|CTP
Nettoyage des buses 100% |DWE
Remplacement joint porte PC 100%|DWE
PC Ouverture des portes pc haut et bas en fin de quart 5H 100% |DWE
QOuverture du passage de gaz a la releve 5 heures 100%|DWE
Montage passerelle passage de gaz 100% |DWE
CHAUDIERE
Chaudiére Ouverture des portes en fin de quart 5h 100%|DWE
Déposer les briques des portes 100%|DWE
Ouverture de la porte ballon chaudiére 100% |DWE
Epreuve épingle ballon chaudiére 100%|DWE
Consigner les pompes alimentaires 100% |DWE
Décrassage 1er parcours 100%|DWE
Décrassage chaudiere 100%|DWE
Nettoyage gaine sortie chaudiére 100%|DWE
Controle des coquilles 100%|DWE
Montage échafaudage 1er parcours 100%|LOCATECH
Sablage chaudiere 1 er parcours 100%|CTP
Sablage chaudiere 2 éme parcours 100%|CTP
Sablage chaudiere 3 éme parcours 100%|CTP
Test hydraulique chaudiére : 30 bars 100%|DWE
Démontage échafaudage 1er parcours 100% |DWE
Remplacemement des éclateurs 100%|DWE
Fermeture des portes chaudiére 100% |DWE
Contrble et remplacement des joints des portes de chaudiere 100%|DWE
Reparation collecteur d'eau ballon chaudiere 100%|NCIMC
Nettoyage gaine ventilation grenaillage sortie chaudiere 100%|DWE
Remplacement auge et vis grenaillage sous chaudiere 100% |WIART
Quverture et nettoyage de la tuyauterie ballon chaudiere 100%|DWE
Démontage des soupapes ballon chaudiére 100% |DWE
Départ des soupapes ballon chaudiére 100%|DWE
TRANSP MACHEFER S/CHAUDIERE S/ICHAMBRE
Sous Chaudiére Pompage poussiére 100%|LEBLANC
Sous Chambre Controle crible 100%|DWE !
Extracteur Remplacement ou rustinage des trous 100%|MGA
Sablage extracteur 100%|CTP
Crible / Bande / Overband [Remplacement de la bande convoyeuse sortie crible 100%|VULCOTECH
GTA, POMPE , CENTRALE HYDRAULIQUE
Centrale Hydraulique Remplacement de la charge d'huile 100%|HYDROTEC
Voir étanchéité a refaire 100%|HYDROTEC
Remplacement des filtres 100%|HYDROTEC
CIRCUIT VAPEUR VANNE SOUPAPE PURGEUR,DEMINEE
Déminée Refaire de le départ de I'alimentation électrique 100%|DWE
Nettoyage du filtre alimentation eau déminée 100% |DWE
Dégazeur Inspection dégazeur 100%|DWE
Rincage dégazeur 100% |DWE




Aérocondenseur Presse étoupe vanne aval vanne masoneilan 100% |DWE
TDF
Refroidisseur Evacuation poussiéres trémie refroidisseur 100%|DWE
Pose caillebotis 100%|DWE
Blocage balancier 100%|{DWE
Contrble gaine entrée refroidisseur 100%|DWE
Nettoyage Refroidisseur 90%|CTP
Dépose caillebotis 100%|DWE
Déblocage balancier 100%|{DWE
Remplacement des chaines du balancier 100%|DWE
Réfection casing supérieur ou doublage 100%|WIART
Préparation des chaines 100%|DWE
Réacteur Nettoyage réacteur 100%|{DWE
Pose couche béton sur trémie 100%
Réactif Controle ou Remplacement du clapet de surpression du silo chaux 100%|{DWE
Filtres Nettoyage filtres a manches 100%|DWE
Contréle gaine entrée filtre 100%|{DWE
Contrble gaine air propre filtre 100%|DWE
Equilibrage ventilateur EXHAURE 100%|MGA
Contrble gaine Exhaure 100%|DWE
Remplacement des manchons usées 100%|{DWE
Reprendre supportage vis EC02 100%|WIART
Analyse de manches 100%|{DWE
TGBT 1 TGBT2 POSTE HT ,SALLE DE COMMANDE
Poste HT Prélevement huile transformateur 100%| TRANSFO SERVICE
TGBT 1 Pose de l'alimentation définitive de la déminée 100%|DWE
TGBT 2 Pose de l'alimentation définitive dévouteur charbon 100%|{DWE
Container BP, réseau eau chaude, réseaux vapeur
Réseaux vapeur Visite de la vanne de régulation KERVALIS (point dur a 5%) 100%
Démonter la vanne Samson Kervalis 100%|DWE
Départ de la vanne Samson 100% |DWE
Cours, extérieur
Cours méachefer Transvasement du box machéfer vers box boue 100% |DWE
Extérieur nettoyage HP des plots beton jaune 100%
Rafraichissement marquage routier 100%
Entretien des séparateurs, bassin remise a PH, Machfer, eaux usée... 100%|LEBLANC
balayage du site a la balayeuse 100%
Curage du bassin tampon 100%|LEBLANC
PREPA DEMARRAGE USINE
Editer la courbe de chauffe-avec-travaux-defumisterie 100%|DWE
Deminée remplissage bache 100% |DWE
Remplacement sonde T1, T2, T3 et T7 100%|DWE
Nettoyage Sonde T2S 100% |DWE
Mise en place allumeur brileur fioul 100% |DWE
Nettoyage grenaillage 100% |DWE
Mise en service air barrage ramoneur 100%|DWE
Mise en service air grenaillage 100% |DWE
Nettoyage injection de chaux 100%|DWE
Mise en service air injection eau usée 100% |DWE
Remplissage de l'extracteur 100%|DWE
Remplacer le rilsan prise delta P post combustion 100%|DWE
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Prépa AT AT AT AT AT AT Redémarrage
PREPA ARRET TECH
Raccordement de la base vie 100% DWE
Montage du box a boue 100% DWE
Dépose cadre jaune sortie fosse 100% DWE
Pose des plaques de blindage 100% DWE
Vidange grenaillage 100% DWE
Montage évacuation sous réacteur 100% DWE
Ouverture de la plaque sous réacteur 100% DWE
Barrage box Machefer 100% DWE
Vider le box ferraille intérieur 100% DWE
Raccordement coffret chantier 100% DWE
Arrét usine 100% DWE
Ouverture canaux d'air 100% DWE
Nettoyage sous cellule 100% DWE
Vidange de la chaudiére 100% DWE
Mise en place bennes ferraille ATUS 100% GDE
Mise en place bennes réfractaire 100% GDE
Vidange dégazeur 100% DWE
Fosse OMR vide pour samedi 12H00 100% DWE
Nettoyage POM et passerelle 100% DWE
Ramonage et nettoyage chaudiére 100% DWE
PONT OM
Nettoyage plateforme OM et bardage 100% DWE
PONT Nettoyage bardage niveau tremie de chargement 100% DWE
ROULANT Remplacement du chariot de POM par le SMICTOM 35 100% | KONECRANES HREEEN
Grutage du treuil 100% | KONECRANES
FOUR POUSSOIR POST COMBUSTION
RS Nettoyage smfs. poussoir : 100% DWE
Remplacement vérin et poussoir 100% MGA -
Ouverture porte four a samedi 21H a la releve 100% DWE
Ouverture des canaux balayage sous cellule 100% DWE
Dépose des carters four AM 100% DWE
Controler les volet air primaire "caisson" 100% DWE
Reprise bandage et remplacement galet 100% [ LEMARCHAND
FOUR - -
Refection refractaire 100% Damrys -
Controle étancheité trou d'homme et trous de poing 100% DWE
Pose d'un regarde de contréle du voutage PC 100% MGA
Remplacement des joints four souples et inox 100% DWE -
Nettoyage des buses 100% DWE
Ouverture des portes pc haut et bas en fin de quart 5H 100% DWE
Ouverture du passage de gaz a la releve 5 heures 100% DWE
Montage passerelle passage de gaz 100% DWE
Beton porte passage de gaz 100% Damrys
Dépose event 100% | LEMARCHAND
Pose d'un regarde de contréle du voutage PC 100% DWE
CHAUDIERE
Ouverture des portes en fin de quart 5h 100% DWE
Déposer les briques des portes 100% DWE
Consigner les pompes alimentaires 100% DWE
Nettoyage de la trémie 7 pour pose échafaudage 100% DWE
Décrassage 1er parcours 100% DWE
Décrassage chaudiére 100% DWE
Pose des caillebotis 100% DWE
Nettoyage gaine sortie chaudiére 100% DWE
Sablage 3ieme parcours 100% CTP
Controle des coquilles 100% DWE
Montage échafaudage 1er parcours 100% LOCATECH
Sablage chaudiere 1 er 100% CTP
Sablage chaudiere 2 éme 100% CTP
Sablage chaudiere 3 éme 100% cP
Test hydraulique chaudiére : 30 bars 100% DWE
Démontage échafaudage 1er parcours 100% LOCATECH .
Pose des coquilles 100% DWE
Chaudiére Remplacemement des éclateurs 100% DWE
Dépose des caillebotis chaudiere 100% DWE
Fermeture des portes chaudiére 100% DWE
Sablage grenaillage 100% CTP
Remise en etat panoplie controle niveau ballon chaudiere 100% DWE
Démontage vannes eau alimentaire 100% DWE
Pose bride injection d'air sur panoplie eau alimentaire 100% DWE
Inertage chaudiére par air comprimée 100% DWE
Démontage vannes panoplie ballon 100% DWE
Revision vannes eau alimentaire et panoplie ballon 100% DWE —__
Remontage vannes 100% DWE
Controle et remplacement des joints des portes de chaudiere 100% DWE
Préparation Inspection périodique chaudiére 100% DWE
Ouverture de la porte ballon chaudiére 100% DWE
Epreuve épingle ballon chaudiere 100% DWE
Contréle réglementaire ESP chaudiere 100% APAVE
Remplacement du haut du grenaillage 100% WIATR
Mesure épaisseur chaudiere 100% DWE
Remplacement capteur niveau delta P 100% DWE
TRANSP MACHEFER S/CHAUDIERE S/CHAMBRE
Sous Pompage poussiére 100% LEBLANC
Chaudiére Refaire trappe vis 3 100% DWE
Remplacement des trémies 100% | LEMARCHAND
Sous Chambre Modification des tables 100% | LEMARCHAND
Démolition refractaire trémie 100% Damrys
Crible / Bande / Controler la structure supportage crible et bande 100% DWE
Overband Nettoyage HP de la structure 100% LEBLANC
GTA, POMPE , CENTRALE HYDRAULIQUE
Dépose des vannes contournement pour envoie en réparation 100% DWE
GTA Remplacer la vanne de purge sous la cloche du GTA 100% DWE _
Pose d'une ligne de purge sous la panoplie contournement GTA 100% SIT
Allianc:g‘::;es Pose de capteur de pression et dépression 100% DWE
CIRCUIT VAPEUR VANNE SOUPAPE PURGEUR,DEMINEE




Bache Usine Vidange bache 100% DWE
condensats Pose capteur niveau 100% DWE
Remplacer le casse vide 100% DWE
Remplacement des vannes ou des servomoteurs 100% DWE
; Vidange dégazeur 100% DWE
Dégazeur - "
Ringage dégazeur 100% DWE
Inspection dégazeur mesure épaisseur 100% DWE
Pose d'un capteur de niveau 100% DWE
modification collecteur vapeur alimentation LACTALIS départ CVED |100% DWE
Controle des chaines de comptage 100% APAVE
Contréle des soupapes Kervalis, Lactalis 100% DWE
TDF
Evacuation poussiéres trémie refroidisseur 100% DWE
Pose caillebotis 100% DWE
Blocage balancier 100% DWE
Contrdle gaine entrée refoidisseur 100% DWE
Refroidisseur Nettoyage Refroidisseur 100% CTP
Dépose caillebotis 100% DWE
Déblocage balancier 100% DWE
Remplacement du reste des chaines refroidisseurs 100% DWE _
Préparation des chaines 100% DWE
. Nettoyage réacteur 100% cuP
Réacteur - —
contrdle couche béton sur trémie 100% DWE
100% DWE
100% DWE
100% | ALTITUDE44 -
L 100% ALTITUDE44
Réactif 100% SMIO
100% SIT
100% DWE
100% SMIO
Nettoyage filtres a manches 100% DWE
Contréle gaine entrée filtre 100% DWE
Contréle gaine air propre filtre 100% DWE
Filtres Contrdle gaine Exhaure 100% DWE
Remplacement des manchons usées 100% DWE
Remplacement des plaques supérieur caisson air propre 100% SMIO
Analyse de manches 100% TTL
Test d'étanchéité fluo 100% TTL
iy Controle de la structure cheminée 100% | ALTITUDE44 [T 1T 111
Cheminée - - —
Reprise peinture sur le bas de cheminée 100% DWE
Batterie BP Révision des pompes BP 100% DWE
TGBT 1 TGBT2 POSTE HT ,SALLE DE COMMANDE
Dépose du compteur GTA 100% DWE
TGBT 1 Controle du compteur GTA 100% DWE
Remplacement du matériel électrique défectueux 100% DWE
TGBT 2 Pose d'un disjoncteur Ph+N 2 P 100% DWE
Remplacement du matériel électrique défectueux 100% DWE
Container BP, réseau eau chaude, réseaux vapeur
i Remplacement des purgeurs sur réseau Lactalis 100% MARQUE
'nvapeu': Remplacer les tuyauteries pompes relevages chambres a vannes 100% WIATR -EE-EE-EE-E
Révision de la pompe a vide 100% DWE
Cours, extérieur
mc;zlti;sfer Transvasement du box machéfer vers box boue 100% DWE
aménager acces vanne police gaz (dépose tuyauterie) 100% DWE
Extérieur Entretien des séparateurs, bassin remise a PH, Machfer, eaux usée... |100% LEBLANC
Curage du bassin tampon 100% LEBLANC
PREPA DEMARRAGE USINE
Editer la courbe de chauffe avec travaux de fumisterie 100% DWE
Deminée remplissage bache 100% DWE
Remplacement sonde T1, T2, T3 et T7 100% DWE
Nettoyage Sonde T2S 100% DWE
Mise en place allumeur brileur fioul 100% DWE
Nettoyage grenaillage 100% DWE
Mise en service air barrage ramoneur 100% DWE
Mise en service air grenaillage 100% DWE
Nettoyage injection de chaux 100% DWE
Mise en service air injection eau usée 100% DWE
Remplissage de l'extracteur 100% DWE
Remplacer le rilsan prise delta P post combustion 100% DWE
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Comptes rendus des arréts techniques
de l'usine

de juin et d’octobre 2020
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CV.E.D Vitré Vitré le, 7 aotit 2020
Route des eaux Rédacteur : R. Bourillon
ZI 1a Haie Robert

35500 Vitré

Téléphone : 02.99.75.84.19

E-mail : regis.bourillon@dalkiawastenergy.fr

Arrét Technique Usine - du 08 au 15 juin 2020.

DIFFUSION : L'ensemble du personnel de 'usine, la direction régionale Dalkia Waste Energy, SMICTOM SE
35.
OBJET : Arrét technique du 08 au 15 juin 2020.

Larrét technique ATUS 2020 s’est déroulé sur une période de 6 jours ouvrés allant du lundi 08 juin au lundi 15 juin 2020
avec une activité soutenue.

Le niveau des OMR dans la fosse était d’une centaine de tonnes le samedi 06 juin ce qui a permis de stocker les OMR
entrante pendant les 3 premiers jours de I'arrét soit 163 Tonnes puis de délester les tonnages entrants du jeudi 11 et
vendredi 12 juin vers le Centre d’Enfouissement Technique de SECHE 4 Laval soit 100 Tonnes ’OMR.

Pas daccident du travail a déplorer concernant le personnel du site et les entreprises extérieures, au total 12 entreprises
sont intervenues avec un volume d’heure réalisé de l'ordre de 490 heures.
Les procédures de consignation et permis de feu sont appliquées.

A souligner la présence effective sur le terrain de I'ensemble de équipe d'encadrement pour veiller au respect des regles de
sécurité en matiere de levage, de travail en espace confiné, de travaux par point chaud, de consignations et de port des
équipements de protection individuelle notamment I'obligation pour tous du port des lunettes de protection.

Une attention particuli¢re a été porté sur le respect de la distanciation sociale ou le port du masque pendant les opérations
de maintenance.

La base vie des entreprises extéricures a été aménagé pour respecter ces consignes.

La présentation du planning de réalisation, la liste des intervenants extérieurs ont été présentés le 26 mai 2020 a 'ensemble
du personnel présent sur site.

L’inspection commune préalable a été organisée avec les entreprises extérieures le lundi 08 juin 2020.

A cette occasion, les prescriptions aux regles de sécurité et les consignes COVID 19 ont été rappelées.
Nous avons compté avec les entreprises extérieures en opérations des jours a plus de 29 personnes.

Trées bonne participation de I'ensemble du personnel aux travaux.
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Les principaux travaux réalisés par installation sont:
1. PONT OM
Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Soufflage de I'armoire électrique de commande du pont OMR et du grappin

- Remplacement des contacteurs montée /descente du pont Ordure Menagere

2. FOUR /POUSSOIR/ POST COMBUSTION
Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Débouchage des buses d’air du four d'incinération
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Travaux réalisés par I'entreprise extériecure LEMARCHAND

- Reprise par soudage d’une fissure entre bandage et corps de cellule

Travaux réalisés par entreprise extérieure MGA

- Remplacement partiel des todles d’usure du poussoir
p p p
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- Remplacement des toles de fond du convoyeur Machefer sortie four

- Remplacement des toles de la trémie sortie four
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4. CHAUDIERE

Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Nettoyage pour vérification du systeme de grenaillage des tubes de chaudiere
- Controle visuel du ballon chaudiere

- Vérification des parcours chaudiere
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- Remplacement des joints céramiques des portes chaudiéres.

2

¥
o

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure WIATR:

- Remplacement de la trémie et de la vis grenaillage sous chaudiere
- Remplacement de la transmission par chaine (pignons et chaine)

Travaux réalisés par Ientreprise extérieure VULCOTECH

- Remplacement de la bande du convoyeur machefer
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Travaux réalisés par lentreprise extérieure CTP

- Sablage des tubes de chaudiére

Travaux réalisés par les entreprises extérieures DAMRYS et CTIO (entreprises de fumisterie)

- Inspection du béton réfractaire en cellule, chaudiere et chambre Post Combustion
- Identification des zones de reprise en réfractaire sur les parcours incinération, post combustion et passage de gaz entre
incinérateur et ler parcours chaudiére
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5. CIRCUIT VAPEUR/VANNES/SOUPAPE PURGEUR /UNITE DE DEMINERALISATION
Travaux réalisés par Cyclergie DWE et NALCO (traiteur d’eau)

- Inspection visuelle du dégazeur
- Pause de zones témoin (suivi interne de 'oxydation du dégazeur )

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SALMSON

- Révision de la vanne de regulation de debit réseau vapeur KERVALIS

|
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Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Maintenance du débitmétre LACTALIS

6. TRAITEMENT DES FUMEES
Travaux réalisés par entreprise extérieure WIATR

- Reprise du systéme de rotation du balancier du refroidisseur
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- Renforcement de la partie supérieure du casing refroidisseur

Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Controle visuel des trémies sous filtre 3 manche
- Remplacement des chaines de décolmatage du refroidisseur
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Travaux réalisé par I'entreprise extérieure CTP

- Nettoyage du refroidisseur

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure CTIO

- Pose d’un béton sur une parois de la trémie cellule 1 du Filtre 4 manche (pour essai jusqu’en octobre).
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Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Inspection visuelle des batteries d'échange, des gaines de traitement des fumées et des batteries de manche du filtre
manche
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7. SECURITE
Travaux réalisés par Cyclergie DWE

- Installation d’une base vie (réfectoire, vestiaires, bloc sanitaires avec douches et toilettes) conforme aux prescriptions
pour la protection contre le COVID 19

Suivi sécurité au quotidien par Cyclergie DWE

CLASSEMENT DES OBSERVATIONS SECURITE - 06-2020
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Travaux réalisés par entreprise extérieure LOCATECH

- Pose déchafaudages dans la chaudiére et sous le convoyeur machefers

8. VRD (voirie et réseaux divers)
Travaux réalisés par entreprise extérieure TRACAGE SERVICES

- Rafraichissement du marquage routier du site
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Travaux réalisés par Ientreprise extérieure PRECIA MOLEN

- Etalonnage du pont bascule

Travaux réalisés par Ientreprise extérieure LE BLANC

- Nettoyage 4 la haute pression de la fosse extracteur
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- Nettoyage i la haute pression de la fosse sous PC
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure FLI

- Contrdle de la biche d'étanchéité du bassin tampon
Contrdle du bassin de Vitré (35)

Lors de notre intervention du 11/06,/20, nous avons inspecté I'intégralité du bassin EPDM.

L'inspection général du bassin a permis de constater un |éger tassement du support qui crée une
légére tension de la géomembrane en pied de talus, sans gue cela ne soit inquiétant. La
géomembrane du bassin est de bonne qualité.

Cependant nous avons constaté qu'il y avait 2 réparations 3 effectuer, ci-aprés le schéma avec
I'emplacement. La météo ne permettant pas de réaliser les 2 réparations, nous avons laissé le
matériel au client afin qu'il réalise les réparations.

FLI France ne garantit pas I'étanchéité de ces 2 réparations.

|EREEIINEREI

* Réparation a eflectuer

Travaux réalisé par Cyclergie DWE

- Pose de 2 rustines pour réparer la biche du bassin tampon
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9. LOCAL HAUTE TENSION
Travaux réalisé par Cyclergic DWE:

- Coupure HT

Travaux réalisé par Transfo Service.

- Prélevement d’huile pour analyse du transformateur




C\V.E.D Vitré Vitré le, 1er avril 2020
Route des eaux Rédacteur : R. Bourillon
Zl la Haie Robert

35500 Vitré

Téléphone : 02.99.75.84.19

E-mail : regis.bourillon@dalkiawastenergy.fr

Arrét Technique Usine - du 28 septembre au 2 novembre 2020.

DIFFUSION : Lensemble du personnel de l'usine, la direction régionale Dalkia Waste Energy, SMICTOM SE 35.
OBIJET : Arrét technique du 28 septembre au 2 novembre 2020.

Larrét technique ATUS 2020 s’est déroulé sur une période de 5 semaines allant du lundi 28 septembre au lundi 2
novembre 2020 avec une activité soutenue.

Le niveau des OMR dans la fosse était d’'une centaine de tonnes le samedi 26 septembre. A partir du lundi 28
septembre jusqu'au 4 novembre, les OMR entrantes sont délestées vers le Centre d’Enfouissement Technique de
SECHE a Laval soit 1980 Tonnes d’OMR.

Pas d’accident du travail a déplorer concernant le personnel du site et les entreprises extérieures, au total 29
entreprises sont intervenues avec un volume d’heure réalisé de I'ordre de 6 550 heures.
Les procédures de consignation et permis de feu sont appliquées.

A souligner la présence effective sur le terrain de I'ensemble de I'équipe d’encadrement accompagnée d’un contrbleur
de la société SOCOTEC missionné pour veiller au respect des regles de sécurité en matiere de levage, de travail en
espace confiné, de travaux par point chaud, de consignations, de port des équipements de protection individuelle
notamment l'obligation pour tous du port des lunettes de protection et du respect des régles sanitaire liée a la COVID
19.

La base vie des entreprises extérieures a été aménagée pour respecter ces consignes avec l'affichage portant sur les
mesures sanitaires ainsi que la jauge a respecter dans les espaces clos.

255 Permis feu
128 Accueils sécurité
44 Consignations pour les entreprises extérieures

La présentation du planning de réalisation, la liste des intervenants extérieurs ont été présentés le 7 septembre 2020 a
I'ensemble du personnel présent sur site.

Linspection commune préalable a été organisée avec les entreprises extérieures le lundi 28 septembre 2020 ainsi qu’a
I'arrivée de chaques entreprises extérieures.
A cette occasion, les prescriptions aux régles de sécurité et les consignes COVID 19 ont été rappelées.

Nous avons compté avec les entreprises extérieures en opérations des jours a plus de 52 personnes.

Grande implication de I'ensemble du personnel aux travaux.
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Les principaux travaux réalisés par installation sont :

ENSEMBLE PONT OMR
Travaux réalisés par Cyclergie DWE :
- Nettoyage de la plateforme et du pont roulant

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure KONECRANE
- Rétrofit avec remplacement du chariot

e
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Suite travaux pont OM




ENSEMBLE POUSSOIR- FOUR- POST COMBUSTION

POUSSOIR
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure MERDRIGNAC LEVAGE
- Manutention du poussoir

g

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure MGA
- Réfection du poussoir
- Remplacement du poussoir et de son vérin
- Ajustement des jeux du poussoir
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FOUR

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure LEMARCHAND (DTI)
- Remplacement des galets de supportage et de retenue petit et grand bandage
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure BARIMAR sous-traitant de I'entreprise LEMARCHAND (DTI)
- Reprise par soudage des fissures sur le petit bandage
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- Usinage des petits et grands bandages
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Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Nettoyage des buses d’injection dair du four

- Mesure d'épaisseur du béton réfractaire
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- Remplacement des éléments d’étanchéité entre la cellule et la PC

Travaux réalisés par les entreprises extérieures DAMRYS (entreprises de fumisterie)
- Inspection du béton réfractaire en cellule
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SERMIA (DTI)
- remplacement des ventilateurs et des gaines air primaire et secondaire




POST COMBUSTION
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure DAMRYS (CYCLERGIE et DTI)
- Démolition et reconstruction en béton et briques réfractaires des trémies, du casing de la poste
combustion et des 3 portes PC
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure LEMARCHAND (DTI)
- Démontage des 6 trémies guillotine sous PC
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Montage des 3 nouvelles trémies guillotine sous PC
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- Modification des tables vibrantes et montage des compensateurs fosse sous PC
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure MEDIACO sous-traitance de levage pour LEMARCHAND
Manutention et dépose de |'évent post-combustion.
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure DAMRYS (DTI)
- Remplacement de I'event par du béton réfractaire

ENSEMBLE CHAUDIERE
Travaux réalisés par Cyclergie DWE :
- Mise en place du systéme a I'air comprimé sec pour séchage des tubes d’eau de la chaudiére
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Nettoyage de la chaudiére
Controle et remplacement des coquilles
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- Nettoyage et controle visuel du systeme de grenaillage des tubes de chaudiére

- Nettoyage et controle visuel du passage des gazs chaudiere
- Nettoyage et contrdle visuel de la gaine sortie chaudiére

- Controle visuel du ballon chaudiere

- Test hydraulique de I'épingle ballon

- Test hydraulique 30 bars de la chaudiere

- Vérification des parcours chaudiéere

- Remplacement des joints céramiques des portes chaudiéres
- Remplacement du niveau chaudiére Delta P
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- Dépose - entretien et repose des vannes panoplie chaudiere.

Vanne de régulation aéro Vanne eau alimentaire Masoneilan
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- Mesure d’épaisseur des murs d’eau de la chaudiere.
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure LOCATECH :
- Montage et démontage d’un échafaudage au ler parcours

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure CTP :
- Sablage chaudiére du ler, 2éme et 3éme
- Sablage du systéeme de grenaillage

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure 'APAVE
- Controle réglementaire Equipements Sous Pression “chaudiéere”

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure WIATR

- Fabrication de nouveau pots de répartition grenaillage

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure Bretagne Concept Inox
- Réparation fuites mur d’eau chaudiére

- Suite aux mesures d'épaisseur rechargement par procédé de soudage des tubes du mur d’eau

N
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TRANSPORT SOUS CHAUDIERE

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure LEBLANC :
- Pompage des poussieres
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure WIATR :
- Modification de I'évacuation des gratons grenaillage
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SERMIA (DTI)
- Installation du nouveau convoyeur SCHRAGE des poussieres sous chaudiere
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CRIBLE MACHEFERS / BANDE / OVERBAND

CRIBLE MACHEFERS
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Controle de la structure de supportage du crible machefers et de la bande convoyeuse

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure WIATR
- Pose de renfort métallique sur la grille de séparation granulométrique du machefers
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STOCKAGE MACHEFERS
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure MEGABLOC (DTI)
- Création d’un box de stockage de machefers
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SILO REFIOM
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure TAILLEFER (DTI)

Montage de la structure du futur silo de REFIOM
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GTA, POMPE , CENTRALE HYDRAULIQUE

Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE :
- Pose de capteur de pression sur en amont et aval des pompes alimentaires
- Dépose - entretien et repose des vannes de la panoplie contournement GTA

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SIT (CYCLERGIE DWE) :
- Pose d’'une ligne de purge sur la panoplie contournement GTA

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure BRETAGNE CONCEPT INOX :
- Recherche de fuite et réparation sur collecteur vapeur amont GTA
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CIRCUIT VAPEUR-PURGEUR-VANNES-RESEAU
(CIRCUIT VAPEUR/VANNES/SOUPAPE PURGEUR/UNITE DE DEMINERALISATION)

BACHE USINE CONDENSATS
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Vidange de la bache

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SIT (DTI)
- Installation d’appareils de mesure et de régulation
- Pose de capteur de niveau
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DEGAZEUR
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Remplacement du casse vide
- Remplacement des servomoteurs des vannes de régulation
- Vidange dégazeur
- Ringage dégazeur
- Inspection dégazeur mesure épaisseur

- Mise en place d’'une mesure de niveau delta p
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure BRETAGNE CONCEPT INOX :
- Modification du piquage clapet casse vide

AEROCONDENSEUR
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Piquage du chassis
- Mise en peinture du chassis

ul'
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DESCENDREUR
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Application d’une couche anti rouille
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CIRCUIT VAPEUR
KERVALIS
Travaux réalisés par S.I.T
- Remplacement d’un coude sur le réseau condensats

LACTALIS

Travaux réalisés par CYCLERGIE
- Préparation des surfaces avant ressuage et controle d’épaisseur sur les coudes

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure BUREAU VERITAS
- Mesure d’'épaisseur des coudes du réseau vapeur enterré de la chambre B a la chambre G.
- Controle non destructif par ressuage ou magnétoscopie des soudures des coudes du réseau vapeur
enterré de la chambre B a la chambre G.
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Travaux réalisés par R.M.S
- Révision de la pompe a vide
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ENSEMBLE TRAITEMENT DES FUMEES
REFROIDISSEUR

Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Evacuation poussiéres trémie refroidisseur
- Controle gaine entrée refroidisseur
- Remplacement du reliquat des chaines refroidisseurs

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure CTP
- Nettoyage Refroidisseur

REACTEUR

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure CTP
- Nettoyage du réacteur

REACTIF

SILO DE CHAUX
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Réfection du clapet de surpression silo de chaux
- Dépose des équipements injection de chaux
- Pose d'une bride pour le capteur de niveau
- Pose d'un capteur de niveau

Travaux réalisés par I'entreprise extérieur WIATR (Cyclergie)

- Réparation de la gaine de la manche de décompression
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SMIO
- Création d'un nouveau trou d'homme avec manchon d'aspiration sur le silo de chaux

- Remplacement du systéme dévouteur du silo de chaux
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Travaux réalisés par I'entreprise extérieur ALTITUDE 44 (Cyclergie)
- Débourrage du silo par l'intérieur
- Controle du silo par l'intérieur (corrosion / épaisseur etc..)

CUVE UREE
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure MARTINIAULT (DTI)
- Travaux de génie civil pour la dalle de supportage de la cuve urée
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FILTRES A MANCHES
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Nettoyage du filtre a manches
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- Remplacement des manchons usées du systeme de décolmatage
- Remplacement des plaques des rampes de décolmatage

- Controle gaine entrée filtre
- Controle gaine air propre filtre
- Controle gaine Exhaure

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure TTL :
- Analyse d'une manche
- Test d'étanchéité a la poudre fluorescente
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CHEMINEE

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure ALTITUDE 44

Inspection interne du fit de cheminée

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SECAUTO

Installation d’un piquage en flt de cheminée

Installation et mise en service de la sonde de mesure du polluant NH3 (ammoniac) et de son module
de traitement.

Installation dans le local SHELTER d’un nouveau systeme d’acquisition en redondance des rejets
atmosphériques.

Remplacement de I'ancien systéme d’acquisition des rejets atmosphériques WINSCAN par le logiciel
DURAG.
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TGBT 1, TGBT2, POSTE HT, SALLE DE COMMANDE

TGBT 1
Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Remplacement du matériel électrique défectueux

Travaux réalisés par CYCLERGIE DWE
- Remplacement du matériel électrique défectueux (2 disjoncteurs moteur)
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Systeme Numérique de Controle Commande
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure BOSSARD (DTI)
- Modernisation du contréle commande et de la régulation

Avant travaux :
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- Modernisation du contréle commande et de la régularisation

Aprés travaux :
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CONTAINER BP, RESEAU EAU CHAUDE, RESEAU VAPEUR

Container BP
Travaux réalisés par RMS :
- Révision des deux pompes réseaux
- Révision d’'une pompe échangeur A
- Révision d’une pompe échangeur B

Panoplie vapeur Kervalis

Travaux réalisés par SAMSON
- Révision de la vanne de régulation

Réseau Lactalis

Travaux réalisés par WIATR :
- Reprise des évacuations des pompes d’épuisement des chambres technique du réseau
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SECURITE

Travaux réalisés par Cyclergie DWE
- Consignation des installations (BOX)

Travaux réalisés par entreprise extérieure LOXAM et CYCLERGIE DWE

- Installation d’une base vie (réfectoire, vestiaires, bloc sanitaires avec douches et toilettes) conforme
aux prescriptions pour la protection contre le COVID 19 soit un doublement des surfaces d’accueil des
entreprises extérieures (WC Sanitaire vestiaire réfectoire)
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TESTS DE SITUATIONS D’URGENCE
Manoeuvres avec le SDIS de Vitré le samedi 10/10/2020 :
- Secours a victime en espace confiné chaudiére
- Secours a victime en espace confiné chambre technique LACTALIS
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Accueil sécurité “inspection préalable commune” réalisé pour toutes les personnes des entreprises extérieures :
Soit 128 Accueils sécurité!

ACCUEIL SECURITE
Entreprises Extérieures

CVED Vitre
Arrét Technique octobre 2020

((((((
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Lors de l'accueil sécurité des entreprises extérieures, nous avons rappelé nos 6 regles d’or :
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VRD (voirie et réseaux divers)

PARKING DE STOCKAGE DU MATERIEL
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure SADE
- Création d’'une zone empierrée pour le stockage de matériel et le stationnement des véhicules des
entreprises extérieures.

SEPARATEURS D’HYDROCARBURES
Travaux réalisés par I'entreprise extérieure LEBLANC
- Entretien des séparateurs d'hydrocarbures (pompage, nettoyage et remise en eau)
- Nettoyage a la haute pression du bassin remise a PH

Travaux réalisés par I'entreprise extérieure PLANCHAIS
- Reprise de la dalle zone machefers
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